Leitlinien zu Druckger aterichtlinie (DGRL) 2014/68/EU

Um eine einheitliche Anwendung der Druckgeraterichtlinie 2014/68/EU (DGRL)
sicherzustellen, werden im Rahmen der Arbeitsgruppe "Druck™ der Kommission
Leitlinien erstellt und abgestimmt. Diese Arbeitsgruppe besteht aus Vertretern der
Mitgliedstaaten, der europaischen Verbande, des Forums benannter Stellen
(CABF) und CEN; den Vorsitz fuhrt ein Vertreter der Dienststellen der
Kommission.

Rechtsstatus der Leitlinien

Die Leitlinien sind keine rechtsverbindliche Auslegung der Richtlinie.
Rechtsverbindlich bleibt weiterhin allein der Text der Richtlinie 2014/68/EU. Die
Leitlinien stellen jedoch eine Bezugnahme dar, mit der die einheitliche
Anwendung der Richtlinie durch alle Betroffenen sichergestellt werden soll. Sie
geben, soweit in den einzelnen Texten nichts anderes angegeben ist, die
Ubereinstimmende Meinung der Mitgliedstaaten wieder.

Klassifizierung der Leitlinien

Die Kennzeichnung der Leitlinien erfolgt nach dem Muster Buchstabe/Ziffer. Der
vorangestellte Buchstabe verweist auf Anwendungs- und Themenbreiche, die
Ziffer ist eine fortlaufende Nummerierung:

A Anwendungsbereich der Richtlinie und Ausnahmen
B Einstufung und Kategorien

C Baugruppen

D Bewertungsverfahren

E Grundlegende Anforderungen an den Entwurf
F Grundlegende Anforderungen an die Fertigung
G Grundlegende Anforderungen an Werkstoffe

H Sonstige grundlegende Anforderungen

[ Verschiedenes

J Allgemeines und Querschnittsthemen




Anmerkung: Dieses Register der deutschen Ubersetzungen der Leitlinien zur
Druckgeraterichtlinie ist noch unvollstandig. Weitere Ubersetzungen des
bestehenden Gesamtbestandes und aktueller neuer Leitlinien sind im
Bundesministerium fur Arbeit und Soziales (BMAS) in Bearbeitung, fir diese
.Leitlinien“ sei zun&chst auf die englischsprachigen Originalversionen verwiesen.
Sie sind auf der Home Page der EU-Kommission ver6ffentlicht:

https://ec.europa.eu/docsroom/documents/33402

Ruckfragen und Kommentare zu den deutschen Ubersetzungen der ,Leitlinien*
bitte an: juergen.buchardt@bmas.bund.de

Stand: 05.01.2021
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Leitlinie A-O1 - PED 2014/68/EU

Leitliniezu:  Artikel 4 Abs. 1 (a); Artikel 1 Abs. 2(s); Anhang II, Diagramm 2

Frage: Fallen tragbare Feuerloscher unter die Druckgeraterichtlinie oder
fallen sie unter die Ausnahme in Artikd 1, Abs. 2 (s) fur vom ADR
erfasste Gerate?

Antwort: Sie werden von der Druckgeréterichtlinie erfasst.

Begrindung: Tragbare Feuerloscher werden explizit in Artikel 4, Abs. 1(a) (i) zweiter
Anstrich und Anhang 11, Diagramm 2 der Druckgeréterichtlinie erwahnt.

Darliber hinaus werden Feuerloscher gemald UN 1044 explizit in der
Sondervorschrift 594 des ADR as Ausnahme erwdhnt, wenn se
angemessen flr den Transport verpackt sind.

Daher werden diese Feuerloscher nicht von der Ausnahme in Artikel 1
Abs.2 (s) der DGRL erfasst.

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe Leitlinien am: 01.07.2015

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe ,, Druck® am: 08.01.2016
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Letlinie A-02 - PED 2014/68/EU
Leitliniezu: Artikel 1 Abs. 2

Frage: Fallen zum Transport von ungeféhrlichen Gitern (wie im ADR
definiert) vorgesehene Tanks, die wahrend der Beforderung nicht
unter Druck stehen, aber wahrend anderer vorhersehbarer
Operationen, z.B. beim Beflllen, Leeren oder Reinigen, unter Druck
betrieben werden, in den Anwendungsbereich der DGRL ?

Antwort: Ja. Wenn der maximal zul&ssige Druck (PS) des Tanks mehr als 0,5 bar
betragt.

Begrindung: Diese Tanks fallen nicht unter die Ausnahme in Artikel 1 Absatz 2 ()

Anmerkung: Vgl. auch Leitlinien A-14, A-34 und H-07.

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe ,, Leitlinien* am: 30.06.2015

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe ,, Druck” am: 08.01.2016
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Leitlinie A-03 - PED 2014/68/EU
Leitliniezu:  Artikel 1, Anhang | Punkt 3.4

Frage: Fallen Ersatz, Reparaturen oder Anderungen von in Gebrauch
befindlichen Druckgerdten unter den Anwendungsbereich dieser
Richtlinie?

Antwort: 1) Vollstandiger Austausch: Der vollsténdige Ersatz eines
Druckgerétes durch ein neues féalt unter den Anwendungsbereich der
DGRL.

2)  Reparaturen fallen nicht unter den Anwendungsbereich der DGRL,
sondern unter den Anwendungsbereich nationaler Vorschriften (soweit
vorhanden).

3) Druckgerdte, an denen erhebliche Anderungen vorgenommen
worden sind, die deren urspriingliche Eigenschaft, Zweck bzw. Art nach
ihrer Inbetriebnahme ver&ndern, sind as neues Produkt anzusehen, dasin
den Geltungsbereich der Richtlinie fallt.

Diesist von Fall zu Fall zu bewerten.

Anmerkung 1. Eine Betriebsanleitung im Sinne der DGRL (siehe Leitlinie H-03)
umfasst Unterlagen, die den sicheren Betrieb einschliefdlich der Wartung
betreffen, aber nicht unbedingt detallierte Informationen Uber
Reparaturen oder Anderungen der Gerdte (z.B.
Werkstoffbescheinigungen oder die Qualifizierung des
Schweilverfahrens). Diese Angaben konnen in einer speziellen
vertraglichen Vereinbarung zwischen Hersteller und Benutzer
vorgesehen werden.

Anmerkung 2: Die Richtlinie bezieht sich nur auf das Inverkehrbringen und die
Inbetriebnahme. Siehe ', Blue Guide”, Kapitel 2.

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe,, Leitlinien* am: 30.06.2015

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe ,, Druck® am: 08.01.2016

PED_2014-68-EU_Guidelines_DE_part |_update FEB 2021 Page 5 of 211




Leitlinie A-04 - PED 2014/68/EU
Leitlinie zu: Artikel 2 Ziff. 3

Frage: Wann wird eine Anderung an einem Rohrsystem nicht von der
DGRL abgedeckt?

Antwort: Wenn Inhalt, Hauptzweck und Sicherheitssysteme im Wesentlichen
diesclben bleiben, kann dies as unerhebliche Anderung eines
vorhandenen Rohrleitungssystems angesehen werden und féllt daher
nicht unter die DGRL.

Begrindung: Siehe Leitlinie A-03

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe Leitlinien am: 30.06.2015

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe ,, Druck® am: 08.01.2016

PED_2014-68-EU_Guidelines_DE_part |_update FEB 2021 Page 6 of 211




Leitlinie A-05 - PED 2014/68/EU

Leitlinie zu:

Frage:

Antwort:

Artikel 4; Anhang |1

Welche Konformitéatsbewertungskategorie wird auf Behalter mit
einem Volumen £ 0,1 L angewendet?

Behdlter, auf diein Artikel 4 | Diagramm | K gtegorie

verwiesen wird nAMNg | (olumen £ 0,1 L)

(Volumen£0,11L)

Abs.1.(a) (i) erster Anstrich 1 Wenn der maximal zuléssige Druck
£ 200 bar betrégt, findet Artikel 4.3
Anwendung, anderenfalls siehe
Begrindung Nummer 3

Abs.1.(a) (i) zweiter Anstrich 2 Wenn der maximal zuléssige Druck
£ 1000 bar betragt, findet Artikel 4.3
Anwendung, anderenfalls siehe
Begriindung Nummer 3

Abs.1. (a)(ii) erster Anstrich 3 Wenn der maximal zuléssige Druck
£ 500 bar betragt, findet Artikel 4.3
Anwendung, andernfalls siehe
Begriindung Nummer 3

Abs.1.(a)(ii) zweiter Anstrich 4 Wenn der maximal zuléssige Druck
£ 1000 bar betrégt, findet Artikel 4.3
Anwendung, andernfalls siehe
Begriindung Nummer 3

Begrindung: 1. Die Konformitétsbewertungskategorie fir Behdlter, die ein Volumen £

0,1 L haben, konnen nicht mit Hilfe der Diagramme 1, 2, 3 und 4
ermittelt werden, weil die Diagramme nicht fur Volumen unter 0,1 L
ausgelegt sind. Artikel 4 Abs. 1 kann jedoch zusammen mit Artikel 4.Abs
3 verwendet werden, um festzulegen, welche Behdlter den wesentlichen
Sicherheitsanforderungen gentigen muissen und welche nach der
Mal3gabe von guter Ingenieurspraxis (Sound Engineering Practice) eines
Mitgliedstaats konstruiert und hergestellt werden miissen.

2. Wenn ein Behdlter ein Volumen £ 0,1 L hat und der maximal zuléssige
Druck oberhalb der Grenzwerte in Artikel 3.1 liegt, missen die Behdlter
die wesentlichen Sicherheitsanforderungen des Anhangs | erfillen.

3. Wenn in den Diagrammen des Anhanges Il fur die
Konformitétsbewertung der Behdlter in Punkt 2 spezifische Angaben
fehlen, kann der Hersteller jedes Modul oder jede einzelne Kombination
von Modulen aus Absatz 1 des Anhangs I wahlen.

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe Leitlinien am: 30.06.2015

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe ,, Druck® am: 08.01.2016
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Leitlinie A-06 - PED 2014/68/EU

Leitliniezu:  Artikel 2, Ziff. 4, Anhang 1, Punkt 2.10

Frage: Wiewerden Druckmesser klassifiziert?

Antwort: Ein Druckmesser lasst sich moéglicherweise as Schutzvorrichtung im
Sinne von Anhang |, Punkt 2.(10b) betrachten.

Die Richtlinie berlicksichtigt diese Ausristungsteile, sie stellen jedoch
keine Ausristungsteile mit Sicherheitsfunktion im Sinne des Artikel 2,
Ziff. 4 dar.

Sie sind druckhaltende Ausristungsteile im Sinne des Artikels 2 Ziff. 5,
die unter die CE-Kennzeichnung fur Hochdruckteile fallen kénnen (vgl.
Leitlinie A-05 zu Artikel 4 Uber Hochdruckgerde mit geringem

Volumen).
Akzeptiert von der Arbeitsgruppe Leitlinien am: 30.06.2015
Akzeptiert von der Arbeitsgruppe ,, Druck® am: 08.01.2016
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Leitlinie A-08 - PED 2014/68/EU
Leitliniezu:  Artikel 2 Ziff. 5
Frage: Wasist ein druckhaltendes Ausr iistungsteil?

Antwort: Gemal3 der Definition (s. Artikel 2 ziff. 5) sind "druckhaltende
Ausristungsteile” Einrichtungen mit einer Betriebsfunktion, die en
druckbeaufschlagtes Gehduse aufweisen — d. h., das Gerét verflgt nicht
nur Uber die Funktion , druckhaltend”, sondern auch tber eine zusétzliche
Funktion.

Das druckhaltende Ausristungsteil kann z. B. durch Verschrauben, Hart-
oder Weichloten oder Schweil3en mit anderen Druckgerdten verbunden
sein. Ein druckhaltendes Ausristungsteil verflgt Gber eine spezifische
Betriebsfunktion (oder-funktionen), die z. B. folgende sein koénnen:
Messen, Anderung der Stromungseigenschaften eines Fluides,
Probeentnahme, Filtern oder  Entgasen. Ein druckhaltendes
Ausrustungsteil hat nicht unbedingt bewegliche Telle.

Typische Beispiele fur druckhatende Ausristungsteile sind: Ventile,
Druckregler, Messkammern, Manometer, Wasserstandsanzeigen, Filter,
Dehnungsausgleicher, Kompensatoren, Sammler und Verteller.

Die folgenden Geréte sind keine druckhaltenden Ausrtstungstelle:
- Sicherheitsventil (Ausriistungsteil mit Sicherheitsfunktion)

- Verschlussdeckel, Stutzen, Dichtungen, Flansche und Schrauben
(Bauteile eines Druckgeréts)

- Schaugléser mit ihrer Halterung (Bauteile eines Druckgeréts)

- Formstiicke oder ahnliche Rohrverbindungsteile (Rohrbauteile).

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe Leitlinien am: 30.06.2015

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe ,, Druck® am: 08.01.2016
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L eitlinie A-09 - 2014/68/EU
Leitliniezu: Artikel 2 Nummer 3

Frage: Sind Leitungsbauteile, wie z.B. Rohre oder Rohrsysteme,
Rohrformteile, Ausrustungsteile, Ausdehnungsstiicke, Schlauche
oder sonstige drucktragende Bauteile Rohrleitungen, wenn sie als
einzelne Bauteilein Verkehr gebracht werden?

Antwort: Einzelne Letungsbauteile, wie z.B. ein Rohr oder Rohrsystem,
Rohrformteil, Ausristungsteile, Kompensatoren, Schlduche oder sonstige
druckhaltenden Bauteile sind keine ,, Rohrleitungen®.

Ein einzelnes Rohr oder ein Rohrsystem fir eine besondere Anwendung
kann jedoch as ,Rohrleitung” Kklassifiziert werden, falls adle
entsprechenden Fertigungsvorgange wie z.B. Biegen, Formen, Flanschen
und Warmebehandlung beendet worden sind. Einige Leitungsbauteile
(z.B. Ausdehnungsstiicke) konnen as druckhaltende Ausrlstungsteile
angesehen werden (s. Leitlinie A-08).

Anmerkung: Bitte beachten Se die Definitionen fur Ausdehnungsstiicke und
Kompensatoren.

Ausdehnungsstiicke sind Geréte, die einen oder mehrere Kompensatoren
enthalten, die verwendet werden, um Langenanderungen auszugleichen,
zB. durch thermische Ausdehnung oder Kontraktion einer Pipeline,
Rohrleitungsanlage oder eines Behalters.

Kompensatoren sind flexible Elemente eines Ausdehnungsstiickes. Se
bestehen aus einer oder mehreren Wellen und den zylindrischen

Endstiicken.
Akzeptiert von der Arbeitsgruppe Leitlinien am: 15.10.2015
Akzeptiert von der Arbeitsgruppe ,, Druck® am: 08.01.2016

PED_2014-68-EU_Guidelines_DE_part |_update FEB 2021 Page 10 of 211




Leitlinie A-10 - PED 2014/68/EU

Leitliniezu:  Artikel 1, Abs. 2 (s); Artikel 4 Abs. 1 (a)(i) zweiter Anstrich

Frage: Fallen Flaschen fur Atemschutzgerate in den Anwendungsbereich
der Druckgeréaterichtlinie ?

Antwort: Flaschen fur Atemschutzgerédte falen in den Anwendungsbereich der
Druckgeréterichtlinie, z.B.:
- Flaschen fur Druckluft, Sauerstoff oder andere atembare Gemische wie
zum Beispiel tragbare Flaschen fir Taucher, Feuerwehrleute und
Arbeiter, die Asbest bearbeiten.

Die folgenden Flaschen fur Atemschutzgerédte falen nicht in den
Anwendungsbereich der Druckgeréterichtlinie:

- Flaschen fur den Einbau in Sauerstoff/Luftzentren in Krankenhdusern

- kryogene Behéltnisse

Je nach den Transportverhdtnissen kénnen auch die Vorschriften von
ADR/RID / IMDG/ ICAO Anwendung finden.

Wenn der Hersteller beabsichtigt, die Flaschen sowohl fir
Atemschutzgerdte als auch fur den Transport gefahrlicher Glter zu
verwenden, missen sie sowohl die Anforderungen der beiden Richtlinien
erfullen als auch mit der CE-Kennzeichnung und der p-Kennzeichnung
versehen sein (siehe Leitlinie A-30)

Begrindung: Der in Artikel 4 enthatene spezielle Hinweis auf Flaschen fir
Atemschutzgeréte schrankt die allgemeine Ausnahme in Artikel 1 Abs. 2
(s) ein.
Die Richtlinie,, Ortsbewegliche Druckgerate” 2010/35/EU, Artikel 2 Abs.
1, nimmt speziell Flaschen fir Atemschutzgeréte aus.

Anmerkung: Ein Atemschutzgerd ist eine persobnliche Schutzausriistung und ist
deshalb so ausgel egt, dass es von einer Person getragen werden kann.

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe Leitlinien am: 14.10.2015

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe ,, Druck® am: 08.01.2016
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Leitlinie A-11 - PED 2014/68/EU
Leitliniezu:  Artikel 1 Abs. 2 (j)

Frage: Wieist Artikel 1 Abs. 2 (j) im Speziellen zu verstehen, insbesondere
die Worte ,bel denen der Druck keinen wesentlichen Faktor fur die
Konstruktion darstellt" ?

Antwort: 1. Artikel 1 Abs. 2 (j) schliefdt unter Druck stehende Geréate mit Gehausen
oder Maschinen vom Anwendungsbereich der DGRL aus,

a) wenn diese Gerédte vorrangig fur andere Beanspruchungen as Druck
ausgelegt sind, d.h. bei denen der Druck keinen wesentlichen Faktor
fUr die Konstruktion darstellt
und

b) wenn sie vorrangig daftr ausgelegt sind, sich zu bewegen, zu drehen
oder andere Funktionen als die Druckaufnahme zu erfillen.

2. Zudiesen Geréaten kénnen folgende zahlen:
Motoren einschlief3lich Turbinen und Verbrennungsmotoren;

Dampfmaschinen, Gas- oder Dampfturbinen, Turbogeneratoren, Ver-
dichter, Pumpen, Stelleinrichtungen und V ulkanisierformen fir
Reifen.

3. Bei solchen Geréten kann der Druck a's nicht wesentlicher Faktor
angesehen werden, wenn andere Faktoren allein oder
zusammengenommen bedeutender sind als der Druck. Andere Faktoren
sind z.B.
dynamische Belastungen durch Vibrationen oder eine sehr hohe Zyk-
lenzahl;
thermische Belastungen zusammen mit einer komplizierten
Konstruktionsform;
Konstruktionsformsteifigkeit wegen auf3erer mechanischer
Belastungen oder Anforderungen aufgrund eines hohen Gewichts.
Anforderungen hinsichtlich geringer Dehnung, geringer
Durchmesseranderung oder geringer sonstiger Verformung bedingt
durch funktionale Formsteifigkeitserfordernisse.

Diesist im Einzelfall unter Beriicksichtigung der bewdahrten sicheren In-
dustriepraxis (established safe industrial practice) zu entscheiden.

4. Eine Uberdimensionierung als solche hat hinsichtlich Artikel 1 Abs. 2
(j) nicht den Ausschluss von der DGRL zur Folge.

Anmerkungen:

1. Die Anforderungen der DGRL nennen keinen Faktor. Die Nennung eines Faktors in
einer Leitlinie wirde deshalb Uber die DGRL hinausgehen und sollte vermieden
werden.
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2. Wenn man einen Faktor verwenden wirde, um zu entscheiden, ob die Anforderungen
der DGRL anwendbar sind oder nicht, kdnnte dies zu dem Fall fuhren, dass ein
Druckgerdt bei Uberdimensionierung die Anforderungen der DGRL nicht erfillen
musste. Dies ist nicht akzeptabel.

3. Wenn die Entscheidung tber die Ausnahme an einem Uberdimensionierungsfaktor
gebunden wére, so wirde dies eine detaillierte Spannungsanal yse notwendig machen,
insbesondere wenn dieser Faktor mit der primaren Membranspannung in Verbindung
gebracht wurde. Dies geht weit Gber die derzeit bewahrte Industriepraxis hinaus.

4. Des Weiteren besteht die Gefahr, dass die wichtigeren in den Punkten 1 bis 3 der
obenstehenden Antwort erlauterten wesentlichen Einflussfaktoren fur die
Konstruktion Ubersehen werden kénnten, wenn die Entscheidung, ob der Druck ein
fir die Konstruktion wesentlicher Faktor ist, sich alein auf den Faktor
Uberdimensionierung stiitzt.

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe Leitlinien am: 15.10.2015

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe ,, Druck® am: 08.01.2016
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Leitlinie A-12 - PED 2014/68/EU
Leitliniezu:  Artikel 1 Abs. 2 (f) (j)

Frage: Fallen hermetisch abgedichtete und halbhermetisch abgedichtete
Kompressoren in den Geltungsbereich der Richtlinie?

Antwort: 1) Gerdte, die nach der Richtlinie hdchstens unter Kategorie | fallen
wirden und die in den Geltungsbereich einer der in Artikel 1 Abs. 2(f)
aufgefiihrten Richtlinien fallen, z.B. fir Niederspannungsgerdte oder
Maschinen, sind vom Geltungsbereich der DGRL ausgeschlossen.
Dies gilt for hermetisch und halbhermetisch abgedichtete
Kompressoren, die hochstens unter Kategorie | fallen.

2) Die Ausnahme in Artikel 1 Abs. 2 (j) ist auf hermetisch abgedichtete
Kompressoren nicht anwendbar, weil Druck einen wesentlichen
Faktor fur die Konstruktion darstellt, well ihre auRere Hille die
grundlegende Funktion hat, das KuhImittel einzudammen.

3) Fur halbhermetisch abgedichtete Kompressoren mit beweglichen
Tellen und bel denen die &ulRere Hulle primé fir mechanische
Lasten/Lastaufnahme (Geschwindigkeit und Vibration), thermische
Lasten (zur Verringerung der moglichen Deformation aufgrund der
Temperatur), Steifigkeit der Struktur (externe mechanische Lasten und
Gewicht der Gerédte) konstruiert ist, muss eine Ausnahme auf der
Grundlage von Artikel 1 Abs. 2 (j) auf Einzelfallbasis beurteilt werden
(siehe Leitlinie A-11).

Anmerkung: In Anwendung der Definition von "Volumen" aus Artikel 2 Nummer 10
ist das Volumen der Maschinenteile vom zu berlicksichtigenden
Volumen abzuziehen, nicht jedoch das Volumen des enthaltenen Ols.

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe Leitlinien am: 08.12.2015

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe ,, Druck” am: 15.03.2016
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Letlinie A-13 - PED 2014/68/EU
Leitlinie zu: Artikel 1

Frage: Ist die Druckgeréterichtlinie auf die Vakuumisolierung von
Druckbehaltern anwendbar ?

Antwort: Ja

Begrindung: Vakuumhillen, deren maxima =zuldssigen Druck 0,5 bar nicht
Uberschreitet, sind keine unabhdngigen Druckrdaume im Sinne der
Richtlinie. Als Bauteile, die an druckhaltende Teile angebracht sind, sind
se jedoch Tele des Druckgerdts. Deshalb missen negative
Auswirkungen der Vakuumhille und der Isolierung auf die
drucktragenden Wandungen beriicksichtigt und vermieden werden.

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe Leitlinien am: 08.12.2015

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe ,, Druck® am: 15.03.2016
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Letlinie A-14 - PED 2014/68/EU
Leitlinie zu: Artikel 2 Nummer. 1

Frage: Wenn  Transporttanks fur die Verwendung auf allen
Verkehrsmitteln entsprechend den ADR-, RID-, IMDG- oder |CAO-
Ubereinkunften fur die Beforderung von gefahrlichen Gltern
ausgelegt, hergestellt und genehmigt sind, missen sie dann zusatzlich
noch der DGRL entsprechen, wenn siein Verkehr gebracht werden?

Antwort: Nein. Artikel 1 Abs. 2 (s) der DGRL schlief3t Transporttanks aus, die von der
Richtlinie 2008/68/EG und der Richtlinie 2010/35/EU (ADR, RID) sowie den
IMDG- oder ICAO-Ubereinkiinften erfasst werden.

Wenn ein Hersteller erklért, dass Transporttanks, die entsprechend den ADR-,
RID-, IMDG- oder ICAO-Ubereinkiinften fiir die Beforderung von gefahrlichen
Gitern ausgelegt, hergestellt und genehmigt sind, sowohl fur die Beférderung
von gefahrlichen as auch nicht gefahrlichen Gitern bestimmt sind, kann die
Ausnahme durch Artikel 1 Abs.2 (s) immer noch gelten (siehe Leitlinie A-30).

Wenn ein Transporttank andererseits nicht entsprechend den ADR-, RID-,
IMDG- oder ICAO-Ubereinkiinften fur die Beférderung von gefahrlichen
Gutern ausgelegt, hergestellt und genehmigt ist, wird er auf die Beftrderung
von nicht geféhrlichen Flissigkeiten und Feststoffen beschrénkt sein. Diese
Transporttanks werden nicht von der DGRL ausgenommen, sondern von ihr
erfasst sein, sofern sie in ihrem Geltungsbereich liegen.

Alle Trangporttanks, die von den in Artikel 1 Abs. 2 (S) genannten
Ubereinkiinften erfasst sind, missen fur enen maximal zul&ssigen
Betriebsdruck ausgelegt sein, sie miissen den Anforderungen an eine erstmalige
Druckpriifung standhalten und wahrend der ganzen Betriebszeit wiederkehrend
Uberprift werden.

Diese Anforderungen beziehen sich auf die druckfihrende Umschlief3ung und
die druckbedingten Gefahren, in erster Linie alerdings im Hinblick auf die
Transportsicherheit. In Bezug auf die Verwendung eines Transporttanks,
beispielsweise als Lagertank, oder seine Entleerung auf3erhalb des
Geltungsbereichs der Beforderungsiibereinkiinfte sind die nationalen
Rechtsvorschriften anzuwenden. In diesem Zusammenhang sollte dann zum
Beispiel die Frage der Sicherheitsventile am Tank selbst oder an der
Entleerstation behandelt werden. Dieser Absatz bezieht sich nicht auf Tanks, die
sowohl mit der CE-Kennzeichnung als auch mit dem p-Kennzeichen versehen
sind (siehe Leitlinie A-30)

Anmerkung:  Sieheauch Leitlinie A-02.

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe Leitlinien am: 08.12.2015

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe ,, Druck® am: 15.03.2016
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Letlinie A-15 - PED 2014/68/EU
Leitlinie zu: Artikel 2 Nummer 5

Frage: Ist die Betriebsfunktion der in Artikel 2 Nummer 5 genannten
druckhaltenden Ausrustungsteile von der Richtlinie erfasst?

Antwort: Ja, wenn im Zusammenhang mit der Betriebsfunktion des druckhaltenden
AusrUstungsteils eine druckbedingte Geféhrdung festgestellt wird (siehe
auch Leitlinie A-08).

Beispiel anhand von Ventilen:

- wenn en Ventil das einzige Mittel zur Absperrung des Inhalts eines
Druckgeréts von der Atmosphéare oder von nachgelagerten Geréten sein
soll, die nicht so ausgelegt sind, dass sie dem vorgelagerten Druck
standhalten, dann missen die inneren Teile des Ventils, die zu der
Absperrung beitragen, die wesentlichen Sicherheitsanforderungen von
Anhang | erflllen;

- wenn ein Ventil zwischen einem Druckbehélter und druckhaltenden
Rohrleitungen eingebaut werden soll, die beide druckfest ausgelegt sind,
gibt es bei der Betriebsfunktion des Ventils keine druckbedingte
Geféhrdung und deshalb brauchen die inneren Teile des Ventils die
wesentlichen Sicherheitsanforderungen von Anhang | nicht zu erfillen.

Der vorgesehene Gebrauch des Ventils ist in der Betriebsanleitung zu
beschreiben, wird es as einziges Mittel fur die Absperrung benutzt |
muss es die wesentlichen  Sicherheitsanforderungen  der
Druckgeréterichtlinie erfllen.

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe Leitlinien am: 08.12.2015

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe ,, Druck® am: 15.03.2016
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Leitlinie A-16 - PED 2014/68/EU
Leitliniezu:  Artikd 1 Abs. 2 (b)

Frage: Artikel 1, Abs. 2 (b) nimmt “Netze fur die Versorgung, die
Verteilung und den Abfluss von Wasser sowie die mit ihnen
verbundenen Ausristungstelle” vom Anwendungsbereich der
Richtlinieaus’.

Esist zu klaren, was Wasser, Netze und die mit ihnen verbundenen
Ausrlstungsteile in diesem Zusammenhang sind.

Antwort: "Wasser" bezeichnet Trinkwasser, Abwasser und vorgereinigte
Abwasser!

‘Netze sowie die die mit ihnen verbundenen Ausristungsteile
bezeichnen: komplette Systeme zur Versorgung, Verteilung und fir den
Abfluss von Wasser. Sie reichen bis zum Entnahmepunkt in Gebauden,
Industrieanlagen und Betrieben und schlief3en Ausriistungen ein, die eng
mit diesen Netzen zusammenhdngen, wie Wasserzéhler und
Leitungsventile. Druckbehdlter, wie Ausdehnungsgefélde, gelten jedoch
nicht als Tell solcher 'Netze und die mit ihnen verbundenen
Ausrustungsteile' und sind daher nicht ausgenommen.

Anmerkung: In Bezug auf Wasser fur Fernheizungssysteme, siehe Leitlinie A-18

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe Leitlinien am: 08.12.2015

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe ,, Druck® am: 15.03.2016

T A.d.U.: Lt. techn. WB (Ernst) sind die Begriffe 'waste water' und ‘sewage' synonym zu verwenden, 'effluent' k an n 'Schwarzwasser'
bedeuten, aber auch [vor]gereinigtes Abwasser
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Leitlinie A-17 - PED 2014/68/EU
Leitliniezu: Artikel 1, Abs. 2 (a)

Frage: Was bedeutet in Artikel 1 Abs. 2 (a) im Zusammenhang mit
Fernleitungen der Begriff , Standarddruckger ate ?

Antwort: Ein Standarddruckgerét ist nicht speziell fir eine bestimmte Fernleitung
zur Durchleitung von Fluiden ausgelegt und gebaut, sondern ist zur
Verwendung in einer Reihe von Anwendungen einschliefflich anderer
Fernleitung zur Durchleitung von Fluiden oder zum Beispid flr
Rohrleitungen in der Industrie vorgesehen.

Typische Beispiele fur Standarddruckgerdte bei Fernleitungen,
Druckregel stationen oder Kompressorstationen sind: Messvorrichtungen,
Ventile, Druckregler, Sicherheitsventile, Filter, Warmeaustauscher,
Behdlter.

Diese Geréate sind von der Richtlinie erfasst.

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe Leitlinien am: 30.06.2015

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe ,, Druck® am: 08.01.2016
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Leitlinie A-18 - PED 2014/68/EU
Leitliniezu: Artikel 1, Abs. 2 (a)

Frage: Fallen Fernleitungen fir die Durchleitung von Fernheizungswasser
unter die Richtlinie?

Antwort: Nein. Nach Artikel 1 Absatz 2 (@) ist ,... eéin Rohrsystem fir die
Durchleitung von Fluiden ... zu oder von einer (Offshore- oder Onshore-)
Anlage ...“ von der Richtlinie ausgenommen. Dies umfasst Fernleitungen
fur die Durchleitung von Fernheizungswasser, wahrend die
Standarddruckgeréte z.B. in den Kesselhdusern und Pumpstationen unter
die Richtlinie fallen (siehe Leitlinie A-17).

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe Leitlinien am: 08.12.2015

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe ,, Druck® am: 15.03.2016
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Leitlinie A-19 - PED 2014/68/EU
Leitliniezu:  Artike 1 Abs. 2 (f) und (j)

Frage: Fallen Hydraulikbauteile und -systeme, die Flissigkeiten oder Gase
der Gruppe 2 verwenden, in den Anwendungsbereich der
Druckgeraterichtlinie?

Antwort: Fur Hydraulikbauteile und -systeme, die FlUssigkeiten oder Gase der
Gruppe 2 gemal3 Artikel 13 Abs. 1 (b) verwenden, gilt folgendes:

(1) Ausgenommen von der Druckgeréterichtlinie sind

(1.1) aufgrund des Ausschlusses in Artikel 1 Abs. 2 (f) in (z.B.
Maschinenrichtlinie)

- Rohrleitungs- und Verbindungseinrichtungen fir Fissigkeiten
der Gruppe 2 bel DN £ 200 bel beliebigem Druck und bel DN >
200 und PS £ 500 bar

- Rohr- und Verbindungseinrichtungen fir Gase der Gruppe 2 bei
DN £ 100 oder PSDN £ 3500 bar

- Druckhaltende Ausrtstungsteile (z.B. Filtergehduse) nicht hoher
asKategorie |

- Hydraulikstelleinrichtungen, Pumpen und Steuerventile nicht
hoher als Kategorie .

(1.2) aufgrund des Ausschlusses in Artikel 1 Abs. 2 (j) von (vgl.
Leitlinie A-11)
- Hydraulikstelleinrichtungen (z.B. Motoren, Zylinder, ...)
- Hydraulikpumpen
- Hydrauliksteuerventile (Verteiler).

(2) Esfalen unter die Druckgeréterichtlinie

- alle Akkumulatoren (Blasen-, Kolben- und
M embranspeichertypen)
- Druckgeréte, die nicht durch (1) oben ausgeschlossen sind.

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe Leitlinien am: 14.10.2015

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe ,, Druck® am: 08.01.2016
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Leitlinie A-20 - PED 2014/68/EU
Leitliniezu:  Artikel 2 Nummer 4; Anhang | Punkte 2.10 und 2.11

Frage: Wann gilt ein Mess- oder Regelsystem als ein Ausristungsteill mit
Sicherheitsfunktion nach der DGRL ?

Antwort: Ein Messsystem aleine kann nicht as Ausristungsteil  mit
Sicherheitsfunktion betrachtet werden, denn nach der DGRL muss es
notwendigerweise:

- ene Mess- oder Erkennungsfunktion haben sowie
- ene Funktion, die eine Korrektur, ein Abschalten oder ein Abschalten
und Verriegeln audl 6st.

Um en Regelsystem as Ausrlstungstell mit  Sicherheitsfunktion
einzustufen, muss es as letztes entscheidendes Mittel zum Schutz des
Druckgeréts vor einem Uberschreiten der zulassigen Grenzen konstruiert
und in Verkehr gebracht sein und muss daher den entsprechenden
wesentlichen Anforderungen von Anhang | Punkt 2.11 geniigen.

Anmerkung: Esist absehbar, dass einige Mess- oder Regeleinrichtungen versehentlich
als Ausristungsteile mit Sicherheitsfunktion verwendet werden. Wo
diese Moglichkeit besteht, sollten die Hersteller einen entsprechenden
Warnhinweis in ihre Bedienungsanleitung aufnehmen.

Siehe auch Leitlinien: A-25 und B-16.

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe Leitlinien am: 30.06.2015

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe ,, Druck® am: 08.01.2016
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Letlinie A-22 - PED 2014/68/EU
Leitlinie zu: Artikel 2 Nummer 2

Frage: Welche Hinweise kénnen beziglich der Anwendung der Richtlinie
auf Bauteile von Druckgeraten wie Flansche, gewdlbte Béden und
Stutzen geben werden?

Antwort: Wenn diese Bauteile in ein Druckgeré eingebaut sind, finden die
einschlagigen Anforderungen der Richtlinie Anwendung.

Diese Bauteile entsprechen jedoch nicht der Definition fur Druckgeréte in
Artikel 2 Nummer 2, daher dirfen sie nicht die CE-Kennzeichnung
tragen.

Der Hersteller des Druckgerdts ist dafur verantwortlich und muss
sicherstellen, dass die verwendeten Bauteile es erméglichen, dass das
Druckgerét die wesentlichen Sicherheitsanforderungen der Richtlinie
erfullt.

(Siehe auch Leitlinie A-08)

Anmerkung: Ein weiteres Beispiel eines Bauteilsist ein T-Stlick.

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe Leitlinien am: 30.06.2015

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe ,, Druck® am: 08.01.2016
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Leitlinie A-23 - PED 2014/68/EU

Leitliniezu:  Artikel 4, Abs. 1 (8)(i)

Frage: Ist die Betriebsfunktion von tragbaren Feuerldschern von der DGRL
erfasst?

Antwort: Nein, nur die druckbedingten Gefahren sind erfasst (siehe auch Leitlinie
A-01)

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe Leitlinien am: 08.12.2015

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe ,, Druck® am: 15.03.2016
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Letlinie A-24 - PED 2014/68/EU
Leitliniezu:  Artikel 2 Nummer 12

Frage: Nach der Definition von Artikel 2 Nummer 12 kénnen Fluide eine
Suspension von Feststoffen enthalten.

Ist eine Anordnung von Feststoffteilen oder Flissigkeitstropfen
verteilt in enem Gasimmer noch ein Fluid im Sinneder DGRL?

Antwort: Ja

Anmerkung: Ein Gas, welches Feststoffteile oder Flussigkeitstropfen enthdlt, wird
ebenfalls als Fluid betrachtet.

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe Leitlinien am: 28.11.2014

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe ,, Druck® am: 11.03.2015
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Letlinie A-25 - PED 2014/68/EU
Leitliniezu:  Artikel 2 Nummern 4 und 5

Frage: Sind Sensoren, die als Tell eines Sicherheitssystems zum Schutz des
Druckger ats verwendet werden, von der DGRL erfasst?

Antwort: Ein Sensor as solcher féllt weder unter die Definition eines
druckhaltenden Ausrtstungsteils nach Artikel 2 Nummer 5 (vgl. Leitlinie
A-08) noch unter die Definition eines Ausristungsteils mit
Sicherheitsfunktion nach Artikel 2 Nummer 4. Somit darf (nach der
DGRL) an dem einzelnen Sensor keine CE-Kennzeichnung angebracht
werden.

Das Konformitatsbewertungsverfahren und die  wesentlichen
Sicherheitsanforderungen der Richtlinie beziehen sich auf ein kompl ettes
Sicherheitssystem. Die Anforderungen an den Sensor kdnnen je nach
dem angewandten Sicherheitskonzept unterschiedlich sein [zum Beispiel
Redundanz oder fehlsicheres Verhalten (fail safe), vgl. Anhang | Punkt
2.11.1].

Anmerkung: Die Bedeutung des Begriffes "Sensor" ist definiert im , International
Vocabulary of Metrology - Basic and General Concepts and Associated
Terms, verdffentlicht von JCGM (Joint Comittee for Guides in

Metrology).
Akzeptiert von der Arbeitsgruppe Leitlinien am: 30.06.2015
Akzeptiert von der Arbeitsgruppe ,, Druck® am: 08.01.2016
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L eitlinie A-26 - PED 2014/68/EU
Leitliniezu:  Artike 1 Abs. 21) (i)

Frage: Welche Regeln gelten fur Druckgeréte, die auch der Definition einer
Maschine in der Maschinenrichtlinie entsprechen bzw. dafir
vorgesehen sind, in einer Maschine eingebaut zu werden?

Antwort: Die Druckgeréterichtlinie (DGRL) findet grundsétzlich Anwendung auf
Druckgerdte im Sinne von Artikel 2 der DGRL, die Ausnahmen in
Artikel 1 Abs. 2 missen jedoch ebenfalls berticksichtigt werden.

Artikel 1 Abs. 2. f) (i) lautet:

"Geréte, die nach Artikel 13 dieser Richtlinie hdchstens unter die
Kategoriel fallen wirden und die von einer der folgenden Richtlinien
erfasst werden: [unter anderem die Maschinenrichtlinie]sind vom
Anwendungsbereich dieser Richtlinie ausgenommen”.

Das bedeutet, wenn ein Produkt, das in den Anwendungsbereich der
Maschinenrichtlinie féalt, in Verkehr gebracht wird, findet die
Ausnahmeregelung des Artikels 1 Abs. 2 Buchstabe f(i) auf alle
Druckgeréte bis hdchstens Kategorie |, die Bestandteil dieser Maschine
sind, Anwendung (d.h. die Druckgeréterichtlinie findet keine
Anwendung).

Die Ausnahme findet auch auf Druckgerdte bis hochstens Kategorie |
Anwendung, die einzeln in Verkehr gebracht werden, wenn sie dafir
bestimmt sind, dass sie Tell einer Maschine werden, was in der
Betriebsanleitung angegeben sein muss.

In diesen Féllen sind die wesentlichen Sicherheitsanforderungen der
DGRL ein geeigneter Weg um das geforderte Sicherheitsniveau in Bezug
auf die Druckgefahrdungen zu erreichen.

Druckgeréte mit einer hoheren Kategorie als Kategorie | fallen unter den
Anwendungsbereich der DGRL, selbst wenn es sich bei ihnen um eine
Maschine i.S.d. Maschinenrichtlinie handelt oder wenn sie daflr
vorgesehen sind, Bestandtell einer Maschine zu werden. Siehe hierzu
Artikel 3 der Maschinenrichtlinie 2006/42/EG:

"Werden die in Anhang | genannten, von einer Maschine ausgehenden
Gefahrdungen ganz oder teilweise von anderen Gemeinschaftsrichtlinien
genauer erfasst, so gilt diese Richtlinie fir diese Maschine und diese
Gefahrdungen nicht bzw. ab dem Beginn der Anwendung dieser anderen
Richtlinien nicht mehr."

Die DGRL ist eine solche "Gemeanschaftsrichtlinie' im Sinne von
Artikel 3 der Maschinenrichtlinie 2006/42/EG.

Anmerkung: (1) Dies verbietet nicht, Druckgerde mit CE-Kennzeichnung in
Maschinen einzubauen.
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(2) Die neue Maschinenrichtlinie 2006/42/EG schlief3t Dampfkessel und
Druckbehélter nicht mehr aus ihrem Anwendungsbereich aus.

(3) Siehe auch Leitlinie A-11 zur Ausnahme in Artikel 1 Abs. 2()).

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe Leitlinien am: 08.12.2015

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe ,, Druck® am: 15.03.2016
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Leitlinie A-27 - PED 2014/68/EU
Leitliniezu:  Artikel 1 Abs. 2 (n)
Frage: Was bedeutet der Begriff bewegliche Offshore-Anlagen?

Antwort: Eine bewegliche Offshore-Anlage ist eine Offshore-Anlage, die nicht fur
einen dauerhaften oder langfristigen Einsatz im Feld vorgesehen, sondern
so konstruiert ist, dass sie von Ort zu Ort bewegt werden kann,
unabhéngig davon, ob sie einen Antrieb hat oder Stitzbeine auf den
Meeresboden ausfahren kann (z.B. eine nur zur Exploration eingesetzte
Anlage).

Zum Beispiel gelten schwimmende fir die Produktion bestimmte
Anlagen wie FPSO-Systeme (Floating Production, Storage and
Offloading installations - schwimmende Produktions-, Lager- und
Ladeanlagen, die im allgemeinen auf Tankerkonstruktionen aufgebaut
sind) und FPP-Systeme (Floating Production Platforms - schwimmende
Produktionsplattformen auf Halbtauchern) nicht als beweglich.

Anmerkung: Druckgerédte, die speziell fur bewegliche Offshore-Anlagen bestimmt
sind, fallen nicht unter die DGRL. Nicht von der DGRL ausgenommen
sind jedoch Druckgerdte, die sowohl fir den Einbau in FPSO/FPP-
Systeme als auch in bewegliche Off shore-Anlagen bestimmt sind.

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe Leitlinien am: 08.12.2015

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe ,, Druck® am: 15.03.2016
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Leitlinie A-28 - PED 2014/68/EU
Leitliniezu:  Artikel 1 Abs. 2 (a)

Frage: Fallen Fernleitungsstationen wie Kompressor-, Reduzier- und
M essstationen unter die DGRL?

Antwort: Bel diesen Stationen handelt es sich um Drucksysteme, die
Kompressoren, Warmetauscher, Ventile, Filter, Rohrleitungen usw.
umfassen kénnen. Wenn sie speziell fir Fernleitungen ausgelegt sind,
gelten sie als Nebenausristungen und sind somit gemal3 Artikel 1 Abs. 2
(@) von der DGRL ausgenommen.

Diese Ausnahme erstreckt sich jedoch nicht auf Standarddruckgeréte, die
sich ggf. in diesen Stationen befinden; siehe Leitlinie A-17.

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe Leitlinien am: 30.06.2015

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe ,, Druck® am: 08.01.2016
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Leitlinie A-29 - PED 2014/68/EU

Leitliniezu: Artikel 1, Absatz 2 (a)

Frage: Wo endet die Ausnahme nach Artikel 1 Abs. 2(a), wenn eine
Fernleitung die Grenze einer Industrieanlage tiber schreitet?

Antwort: Die Ausnahme nach Art. 1 Abs. 2(a) endet an der Absperrvorrichtung der
Einspeise-/Entnahmestellen der Nebenausristungen, die in Stationen
enthalten sind, die die Industrieanlage mit dem Fluid versorgen.

;= Durchfluss Absperrvorrichtung an der Einspeise-/Entnahmestellle
§ der Industrieanlag

P m— N

Einspeisungen/Entnahmen
mit unterschiedlichem Betriebsdruck

Fernleitung —r—>

ébsperrvorrichtung
aufzen innen

Grenze der Industr_feanlage

\__L_____
1
1
1
1
1
1
3
‘
Ve
’

. DGRL findet Anwendung
. Nebenausriistungen
Nebenausriistungen 2B.in <
z.B. in einer e
Druckregelregelstation einer Dru_ckregelund
Messstation

Vgl. auch Leitlinien A-28 und A-17

Anmerkung: Die Anlage, die Uber die im obigen Schaubild ndher bezeichneten
Absperrvorrichtungen hinausgeht, wird von der DGRL erfasst; dazu
gehoren ale Druckgeréte und alle Rohrleitungen zwischen einzelnen
Betriebseinheiten oder -anlagen bzw. Lagereinrichtungen.

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe,, Leitlinien* am: 30:06:2015

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe ,, Druck® am: 08:01:2016
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Leitlinie A-30 - PED 2014/68/EU

Leitliniezu:  Artikel 1, Abs. 2(s)

Frage: Ist es zulassig, Druckgerate sowohl mit der CE-Kennzeichnung fur
die DGRL als auch der p- Kennzeichnung fur die TPED zu
ver sehen?

Antwort: Ja.

Diese doppelte Kennzeichnung beweist, dass das Druckgerdt mit beiden
Richtlinien ist und in beiden Zusammenhangen ohne weitere Beurteilung
verwendet werden kann.

Ein gleichartiges Gerédt, das nur mit der p-Kennzeichnung versehen
wurde, kann auch auf3erhalb des Anwendungsbereiches von ADR/RID
fir Druckzwecke verwendet werden, dabei missen die nationalen
Vorschriften oder fur den Fall, dass das Gerét in einer DGRL-Baugruppe
eingebunden werden soll, die DGRL beriicksichtigt werden.

Wenn ein Hesteller ein Produkt zur Verwendung unter beiden
Richtlinien vorsieht und es entsprechend konstruiert und herstellt, so dass
es mit den anwendbaren Richtlinien Ubereinstimmt, muss es, in dem
Mal3e, wie dies von der jeweiligen Richtlinie vorgesehen ist, mit beiden
Kennzeichnungen versehen sein (z.B. keine CE-Kennzeichnung fir
Druckgeréte die Artikel 4 Abs. 3 unterliegen und keine p-Kennzeichnung
fUr bestimmte Ausristungsteile).

Wenn der Hersteller des Produkts beabsichtigt, dass es im
Geltungsbereich nur einer der Richtlinien verwendet wird, findet nur eine
Richtlinie Anwendung und nur eine Kennzeichnung (soweit anwendbar)
wird angebracht (siehe auch Leitlinie A-33).

Siehe auch Leitlinien A-14 und A-33.

Begrindung: Zwar schlief?t im Prinzip Artikel 1 Abs. 2 (s) der DGRL Geréte, die unter
ADR/RID fallen, aus, aber es ist dem Hersteller nicht immer mdéglich zu
wissen, ob das Druckgerét das er herstellt, wahrend seiner Verwendung
in den Geltungsbereich dieser internationalen Verkehrsabkommen fallen
wird. Dies gilt insbesondere fur Ausrtstungsteile, die sehr wohl fir beide
Zwecke verwendet werden konnen, ohne dass es technischer Anderungen
bedirfte. In einem solchen Falle wére es nur nachdem der Anwender das
Produkt in Betrieb genommen hat moglich heraus zu finden, welche der
beiden Richtlinien keine Anwendung auf das Produkt findet. Bis zu
diesem Zeitpunkt sollen beide Richtlinien as anwendbar gelten. Diese
Doppelkennzeichnung stiinde nicht im Widerspruch zu Artikel 19 der
DGRL, da das Produkt bis zum Zeitpunkt des Inverkehrbringens nicht
vom Geltungsbereich der DGRL ausgenommen war. Wenn das Produkt
Zu einem spateren Zeitpunkt tatsachlich im Rahmen eines Transports
gefahrlicher Giter verwendet wird, ist die Tatsache, dass es mit der CE-
Kennzeichnung versehen ist, bedeutungslos.
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Akzeptiert von der Arbeitsgruppe Leitlinien am:

08.12.2015

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe ,, Druck® am:

15.03.2016x
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Leitlinie A-31 - PED 2014/68/EU
Leitliniezu:  Artikel 1 Abs 2 (a) und (j)
Frage: Fallen Tankstellen fur erdgasbetriebene Fahrzeuge unter die DGRL?

Antwort: Tankstellen fur erdgasbetriebene Fahrzeuge falen unter die DGRL. Sie
sind nach Artikel 1 Abs 2 (a) nicht als Nebenausrtistungen, die speziell
fUr Fernleitungen ausgelegt sind, ausgenommen.

Verdichter gelten jedoch als Maschinen nach Artikel 1 Abs. 2 (j) und
konnen somit von der DGRL ausgenommen sein (siehe Leitlinie A-11).

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe Leitlinien am: 08.12.2015

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe ,, Druck® am: 08.023.2016
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Leitlinie A-33 - PED 2014/68/EU

Leitliniezu: Artikel 1 Abs. 2 ()

Konnen Gefél3e (im Sinne von Artikel 2 der Richtlinie Gber
ortsbewegliche Druckgeréte), die mit ,n“ gekennzeichnet sind, als
ortsfeste Druckgeréte verwendet werden, ohne dass sie mit dem CE-
Zeichen gekennzeichnet sind?

Frage

Antwort Ja, vorausgesetzt, das mit ,n* gekennzeichnete Gefal3ist als
ortsbewegliches Druckgerét in Verkehr gebracht worden und als
solches verwendet worden; es kann dann dauerhaft al's ortsfestes
Druckgerét verwendet werden, ohne mit dem CE-Zeichen
gekennzeichnet zu sein.

Begrindung
Anmerkung Wenn es ortsfest verwendet werden soll, kann das Gefaf3 nationalen
1 Vorschriften unterliegen, die die Nutzungsbedingungen, die Montage

und regel méaldige Inspektionen umfassen. (vgl. auch Artikel 3 der RL
Uber ortsbewegliche Druckgeréte (TPED 2010/35/EU) -
Anlagenbezogene Anforderungen)

Anmerkung | Der Begriff , ortsfeste Druckgeréte® ist a's,, Druckgeréte im
- Geltungsbereich der Druckgeréterichtlinie* zu verstehen, auch wenn
diese Gefélde Artikel 1 Abs. 2 (s) der DGRL unterliegen.

Anmerkung | Vgl. DGRL Leitlinie A-30 fur Gefélie mit sowohl CE-Zeichen a's auch
3 n-Kennzeichen.

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe ,, Leitlinien” am: 08.12.2015

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe ,, Druck” am: 15.03.2016
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Leitlinie A-35 - PED 2014/68/EU
Leitliniezu:  Artikel 1 Abs. 2 (s) und Artikel 4 Abs. 1 (a)(i)

Frage: Fallen Treibgaspatronen*)  fiir Feuer |6scher in den
Anwendungsbereich der Druckger aterichtlinie?

Antwort: Diese Patronen sind, wenn sie separat transportiert werden, vom ADR
erfasst und konsequenterweise aufgrund von Artikel 1 Abs. 2 (s) vom
Anwendungsbereich der DGRL ausgeschlossen.

Wird eine solche Patrone in einem Feuerldscher (nach der DGRL eine
Baugruppe) verwendet, unterliegt sie dem Anwendungsbereich der
DGRL.

Weltere spezifische Informationen: siehe Leitlinie C-20.
Anmerkung: Siehe,Leitlinien* A-01 und B-14.

*) |m ADR wird im Hinblick auf die GroRe ein unterschiedlicher Begriff verwendet:
Treibgaspatronen konnen entweder (nicht nachfillbare oder nachfiillbare) Flaschen oder
(nicht nachflllbare) Gaspatronen sein.

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe ,, Leitlinien am: 01.07.2015

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe ,, Druck® am: 08.01.2016
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Leitlinie A-34 - PED 2014/68/EU
Leitliniezu:  Artikel 1 Abs. 2 (s); Artikel 4 Abs. 1 (a) und Anhang Il

Frage: Fallt ein Glllebehélter, der mit Hilfe von Druckluft geleert wird, in
den Geltungsbereich der Druckger aterichtlinie?

Antwort: Ja, wenn der max. zulassige Druck PS der Druckluft groRer als 0,5 bar
ist. PS der Druckluft und das maligebliche Volumen des Behdlters
bestimmen die Kategorie gemald dem Diagramm 2 im Anhang I1.

Begrindung: Giullebehélter sind aufgrund von Artikel 1 Abs. 2(s) nicht ausgenommen
von der Anwendung der DGRL. Es handelt sich bei ihnen nicht um
Behdlter fur die Beforderung von Gefahrgut.

Anmerkung: “Glllebehdlter” werden auf Bauernhdfen verwendet, um die Felder mit
Gulle zu dingen. Bei ihnen handelt es sich um Behélter auf Radern, die
in der Regel von einem Traktor auf das Feld und von einem Feld zum
anderen gezogen werden. Druckluft erleichtert die Leerung des Tanks.

Siehe auch Leitlinie A-02

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe Leitlinien am: 08.12.2015

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe ,, Druck® am: 15.03.2016
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Leitlinie A-36 - PED 2014/68/EU

Leitliniezu: Artikel 1, Abs. 2 (s), Artikel 4, Abs. 1 (a), Anhang Il Diagramm 2

Frage: Fallen Gasflaschen, die zur Verwendung in ortsfesten
Feuerloschanlagen in Verkehr gebracht werden, unter die
Druckgeréterichtlinie (DGRL) oder die Richtlinie Uber
ortsbewegliche Druckger éte (TPED)?

Antwort:  Wenn sie unter Druck transportiert werden (z.B. zur oder von der
Fiillstation) fallen sie unter das ADR-Ubereinkommen. Solche Gasflaschen
sind daher aufgrund von Artikel 1 Abs. 2 (s) von der DGRL ausgenommen.
Diese Flaschen fallen unter die TPED.

Anmerkung 1: Siefallen nicht unter die Regelung von Artikel 4 Abs. 1 (a) (i)
zweiter Anstrich, da dieser sich nur auf tragbare Feuerl6scher
bezieht.

Anmerkung 2: Wenn sie nicht unter Druck transportiert werden, sondern am
Aufstellungsort befiillt oder wiederbefiillt werden, fallen sie unter die
DGRL.

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe,, Leitlinien* am: 08.12.2015

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe,, Druck” am: 15.03.2016
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L eitlinie A-37 - PED 2014/68/EU
Leitliniezu:  Artikel 1, Abs. 2(i)

Frage: Fallen Druckgerateteile wie Verteilersysteme, Ventile und Leitungen,
die als Bohrlochkontrollger éte eingesetzt werden und zwischen einer
Unterwasser bohrlochschablone und einer Verarbetungsplattform
fur die industrielle Ol- und Gasgewinnung und —verarbeitung
angebracht sind, in den Anwendungsbereich der
Druckgeraterichtlinie (DGRL)?

Antwort: Nein.

Begrindung: Der Ausschluss in Artikel 1, Abs. 2 (i) gilt fur ale darin genannten
Bohrlochkontrollgeréte, sowie fir ale Gerdte, die sich vor diesen
Bohrlochkontrollgerdten in Richtung der Ol- und Gaslagerstétten
befinden.

Anmerkung 1: In einigen Fadlen werden auf dem Meeresboden Verarbeitungsgeréte
(z.B. Abscheider) zwischen den in Artikel 1, Abs. 2(i) genannten Geréten
und der/den Fernleitung(en) angebracht. In diesen Fédlen falen die
Verarbeitungsgeréte in den Anwendungsbereich der DGRL.

Anmerkung 2: Die DGRL im Allgemeinen und Artikel 1, Abs. 2(i) im Besonderen
unterscheiden nicht zwischen Unterwasser- und Uberwassergeréten.

Anmerkung 3: Spezifische  Losungen in  Bezug auf die  wesentlichen
Sicherheitsanforderungen missen auf der Grundlage der Gefahrenanalyse
berlicksichtigen, dass diese Geréte unter Wasser benutzt werden.

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe Leitlinien am: 08.12.2015

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe ,, Druck® am: 15.03.2016
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Leitlinie A-38 - PED 2014/68/EU
Leitliniezu:  Artikel 2 Ziff. 3, Artikel 1 Abs 2 (b) und Anhang Il Diagramme 7 und 9

Frage: Fallen Rohrleitungen in  Feuerloschsystemen in  den
Anwendungsbereich der Druckger aterichtlinie (DGRL)?

Antwort: Ja

Begrindung: 1) Obwohl die Ldéschgasrohrleitungen (wie CO,-  oder
Inertgasleitungen) nur bel Auslésung des Loschsystems kurzfristig
unter Druck gesetzt werden und diese Leitungen an der
Auslassoffnung offen sind, werden sie einem Druck PS von Uber 0,5
bar ausgesetzt.

2) Die Rohrleitungen eines Sprinklersystems gelten nicht als unter die
Ausnahmeregelung von Artikel 1 Abs. 2(b) fallend, da sie kein Netz
flr die Versorgung, die Verteilung und den Abfluss von Wasser sind.

Anmerkung 1. Die Stelle, fur die der Druck PS angegeben wird, muss mal3gebend
fir den maximalen Druck sein, dem die Rohrleitung ausgesetzt sein
wird.

Anmerkung 2: Fur die Einstufung gilt Anhang Il Diagramm 7, wenn es sich bel dem
Inhalt um CO, oder ein Inertgas handelt. Bei Sprinklersystemen gilt
Diagramm 7 fur Trockenleitungen und Diagramm 9 fir Wasser.

Anmerkung 3: Die DGRL beschrankt sich auf druckbedingte Gefahrdungen.
Funktion und Effizienz der Feuerldschsysteme fallen nicht unter die
DGRL.

Siehe auch Leitlinien A-09 und 1-08.

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe Leitlinien am: 08.12.2015

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe ,, Druck® am: 15.03.2016
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L eitlinie A-39 - PED 2014/68/EU
Leitliniezu:  Artikel 1 Abs. 2(f)

Frage: Artikel 1 Absatz 2(f) besagt, dass alle " Gerate, die nach Artikel 13
dieser Richtlinie héchstens unter die Kategorie | fallen wirden und
die von einer der folgenden Richtlinien erfasst werden: [....] nicht in
den Anwendungsbereich dieser Richtliniefallen™ .

Erstreckt sich diese Ausnahme auch auf Baugruppen?

Antwort: Ja

Begrindung: In Artikel 13 werden zwar die Kategorien fur Druckgerédte festgelegt,
aber die gleichen Kategorien werden in Bezug auf Baugruppen in Artikel
14 angewandt und verwendet. Die Richtlinie legt in Artikel 14 Abs. 2
und Abs. 6(b) eindeutig eine Kategorie fUr jede Baugruppe fest und
schreibt vor, dass die entsprechenden Konformitatsbewertungsmodule
gemald Artikel 14 Abs. 2 zu verwenden sind.

Somit ist es kein Problem festzustellen, welche Baugruppen nach Artikel
1 Abs. 2 (f) von der Druckgeraterichtlinie ausgenommen sind.

Anmerkung:
Akzeptiert von der Arbeitsgruppe Leitlinien am: 08.12.2015
Akzeptiert von der Arbeitsgruppe ,, Druck® am: 15.03.2016
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Leitlinie A-40 - PED 2014/68/EU
Leitliniezu:  Artikel 2 Ziff.5

Frage: Was bedeutet in Artikel 2 Ziffer 5, druckbeaufschlagtes Gehause” in
der Definition von druckhaltenden Ausristungsteilen?

Antwort: Der Begriff druckbeaufschlagtes Gehduse bezieht sich auf eine
Umhallung, in der ein unter Druck stehendes Fluid (PS > 0,5) enthalten
ist oder transportiert wird (Volumen 'V > 0).

Deshalb ist ein Produkt, dessen einzige druckbeaufschlagte Oberflache
ein Flansch oder ein angeschraubtes Formstiick ist, kein druckhaltendes
Ausrustungstell, sondern ein Bauteil eines Druckgerétes nach der
Druckgeréterichtlinie (DGRL), wenn es an einem solchen Gerét
angebracht wird.

Typische Beispidle fur Bauteile, die keine druckhatenden
AusrUstungsteile sind:

Niveauschalter, bindig eingebauter Drucktransmitter und Schutzrohre.

Anmerkung: Dies ist nicht auf solche Ausristungsteile anzuwenden, die als
Ausrustungsteile mit Sicherheitsfunktion verwendet werden.

Siehe auch Leitlinien A-08, A-22, A-25 und G-19.

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe Leitlinien am: 30.06.2015

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe ,, Druck® am: 08.01.2016
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Leitlinie A-41 - PED 2014/68/EU
Leitliniezu: Artikel 1 Absétze 2(e) und 2(s)

Frage: Fallt ein Behdlter (Tank) fur Flussiggas (LPG) oder komprimiertes
Erdgas (CNG), der in einen motorbetriebenen Gabelstapler fest
(dauer haft) eingebaut ist, unter die DGRL?

Antwort: Ja, ein solcher LPG- oder CNG-Behdlter fallt in den Anwendungsbereich
er DGRL und muss entsprechend seinem maximal zuléssigen Druck und
Volumen bewertet werden.

Begrindung: Ein motorbetriebener Gabelstapler ist kein Kraftfahrzeug
iIm Sinne der Richtlinie des Rates 2007/46/EU, so dass die
Ausnahmebestimmung in Artikel 1 Abs. 2(e) keine Anwendung findet.

Anmerkung 1: Ortsbewegliche Gasflaschen, die auch fir Gabelstapler eingesetzt werden
koénnen, unterliegen dem Anwendungsbereich des ADR und fallen
insofern aufgrund von Artikel 1 Absatz 2(s) nicht in den
Anwendungsbereich der DGRL.

Anmerkung 2: Dasselbe gilt fur &hnliche Maschinen, die nicht von der Richtlinie
2007/46/EU erfasst sind.

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe Leitlinien am: 08.12.2015

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe ,, Druck® am: 15.03.2016
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Leitlinie A-42 - PED 2014/68/EU
Leitliniezu:  Artikel 2 Ziff.3 und Anhang | Punkt 2.2.1

Frage: Fallen Abblasdeitungen von enem  Ausristungsteill  mit
Sicherheitsfunktion zur Druckbegrenzung, die einem Druck PS
oberhalb 0,5 bar ausgesetzt werden, in den Anwendungsbereich der
Druckgeraterichtlinie (DGRL), wenn die Emission in die
Umgebungsatmosphare erfolgt?

Antwort: Ja

Begrindung: Auch wenn diese Abblaseleitungen nur kurzfristig unter Druck stehen
und ein solches Rohr am Auslassende offen ist, erfillt es die Definition
einer Rohrleitung gemal3 Artikel 2 Ziff. 3.

Anmerkung 1: Ein in der Abblaseleitung installierter Schalldampfer ist gemal Artikel 1
Abs. 2(p) von dem Anwendungsbereich der Richtlinie ausgenommen.

Anmerkung 2: Die Stelle, an der der Druck spezifiziert wird, sollte so gewéhlt werden,
dass sie reprasentativ fir den maximal zulassigen Druck ist, dem die
Rohrleitung ausgesetzt sein konnte.

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe Leitlinien am: 14.10.2015

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe ,, Druck® am: 08.01.2016
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Leitlinie A-43 - PED 2014/68/EU
Leitliniezu:  Artikel 2 Ziff. 4 und Anhang | Punkte 2.10aund 2.11

Frage: Sind Ausristungsteile mit Sicherheitsfunktion im Sinne der DGRL
begrenzt auf Ger ate, die Gefahrdungen aus Uberdruck ver meidenn?

Antwort: Nein.

Ausrustungsteile mit  Sicherheitsfunktion sind Ausristungsteile, die
Druckgerdte vor dem Uberschreiten der zuldssigen Grenzen schiitzen
sollen (Druck, Temperatur, Wasserstandshohe ...). Inwieweit das
Ausrustungsteil oder eine Kombination von Ausrlstungsteilen geeignet
ist, bestimmt sich auf der Grundlage der besonderen Eigenschaften des
Geréts oder der Baugruppe, wie

zum Beispidl:

a) der Kombination eines Wasserstandsanzeigers und eines
Druckentlastungssystems

b) der Kombination eines Niedrigwasserstandsanzeigers und der
Brennerabschaltvorrichtung, die auf einem Dampfkessel installiert ist,
einschliefdlich aller Bestandteile der Sicherheitsschaltelemente

C) eines sicherheitsbezogenen Systems, das die Reaktionszeit einer
chemischen Reaktion entdeckt, um eine unkontrollierte Reaktion zu
vermeiden und korrigierendee Mal3nahmen einzuleiten.

Siehe auch Leitlinie A-20

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe Leitlinien am: 14.10.2015

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe ,, Druck® am: 08.01.2016
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Leitlinie A-45 - PED 2014/68/EU
Leitliniezu: Artikel 1 Abs. 2(e)

Frage: Wann findet die Ausnahmeregelung in Artikel 1 Abs. 2(e)
Anwendung?

Antwort: Wenn das Druckgerét direkt zum Betrieb des Fahrzeuges beitragt (siehe
Leitlinie A-46) und das Fahrzeug in der Richtlinie 2007/46/EU oder der
Verordnung (EU) 167/2013 oder der Verordnung (EU) 168/2013
definiert ist und das Druckgerdt einer Bewertung durch
Baumusterpriifung entsprechend einer dieser Richtlinien in oder im
Rahmen der Einzelabnahme des Fahrzeugs nach nationalen Vorschriften
beurteilt wurde, ist es von der DGRL ausgenommen.

Andernfalls findet die DGRL Anwendung.

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe Leitlinien am: 08.12.2015

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe ,, Druck® am: 15.03.2016
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Leitlinie A-46 - PED 2014/68/EU
Leitliniezu:  Artikel 1, Abs. 2(e)

Frage: Fallen in Fahrzeugen installierte Druckgerdate in den
Anwendungsbereich der DGRL?

Antwort: Nach Artikel 1 Abs. 2(e) sind vom Anwendungsbereich der Richtlinie
ausgenommen , Gerdte, die zum Betrieb von Fahrzeugen vorgesehen
sind, welche durch die folgenden Richtlinien und ihre Anhange definiert
sind:

Richtlinie 2007/46/EU; 05.09.2007 (Rahmenrichtlinie, OJ L 263,
09.10.2007, p.1)

Verordnung (EU) 167/2013; 05.02.2013 (OJ L 60, 02.03.2013, p.1)
Verordnung (EU) 168/2013;15.01.2013 (OJ L 60, 02.03,.2013,p.52)

Beispielsweise falen folgende Teile, die direkt zum Betrieb der
Fahrzeuge beitragen, unter diese Ausschlussbestimmung : Behdlter, wie
z.B. Behdlter fur Bremsenergiesysteme (die aber unter die Richtlinie
2014/29 EU Uber einfache Druckbehélter falen konnten, in der keine
Ausschlussbestimmung fur in Fahrzeugen eingebaute Geréte vorgesehen
ist), LPG-, CNG- oder Wasserstoffbehélter, sowie digjenigen
hydraulischen Systeme, die zum Betrieb des Fahrzeugs beitragen, wie
z.B. Stolddampfer.

Ein Druckgerdt, das nicht direkt zum Betrieb der Fahrzeuge beitragt, fallt
in den Anwendungsbereich der Richtlinie (z.B. Klimaanlage,
Feuerloscher, in Wohnmobilen fest installierte LPG Behdlter, die nur
zum Heizen oder Kochen vorgesehen sind). Zu hydraulischen Systemen
siehe auch Leitlinie C-13.

Anmerkung: Nach Artikel 1, Abs 2(0) sind Druckgeréte, die aus einer flexiblen
Umhillung bestehen, vom Anwendungsbereich der Richtlinie
ausgenommen. Reifen und Airbags (Luftkissen) fallen unter diese
Ausschlussbestimmung.

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe Leitlinien am: 08.12.2015;
redaktionell gedndert: 28.11.2017
Akzeptiert von der Arbeitsgruppe ,, Druck® am: 15.03.2016
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Leitlinie A-47 - PED 2014/68/EU
Leitliniezu:  Artikel 2 Ziff. 2, Artikel 13 Abs. 2, Artikel 19 Abs. 1

Frage: Ist esrichtig, ein Ersatzbindel fir einen Rohrbindelwér metauscher
getrennt von dem eigentlichen Warmetauscher mit der CE-
Kennzeichnung zu ver sehen?

Antwort: Nein.

Begrindung: Ein Rohrbindelwdrmetauscher ist ein Behdlter mit zwei Kammern
(Leitlinie B-19); es ist nicht erlaubt, eine Kammer eines Behdters
getrennt mit der CE-Kennzeichnung zu versehen. Ein Bindel ist ein
Bauteil eines Warmetauschers und kein Druckgerét.

Siehe auch die Leitlinien A-03, A-22, D-09 und G-19

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe Leitlinien am: 30.06.2015

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe ,, Druck® am: 08.01.2016
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Leitlinie A-48 - PED 2014/68/EU
Leitliniezu:  Artikel 1 Abs. 2(f), Artikel 2 Ziff. 4, Anhang | Punkt 2.2.1

Frage: Fallen Flammsperren und Flammendurchschlagsicherungen in den
Geltungsbereich der Druckgeraterichtlinie (DGRL)?

Antwort: Ja, wenn der maximal zuldssige Druck PS, dem sie ausgesetzt sein
kénnen, dber 05 bar liegt, fdlen Flammsperren und
Flammendurchschlagsicherungen in den Geltungsbereich der DGRL und
sollten im Allgemeinen als druckhaltende Ausristungsteile betrachtet
werden.

Solche Flammsperren fallen im Allgemeinen auch unter die ATEX
Richtlinie; in diesem Falle sind sie vom Geltungsbereich der DGRL
ausgeschlossen, wenn sie hdchstens unter die Kategorie 1 fallen (Artikel
1 Abs. 2(f)).

Spezifische Ldsungen fur wesentliche Sicherheitsanforderungen missen
as Ergebnis der Gefahrenanadyse ene maogliche Explosion
berticksichtigen; die wesentlichen Sicherheitsanforderungen der ATEX
Richtlinie missen auch beriicksichtigt werden.

Anmerkung 1. Gemal3 Artikel 2 Ziff. 8 wéare PS der maximal zuldssige Druck, fur den
das Flammsperrengehduse ausgelegt ist. PS entspricht nicht unbedingt
dem Explosionsdruck; auf jeden Fall muss der Explosionsdruck
berticksichtigt werden und kann nach der Risikoanalyse und -bewertung
als Belastung betrachtet werden (siehe Anhang | Punkt 2.2.1).

Anmerkung 2: Im Allgemeinen werden Flammsperren unter Verwendung des Anhangs
[1 Diagramm 6 eingestuft.

Anmerkung 3: Fur die Definition von Flammsperren, vgl. EN 16852:2010.

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe Leitlinien am: 14.10.2015

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe ,, Druck® am: 08.01.2016
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Leitlinie A-49 - PED 2014/68/EU

Leitliniezu:  Artikel 1 Abs. 2()

Frage: Werden  Akkumulatoren zum  Betrieb  von  elektrischen
Hochspannungsbetriebsmitteln von der Ausnahme in Artikel 1 Abs.
2() erfasst?

Antwort: Nein, diese Akkumulatoren unterliegen dem Geltungsbereich der

Druckgeréterichtlinie.

Begrindung: Die Ausnahmen des Artikels 1 Abs. 2(I) umfassen nur die Gehause fir
elektrische Hochspannungsbetriebsmittel und nicht die Druckgeréte, die
mit diesen el ektrischen Hochspannungskomponenten ausgerUstet sind.

Siehe auch Leitlinie A-19.

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe Leitlinien am: 08.12.2015

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe ,, Druck® am: 15.03.2016
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Leitlinie A-50 - PED 2014/68/EU
Leitliniezu:  Artikel 1 Abs.2 (j)

Frage: Fallt der Fackelkopf am Ende der Rohrleitung in den
Anwendungsbereich der Druckger aterichtlinie (DGRL)?

Antwort: Der Fackelkopf fallt in den Geltungsbereich der DGRL, wenn der
Innendruck 0,5 bar Ubersteigt, wobei es sich dann um ein druckhaltendes
Ausrustungsteil handelt.

Anmerkung 1: Ein Fackelrohr oder Fackelrohrsystem kann als aus zwei Teilen
bestehend betrachtet werden: Dem unteren Teil, der im Wesentlichen
eine Abflussrohrleitung umfasst und dem oberen Teil am &ulersten Ende
der Rohrleitung (gewohnlich  durch eine  Flanschverbindung
angeschlossen), bei dem es sich um die Fackelrohrspitze handelt, wo die
Flamme entztindet wird. Bel einigen Bauarten wird ein Gerét als Teil des
Fackelkopfesinstalliert, um den Durchfluss zu reguliere

Anmerkung 2: Die Abflussrohrleitung fallt in den Geltungsbereich der DGRL (vgl.

Leitlinie A-42).
Akzeptiert von der Arbeitsgruppe Leitlinien am: 14.10.2015
Akzeptiert von der Arbeitsgruppe ,, Druck® am: 08.01.2016
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L eitlinie A-51 - PED 2014/68/EU
Leitliniezu:  Artikel 1 Abs. 2(I)

Frage: Was ist in Zusammenhang mit Artikel 1 Abs. 2(I) unter
Hochspannung zu ver stehen?

Antwort: Hochspannung bedeutet, dass die hdchste Spannung unter normalen
Bedingungen entweder zwischen den beiden Anschliissen oder zwischen
einem Anschluss und der Erde die folgenden Wert Ubersteigt:

fur Wechselstrom: 1000 V;
fir Gleichstrom: 1500 V.

Begrindung: Die Niederspannungsrichtlinie 2014/35/EU besagt in Artikel 1: Als
elektrische Betriebsmittel im Sinne der Richtlinie gelten Betriebsmittel
zur Verwendung bel einer Nennspannung zwischen 50 und 1000 V bei
Wechselstrom und zwischen 75 und 1500 V bei Gleichstrom.”

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe Leitlinien am: 14.10.2015

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe ,, Druck® am: 08.01.2016
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Leitlinie A-52 - PED 2014/68/EU
Leitliniezu:  Artikel 1 Abs. 2(f); Artikel 4 Abs. 1(b); Anhang Il Diagramm 5

Frage: Artikel 4 Abs. 1(b) besagt, dass alle Schnellkochtépfe den in Anhang
| niedergelegten wesentlichen Anforderungen gendgen mussen;
Artikel 1 Abs. 2 (f) nimmt Gerate vom Anwendungsbereich der
Richtlinie aus, die nicht hoher alsKategoriel klassifiziert sind und in
den Anwendungsbereich der RL 2014/35/EU fallen. Wie sind diese
beiden Artikel auf elektrische Schnellkochtopfe anzuwenden?

Antwort: Alle elektrischen Schnellkochttpfe mit einem maximal zuléassigen Druck
von mehr as 0,5 bar fallen auch in den Anwendungsbereich der
Druckgeréterichtlinie 2014/68/EU, ungeachtet ihres
Druckvolumenproduktes.

Begrindung: Die druckbedingte Gefahrdung durch Schnellkochtépfe kdnnte erheblich
sein, wenn die Konstruktion nicht angemessen ist. Daher muss ihre
Konstruktion einer Konformitatsbewertung unterworfen werden, die
mindestens eines der Kategorie IlI-Module umfasst. Dies gilt fur
elektrische Schnellkochtopfe ebenso wie fir extern befeuerte
Schnellkochtdpfe. Der sechste Erwagungsgrund der Richtlinie erlautert,
dass die in Artikel 1 Abs. 2(f) festgelegte Ausnahme fir Geréte gedacht
ist, deren druckbedingtes Gefahrdungspotential gering ist.

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe Leitlinien am: 08.12.2015

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe ,, Druck® am: 15.03.2016
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Leitlinie A-53 - PED 2014/68/EU

Leitliniezu: Artikel 1 Abs. 2 (j)

Frage: Fallen Trockenwalzen fur die Papierindustrie unter die DGRL?
Antwort: Ja
Begrindung: Obwohl thermische, dynamische und andere nicht durch Druck

verursachte Beanspruchungen bei der Konstruktion von Trockenwalzen
eine wichtige Rolle spielen, ist Druck doch meist ein wesentlicher
Konstruktionsfaktor bel der Auslegung und Bemessung der Geréte.

Anmerkung 1 Einige besonders konstruierte Trockenwalzen, z.B. Trockenwal zen,
die mit einer Vielzahl kleiner Locher versehen sind, kdnnen aufgrund von
Artikel 1, Abs. 2(j) von der Richtlinie ausgenommen sein, da bei ihnen der
Druck keinen wesentlichen Konstruktionsfaktor darstellt.

Anmerkung 2: Um die Prozessanforderungen zu erfillen, werden einige
Trockenwal zen regelmaidig geschliffen. Der eintretende Wanddickenabtrag
kann schliefdlich dazu fiihren, dass der Nutzer die Druckbelastung
entsprechend einer vom Hersteller vorgegebenen sog. Derating Kurve
absenken muss.

Siehe dazu auch Leitlinie A- 11.

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe ,, Leitlinien* am: 08.12.2015

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe ,, Druck” am: 15.03.2016
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Leitlinie A-54 - PED 2014/68/EU

Leitlinie zu:

Artikel 1 Abs. 2 (s)

Frage

Wie ist die Ausnahme in der DGRL in Artikel 1 Absatz 2 (s) in
Bezug auf Gerate zu verstehen, fur die die Vorschriften far die
Beforderung gefahrlicher Guter gelten?

Antwort

Diese Ausnahme ist im Zusammenhang des Anwendungsbereichs
der DGRL zu betrachten, der sich auf Entwurf, Herstellung und
Konformitatsbewertung von Druckgeréaten bezieht.

Die Ausnahme findet nur Anwendung, wenn die angefthrten
Vorschriften fur die Beférderung gefahrlicher Guter
Anforderungen fur die Auslegung, den Bau und die
Konformitatsbewertung der betreffenden Geréate beinhalten.

Begrundung

Anmerkung

Im Zusammenhang mit den angeftihrten Vorschriften fir die
Beftérderung gefahrlicher Giter bezieht sich der Begriff
Konstruktion traditionell auf Entwurf und Herstellung.

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe ,Leitlinien* am: 28.11.2014

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe ,Druck” am: 11.03.2015
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Leitlinie A-56 - PED 2014/68/EU
Leitliniezu:  Anhang | Punkt 2.2.1

Frage: Fallen Geréate mit einem maximalen zulassigen Druck (PS) von < 0,5
bar unter den Anwendungsbereich der DGRL, wenn sie auch
ausgelegt wurden, um einen Explosionsdruck unter abnormalen
Bedingungen zu ber licksichtigen?

Antwort: Nein

Begriindung: Die Einstufung nach der DGRL basiert auf dem maximal zulassigen Druck
(PS) unter normalen oder vorhersehbaren Betriebsbedingungen.

Charakterisiert der Hersteller eine Explosion als einen vom vorhergesehen
Betrieb abweichenden Zwischenfall, bestimmt der Explosionsdruck nicht
die Einstufung nach DGRL.

Wird eine Explosion jedoch als Tell des beabsichtigten Betriebs des Geréts
betrachtet, unterliegt das Gerét der DGRL wenn der sich daraus ergebende
Druck PS gréfer als 0,5 bar ist.

Siehe dazu auch Leitlinie H-07.

Beispiele fur solche Geréte konnten Getreidesilos sein.

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe,, Leitlinien* am: 14.10.2015

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe ,, Druck” am: 08.01.2016
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Leitlinie A-57 - PED 2014/68/EU

Leitlinie zu: Artikel 2 Nummer 7

Frage

Fallen fur den Betrieb unter Vakuumbedingungen ausgelegte Behélter in
den Geltungsbereich der Druckgeraterichtlinie ?

Antwort

Nen.

Falls jedoch andere vorhersehbare Bedingungen vorliegen, wie Reinigung,
Beforderung, Wartung etc., bei denen der Behdlter einem Druck von tber 0,5
bar ausgesetzt ist, findet die DGRL Anwendung.

Vgl. auch DGRL-Leitlinie A-02, A-13 und H-07

Begriindung

Gemal3 Artikel 1 findet die DGRL Anwendung auf Auslegung,
Herstellung und Konformitétsbewertung von Druckgerédten und
Baugruppen mit einem maximal zul&ssigen Druck (PS) von tiber 0,5 bar.

Dartber hinaus definiert Artikel 2 Nr. 7 den Druck im Verhaltnis zum
Atmosphéarendruck, d.h. dem Uberdruck. Demnach wird Vakuum durch
einen negativen Wert bezeichnet.

Anmerkung

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe ,, Leitlinien” am: 14.10.2015

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe ,, Druck” am: 08.01.2016
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Leitlinie B-01 - PED 2014/68/EU

Leitliniezu: Artikel 4 Abs. 1(d) , Anhang Il Abs. 3

Frage: Es besteht ein Widerspruch zwischen den Anforderungen in Artikel
4 Abs. 1 (d) und denen in Anhang Il Absatz 3. Konnen
druckhaltende Ausrustungsteile im Sinne des Artikels 4 Abs. 33 wie
in den Diagrammen in Anhang Il angegeben, klassifiziert werden,
oder mussen sie alle den wesentlichen Sicherheitsanforderungen wie
in Artikel 4 Abs. 1.(d) angegeben geniigen?

Antwort: In Ubereingtimmung mit Anhang Il Abs. 3 missen druckhatende
Ausrustungsteile unter Verwendung des geeigneten Diagramms in
Anhang Il auf der Grundlage ihres maximal zulassigen Druckes (PS),
ihres Volumens (V) bzw. Nennweite (DN) und der Fluidgruppe, fur die
sie bestimmt sind, klassifiziert werden. Druckhaltende Ausristungsteile
mit niedrigem maximal zuldssigen Druck, Volumen bzw. Nennweite
fallen deshalb unter die Anforderungen von Artikel 4 Abs.3. Solche
druckhaltenden Ausrlstungsteile missen nicht den grundlegenden
Anforderungen, sondern nur guter Ingenieurspraxis entsprechen.

Begriindung:  Die Anforderungen in Anhang Il sind genauer und sollten mal3gebend

sein.
Akzeptiert von der Arbeitsgruppe Leitlinien am: 08.12.2015
Akzeptiert von der Arbeitsgruppe,, Druck® am: 15.03.2016
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Leitlinie B-02 - PED 2014/68/EU

Leitliniezu:  Artikel 2 Ziff. 11, Artikel 4 Abs. 1(c)

Frage: Die Richtlinie verwendet den Begriff DN (definiert in Artikel 2 Ziff.
11) fur die Einstufung von Rohrleitungen und Ausristungsteile von
Rohrleitungen (vgl. Artikel 3, Abs. 1(c)). Wie wird die Richtlinie
angewandt, wenn es um die Einstufung von Rohren oder
Ausristungsteilen geht, fur die der Begriff DN nicht existiert
(Kupferrohre, Plastikventile, Druckregler, Hohlquer schnitte...)?

Antwort: Wenn ,DN* in den Normen nicht vorkommt, ist davon auszugehen, dass
DN dem Innendurchmesser in Millimetern fur kreisformige Produkte oder
dem Durchmesser in Millimetern des &guivalenten Strémungsquerschnitts
flr nicht kreisformige Produkte entspricht.

Im Falle von druckhaltenden Ausriistungsteilen wird diese Annahme
unabhéangig vom Durchmesser des Anschlusses (der gewohnlich durch
»DN* ausgedriickt wird) gemacht.

Bei nicht kreisformigen Rohrleitungen muss - ausgehend von dem
vorhandenen Querschnitt - ein Vergleichsdurchmesser bestimmt werden.
Dieser Vergleichsdurchmesser muss als Basis fir die Einstufung

verwendet werden.
Akzeptiert von der Arbeitsgruppe,, Leitlinien* am: 08.12.2015
Akzeptiert von der Arbeitsgruppe ,, Druck® am: 15.03.2016
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Leitlinie B-03 - PED 2014/68/EU

Leitliniezu:  Artikel 4 Abs. 1; Anhang |1

Frage: Wie sollten Behalter und Rohrleitungen fur HeiBwasser klassifiziert
werden?
Antwort: Behdlter fur Heildwasser fallen unter Artikel 4 Abs. 1 (a)(i) zweiter

Anstrich und Anhang 11, Diagramm 2. findet Anwendung.

Rohrleitungen fur Heil3wasser fallen unter Artikel 4 Abs. 1 (c)(i) zweiter
Anstrich und Anhang 11, Diagramm 7 findet Anwendung.

Diese Antworten gelten fUr unbeheizte Behdlter oder Rohrleitungen mit
Temperaturen > 110° C.

Befeuerte oder anderweitig beheizte Uberhitzungsgeféhrdete Behdlter
oder Rohrleitungen zur Erzeugung von Dampf oder Heil3wasser mit einer
zuldssigen maximalen Temperatur > 110° C fallen unter Artikel 4 Abs.
1(b) und Anhang |1, Diagramm 5 findet Anwendung.

Siehe auch Leitlinien B-13 und B-22.

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe Leitlinien am: 08.12.2015

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe ,, Druck® am: 15.03.2016
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Leitlinie B-04 - PED 2014/68/EU

Leitliniezu:  Artikel 2 Nummern 2 und 3
Frage: Welche Art von Druckgerét ist ein War metauscher ?

Antwort: Warmetauscher werden as Druckbehdlter angesehen.
Als Ausnahme hiervon gelten Wéarmespeicher, die aus geraden oder
gebogenen Rohren bestehen, welche durch enen oder mehrere
gemeinsame kreisformige Sammler verbunden sein kénnen welche
ebenfalls aus Rohren hergestellt wurden. Diese sind entsprechend Artikel
2 Nummer 3 letzter Satz Rohrleitungen gleichgestellt, wenn die
folgenden drel Bedingungen erfillt sind:

- Luft ist ein sekundares Fluid,

- sie werden in Kuhlsystemen, Klimaanlagen oder Warmepumpen
verwendet,

- die Aspekte der Rohrleitung sind vorrangig.

Fur derartige Warmetauscher mit Sammlern sind die Aspekte der
Rohrleitung vorrangig, wenn Cat, > Cat, ist. Wobei gilt:

Cat, = abstrakte Kategorie, die gemal? DGRL zutreffen wiirde, wenn der
Warmetauscher aufgrund der Nennweite (DN) des grofdten Sammlers als
Rohrleitung klassifiziert wirde.

Cat, = abstrakte Kategorie, die gemald DGRL zutreffen wirde, wenn der
grofte Sammler - ohne die verbindenden Rohrleitungen - as Behélter
klassifiziert wurde (d.h. fur die Festlegung von Cat, wird nicht das
Gesamtvolumen V des Warmetauschers herangezogen, sondern nur das
Volumen Vy des groften Sammlers).

Ist das Ergebnis Cat, > Cat,, so wird die dementsprechende
Klassifizierung des Behalters durch die Verwendung des Volumens des
gesamten Warmetauschers bestimmt (Sammler plus verbindende Rohre).

Der Ansatz der abstrakten Kategorie zur Bestimmung des vorrangigen
Aspekts beschrankt sich auf diese spezielle, in Artikel 2 Ziff. 3 genannte
Anwendung. Die Verwendung dieses Konzepts aullerhalb dieses
Kontextes wird von der Richtlinie nicht unterstiitzt und ist somit nicht
erlaubt.

Anmerkung: Rohrwéarmetauscher, die nicht die Anforderungen der Ausnahme erflillen,
sind nicht gemal? dem letzten Satz von Artikel 2 Ziff. 3 als Rohleitungen,
sondern als Behdlter einzustufen. Zum Beispiel:

- Wéarmetauscher, die nicht in Kihlsystemen, in Klimaanlagen oder
Warmepumpen verwendet werden und deren Hauptzweck das
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Erhitzen oder Kihlen des enthaltenen Fluids unter Nutzung der
Umgebungsluft ist;

- Halbrohrschlangen oder ahnliche «ummantelte» Konstruktionen, die
einen Behdlter erhitzen oder kihlen,

- Rohrschlangen, die sich in einem Behdlter befinden, um seinen Inhalt
zu erhitzen oder zu kuhlen.

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe,, Leitlinien* am: 30.06.2015

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe ,, Druck® am: 08.01.2016
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Leitlinie B-05 - PED 2014/68/EU
Leitliniezu:  Artikel 2 Ziff. 9, Artikel 4, Abs.1(b), Anhang Il Diagramm 5.

Frage: Einige Warmwasser bereiter mit einem Volumen von mehr als 2 L
sind fur die Erzeugung von Warmwasser mit einer Temperatur von
weniger als 110°C bestimmt, aber mit einem Sicher heitstemper atur -
begrenzer ausgeristet, der auf ene Temperatur von 120 °C
eingestellt ist.

Welche zulassige maximale Temperatur TSist von dem Her steller
anzugeben?

Antwort: Wenn das Gerét so ausgelegt ist, dass es mit einer Temperatur von nicht
mehr als 110 °C zu betreiben ist, muss der hochstzulassige TS-Wert —
wiein Artikel 2 Ziff. 9 definiert — vom Hersteller angegeben werden. In
diesem Fall ist der Temperaturbegrenzer so einzustellen, dass die
Wassertemperatur 110 °C nicht Uberschreitet.

In dem angeftihrten Beispiel betragt die hochstzuléssige Temperatur 120
°C.

Siehe auch Leitlinie B-12.

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe Leitlinien am: 14.10.2015

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe ,, Druck® am: 08.01.2016

PED_2014-68-EU_Guidelines_DE_part |_update FEB 2021 Page 63 of 211




L eitlinie B-06 - PED 2014/68/EU
Leitliniezu:  Artikel 4, Abs. 1(a), Abs. 2(a) und Abs. 2(b)

Frage: Wieist ein befeuertes oder anderweitig beheiztes Gerat einzuor dnen,
wenn ein anderes Fluid als Wasser erhitzt wird?

Antwort: Dieses Gerédt gilt as Behdter im Sinne von Artikel 4 Abs. 1(a) der
Richtlinie. Es kann auch als Baugruppe im Sinne von Artikel 4 Abs. 2(b)
betrachtet werden.

Die Definition von Baugruppen in Artikel 4 Abs. 2(a) bezieht sich nur
auf Baugruppen fur die Erzeugung von Dampf oder Heil3wasser und
nicht auf Geréte, mit denen ein anderes Fluid als Wasser erhitzt wird.

Infolgedessen kommt Anhang Il, Diagramm 5 bei der Einordnung nicht
zur Anwendung.

Beispiele fur solche Gerdte sind Olheizungen, Warmetauscher (siehe
auch Leitlinie B-04) und Induktionsheizgeréte.

Anmerkung: Wenn die Gefahr der Uberhitzung besteht, gelten fur diese Druckgerdte
die wesentlichen Anforderungen von Anhang | Punkt 5, es sl denn die
Geréte falen unter Artikel 4 Abs. 3.

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe Leitlinien am: 08.12.2015

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe ,, Druck® am: 15.03.2016
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Leitlinie B-08 - PED 2014/68/EU

Leitlinie zu: Artikel 13

Frage: Wie sollte ein Behalter, der Wasser mit einer Temperatur von unter
100 °C enthélt, klassifiziert sein, wenn es eine mar ginale Gasschicht
gibt?

Antwort: Diese Art von Behdlter wird geméald Anhang 11, Diagramm 4 klassifiziert,

vorausgesetzt, dass das Gas kontinuierlich entfernt wird.

Beispiele fur solche Behdlter sind die in Privathaushalten anzutreffenden
Warmwasserbehdlter, wo sich die eintretende Luft oben sammelt und
normal erweise durch den Betrieb abgebaut wird.

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe Leitlinien am: 08.12.2015

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe ,, Druck® am: 15.03.2016
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Leitlinie B-09 - PED 2014/68/EU
Leitliniezu:  Artikel 4 Abs. 1(a) und Artikel 13 Abs. 2

Frage: Welche Druck- und Volumenwerte missen ver wendet werden, um
die Kategorie der Behdlter, die als gasgefullte Akkumulatoren
genutzt werden oder sonstige Behélter mit einer flexiblen oder nicht
fixierten Membran zu bestimmen, wenn man davon ausgeht, dass
sich die Behdlter aus zwel Kammern mit unter schiedlichen Fluiden

zusammensetzen?

Antwort: Der maximal zulssige Druck (PS) des Behélters und das
Gesamtvolumen des Behdlters miissen gemald Artikel 13 Abs. 2
verwendet werden.

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe Leitlinien am: 14.10.2015

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe ,, Druck® am: 08.01.2016
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Leitlinie B-10 - PED 2014/68/EU

Leitliniezu:  Artikel 4, Abs. 1(a) und Artikel 13, Abs. 2

Frage: Wenn ein Behdlter ein Fluid enthalt, das die Voraussetzungen des
einleitenden Absatzes zu Artikel 4, Abs. 1 (a)(i) erflllt (z.B. Luft),
und eine Flissigkeit, die die Voraussetzungen des einleitenden
Absatzes zu Artikel 4, Abs. 1(a)(i) erfillt (z.B. Wasser) - wie ist der
Behalter dann einzustufen?

Antwort: Artikel 13, Abs. 2 besagt, dass die Einstufung nach dem Fuid erfolgen
soll, das die hohere Kategorie erfordert. Das Gesamtvolumen (V) des
Behdlters entsprechend der Definition von Artikel 2, Ziff. 10 und nicht
das von den einzelnen Fluiden zu einem bestimmten Zeitpunkt
tatséchlich  belegte Volumen, soll fir die Bestimmung der
Konformitétsbewertungskategorie verwendet werden.

Siehe auch Leitlinien B-08 und B-09.

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe Leitlinien am: 14.10.2015

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe ,, Druck® am: 08.012015
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Leitlinie B-11 - PED 2014/68/EU
Leitliniezu:  Artikel 14, Abs. 3, Anhang Il und Anhang Il

Frage: Wann kann der Hersteller ein Modul von einer héheren Kategorie
anwenden, und welche Folgen hat dies?

Antwort: Artikel 14 Abs. 3 besagt, dass der Hersteller sich fur ein Verfahren
entscheiden kann, das fur eine hohere Kategorie vorgesehen ist, sofern es
eine solche gibt. Aus den Worten "sofern es eine solche gibt" geht klar
hervor, dass es in Falen, wo ein Druckgerét in Kategorie IV engestuft
wurde, kein Modul einer hotheren Kategorie gibt. Selbst bel den
Diagrammen in Anhang I1, in denen die Kategorien 111 und/oder 1V nicht
aufgefuhrt sind, kdnnen diese Verfahren gewahlt werden.

Die zur Verfigung stehenden Verfahren sind die in Artikel 14 Abs. 2 be-
schriebenen Module oder M odul kombinationen.

Wird ein Modul (oder eine Modulkombination) aus einer hoheren
Kategorie gewdahlt, missen ale Anforderungen dieses Moduls
einschliefdlich der Anbringung der Kennummer der benannten Stelle
erfullt werden.

Allerdings andert die Verwendung eines Moduls (oder einer
Modulkombination) aus einer htheren Kategorie nicht die tatsachliche
Einstufung des Gerdts. Die Anforderungen des Anhangs | sind
Anforderungen, die sich aus der tatséchlichen Einstufung ergeben, sofern
nicht das Modul selbst spezifische Anforderungen vorgibt.

Siehe auch Leitlinie B-18

Anmerkung: Wennim Text der Richtlinie bestimmte Module genannt sind, wie z.B. in
Anhang Il Diagramm 4, kénnen diese nicht ersetzt werden.

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe Leitlinien am: 08.12.2015

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe ,, Druck® am: 15.03.2016
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LetlinieB-12 - PED 2014/68/EU
Leitlinie zu: Artikel 2, Ziffer 9

Frage: Ist fir einen Warmwasserkessel, der von einem Thermostat ger egelt
und einem Sicherheitstemperaturbegrenzer geschitzt ist, die
zulassige maximale Temperatur (TS):

(a) die maximale vorgesehene Betriebstemperatur unter normalen
Bedingungen, wie sievom Thermostat geregelt wird, oder

(b) die Temperatureinstellung der letzten Sicherheitsvorrichtung
gegen Temperatur Uber schreitung, d.h. des Temper atur begrenzer s?

Antwort: (b) ist zutreffend.

Anmerkung: Der Hersteller muss sicherstellen, dass das Gerét so robust ist, dass es mit
einer eventuellen Resthitze nach Aktivierung des Begrenzers fertig wird.

Siehe auch Leitlinie B-05.

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe Leitlinien am: 08.12.2015

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe ,, Druck® am: 15.03.2016
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Leitlinie B-13 - PED 2014/68/EU

Leitliniezu:  Artikel 4, Abs. 1 (a),(b) und (c) und Anhang II

Frage: Wie konnen die Hersteller Art. 4 Abs. 1 an wenden um festzustellen
welches Konformitatsbewertungsdiagramm des Anhangs |l
zutreffend ist.

Behdlter undfoder
Rohrleihmge n, die ein
Fhuid enthalten

1

Sindsie befeusrt? Hein - ety |
heheizt?
Ja + Ta
-t = Gefahrder IR
Uherhitzmme?
. . IMein
Sindszie fiir die Frzengmg von -
Dampf oder Heiliwazser mit
Termperaturer won iher ¥
110 hestitnrat?
Ja Eehilter Fuhr-
ibmg
Ja Ja
Hein F Ta Mein| F I
¢ T cieke 1¥de I ¢ T cihe 1mten ;r
Y
Diagraman 5 Diggramime 14 2 Disgramme 3 & 4 Divoramme 64 7 Disgramme 8 & &

F: Enthalt der Behdlter oder die Foktleitmg eire Flissgkeit, deren Darnpfidiack bei der milissizen
rnaximmalen Terperatur nicht mebe als 0,5bar iber dern rormale natraosphirischen Drock liegt ?

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe Leitlinien am: 14.10.2015

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe ,, Druck® am: 08.01.2016
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Leitlinie B-14 - PED 2014/68/EU
Leitliniezu:  Artikel 4, Abs. 1.8)(i) und Anhang |1, Diagramm 2

Frage: Artikel 4 Abs. 1(a)(i), zweiter Anstrich besagt, dass alle tragbaren
Feuerloscher die wesentlichen Sicherheitsanforderungen erfillen
mussen und nach Anhang |1, Diagramm 2 zu bewerten sind. Dar Uber
hinaus besagt Diagramm 2, dass als Ausnahme hiervon tragbare
Feuerldscher mindestens in die Kategorie 11 einzustufen sind. Far
welche Telle enes tragbaren Feuerloschers gelten diese
Anforderungen?

Antwort: Artikel 4 Abs. 1a)(i) und Anhang |1, Diagramm 2 gelten fur Behdlter, und
somit sind die Anforderungen fur den Ldschmittelbehdlter (die Flasche)
des tragbaren Feuerltschers relevant. Die sonstigen Teile des tragbaren
Feuerloschers, die Druckgerdte sind, werden nach Artikel 4 eingestuft
und nach den entsprechenden Diagrammen bewertet.

Anmerkung: Be einem tragbaren Feuerldscher handelt es sich um eine in Artikel 2
Ziff. 6 und Artikel 4 Abs. 2 (b) bezeichnete Baugruppe. Sie ist einer
Gesamtbewertung der Konformitédt nach Artikel 14 Abs. 6 zu unterziehen
und al's Baugruppe mit dem CE-Kennzeichen zu versehen.

Die Gesamtbewertung der Konformitét nach Artikel 14 Abs. 6(b) und (c)
ist entsprechend der hochsten Kategorie der betreffenden Druckgeréte
durchzufiihren, wobei Ausristungsteile mit Sicherheitsfunktion nicht
berticksichtigt werden. Da der Loschmittelbehélter (die Flasche) eines
tragbaren Feuerl6schers mindestens in die Kategorie 111 einzustufen ist,
muss fur die Gesamtbewertung der Konformitét ein Verfahren angewanadt
werden, das zu den Verfahren gehort, die mindestens fir die Kategorie I11

festgelegt sind.
Akzeptiert von der Arbeitsgruppe Leitlinien am: 14.10.2015
Akzeptiert von der Arbeitsgruppe,, Druck® am: 08.01.2016
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Leitlinie B-15 - PED 2014/68/EU
Leitliniezu:  Artikel 4 Abs. 1(b), Anhang Il Diagramm 5

Frage: Bedeutet die Einstufung der Schnellkochtépfe in die Kategorie 111
zur Bewertung des Entwurfs, dass auch die grundlegenden
Sicherheitsanforderungen an die Kategoriel Il gekntpft sind?

Antwort : Nein.

Nach Artikel 4 Abs. 1 (b) missen alle Schnellkochtdpfe die wesentlichen
Sicherheitsanforderungen der Richtlinie erfillen und das CE-
Kennzeichen tragen.

Die Festlegung der Kategorie der Schnellkochtopfe hinsichtlich der
grundlegenden Sicherheitsanforderungen nach Artikel 13 Abs. 1 erfolgt
nach Diagramm 5 von Anhang 11, d.h. :

- Kategorie | fur Schnellkochtépfe, wenn das Produkt PSsV nicht grofier
als 50 bareLiter ist

- Kategorie Il fur Schnellkochtdpfe, wenn der Druck nicht grofer als 32
bar und das Produkt PSeV grofer als 50 bareLiter, aber nicht groler als
200 barsLiter ist.

Die einzigen Unterschiede bei den grundlegenden
Sicherheitsanforderungen aufgrund der Kategorie sind in Anhang |
Punkte 3.1.2, 3.1.3, 3.2.2, 4.2c und 4.3 genannt (siehe auch Leitlinie B-
11).

Die Bewertung des Entwurfs muss nach einem Modul der Kategorie 11
oder 1V erfolgen, d.h. nach den Modulen B, Baumusterprifung
(Baumuster oder Entwurfsmuster), G, H oder H1.

Anmerkung: Wenn die Module B; Baumusterprifung (Baumuster oder
Entwurfsmuster) verwendet werden und keine notifizierte Stelle in der
Fertigungsphase eingeschaltet ist, wird die Kennnummer der benannten
Stelle nicht angebracht.

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe Leitlinien am: 08.12.2015

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe ,, Druck® am: 15.03.2016
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Leitlinie B-16 - PED 2014/68/EU

Leitliniezu:  Artikel 2 Ziff. 4, Anhang | Punkt 2.11

Frage: Sind Druckregler Ausrustungsteile mit Sicherheitsfunktion im Sinne
der DGRL?
Antwort: Im Allgemeinen sind Druckregler druckhaltende Ausriistungsteile. Nur

fur den Fall, wo sie die Definition eines Ausristungsteils mit
Sicherheitsfunktion  erfillen, und somit ene  spezifische
Sicherheitsfunktion haben, sind sie as Ausristungsteile mit
Sicherheitsfunktion anzusehen und mussen die Anforderungen des
Anhangs | Punkt 2.11 erfillen.

Wird ein Druckregler in eine Baugruppe eingebaut, in der der
Auslegungsdruck des Systems ausgangsseitig niedriger ist as der Druck,
der eingangsseitig auftreten kann, und das System ausgangsseitig nicht
durch ein Ausristungsteil mit Sicherheitsfunktion geschiitzt wird, muss
der Hersteller der Baugruppe sicherstellen, dass dieser Druckregler die
Anforderungen eines Ausristungsteils mit Sicherheitsfunktion erfillt.

Anmerkung: Es ist vorhersehbar, dass einige Druckregler ohne spezifische
Sicherheitsfunktion unbeabsichtigterweise as Ausristungsteile mit
Sicherheitsfunktion benutzt werden konnten. Der Hersteller der
Druckregler muss eine angemessene Warnung in die Bedienungs-
anleitung aufnehmen.

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe Leitlinien am: 08.2.2015

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe ,, Druck® am: 15.03.2016
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Leitlinie B-17 - PED 2014/68/EU
Leitliniezu:  Artikel 13 und Anhang Il Absatz 3
Frage: Wiesind druckhaltende Ausriistungsteile eingestuft?

Antwort: Ausschlaggebender Faktor sollte die Charakteristik des druckhaltenden
Ausrustungsteils sein.

In einigen Féllen werden sowohl Volumen as auch DN als geeignet
betrachtet. In diesen Féllen muss das druckhaltende Ausristungsteil in
die héchste Kategorie eingestuft werden.

Bel Armaturen ist normalerweise DN al's besser geeignet anzusehen.

Begrindung: Esist anzumerken, dass einige Sprachfassungen in diesem Punkt unklar
sind.

Siehe auch Leitlinie B-01.

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe Leitlinien am: 14.10.2015

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe ,, Druck® am: 08.01.2016

PED_2014-68-EU_Guidelines_DE_part |_update FEB 2021 Page 74 of 211



Letlinie B-18 - PED 2014/68/EU
Leitlinie zu: Artikel 4, Abs. 3und Artikel 14, Abs. 3

Frage: Artikel 14, Abs. 3 besagt, dass der Hersteller sich fur ein
Konformitatsbewertungsverfahren entscheiden kann, das fir eine
hohere (Konformitatsbewertungs-)Kategorie vorgesehen ist, sofern
es eine solche gibt. Bedeutet dies, dass ein Hersteller von
Druckgeréten, die unter Artikel 4, Abs. 3, also unter gute
Ingenieurpraxis (SEP) fallen, sich beispielsweise fir die Anwendung
von Modul A und somit fir Anwendung der EC-Kennzeichnung
entscheiden kann?

Antwort: Nein. Artikel 4 Abs. 3 untersagt ausdriicklich die CE-Kennzeichnung
eines Druckgeréts, welches unter die,, Gute Ingenieurpraxis* fallt.

Artikel 13 Abs. 1 bezieht sich auf die Einstufung der in Artikel 4 Abs. 1
(nicht Abs. 3) genannten Druckgeréte, und Artikel 14 legt fest, wie die
Konformitétsbewertungsverfahren fir diese Gerdte bestimmt werden.
Deshalb gilt Artikel 14 Abs. 3 nicht fur Druckgeréte, die unter die gute
Ingenieurpraxis fallen (SEP-Druckgerédte), und er bietet keinerle
Ausnahme von der Bestimmung des Artikels 4 Abs. 3, die die CE-
Kennzeichnung von SEP-Druckgeréten ausdriicklich untersagt.

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe Leitlinien am: 30.06.2015

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe ,, Druck® am: 08.01.2016

PED_2014-68-EU_Guidelines_DE_part |_update FEB 2021 Page 75 of 211



Leitlinie B-19 - PED 2014/68/EU

Leitliniezu:  Artikel 2 Ziff. 2, Artikel 4 Abs. 1 (a), Artikel 13 Abs. 1 und 2,
Anhang | Punkt 2.2.3 (b) erster Anstrich, Anhang | Punkt 3.3 (a)

Frage: Gelten zwei geschlossene Bauteile, die zur Aufnahme von unter
Druck stehenden Fluiden ausgelegt sind und eine gemeinsame
Begrenzung (z. B. Trennwand) haben, als zwel Behalter oder als zwei
Kammern en- und desselben Behélters? Welche Anforderungen
werden an ein solches Druckger at gestellt?

Antwort: Sie gelten als zwei Kammern ein- und desselben Behdlters.

Die technischen Anforderungen und das durchzufiihrende Konformitéts-
bewertungsverfahren sind folgendermalien geregelt:

Jede Kammer wird entsprechend den Bestimmungen von Artikel 4
Abs. 1(a) und Artikel 13 Abs. 1 eingestuft. Damit liegen die technischen
Anforderungen fir jede Kammer fest.

Das auf den gesamten Behdlter anzuwendende Konformitétsbewertungs-
verfahren richtet sich nach der hdchsten Kategorie der Kammern.

Die technischen Anforderungen, die fur die gemeinsame Begrenzung
gelten, sind digjenigen fur die htchste Kategorie der beiden Kammern.

Bel der Gefahrenanalyse der einzelnen Kammern muss die Auswirkung
aler wahrgenommenen Gefahren auf den Behdter as Ganzes
berticksichtigt werden.

Bel der Kennzeichnung sind die Grenzwerte fur die beiden Kammern
anzugeben, selbst wenn eine der Kammern die in Artikel 4 Abs. 1(a)
genannten Grenzwerte nicht Uberschreitet.

Begrindung: Wenn ein Behdlter aus einer Reithe von Kammern besteht, muss zunachst
jede einzelne Kammer eingestuft werden. Die Einstufung und die
technischen Anforderungen fir jede einzelne Kammer stiitzen sich auf
Artikel 4 Abs. 1(a) und Artikel 13 Abs. 1. Das fur den gesamten Behdlter
durchzuftihrende Konformitéatsbewertungsverfahren richtet sich nach der
hochsten Kategorie.

Beispiele: a) Ein Kihler/Wéarmetauscher, bel dem Wasser in Rohren oder in der
Ummantelung ist;

b) Ein Ventilkorper mit Heiz- oder Kihimantel mit geringem Volumen.
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Anmerkung 1: Gute Ingenieurpraxis kann a's technische Anforderung fir eine Kammer
angewendet werden, die die in Artike 4 Abs. 1(a) genannten
einschlagigen Grenzwerte nicht Uberschreitet.

Anmerkung 2: Siehe Leitlinie A-13 fur Félle, bei denen der maximal zuldssige Druck
einer Kammer 0,5 bar nicht Ubersteigt.

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe Leitlinien am: 13.03.2016

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe ,, Druck® am: 20.06.2016
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Leitlinie B-21 - PED 2014/68/EU

Leitlinie zu: Anhang | Punkte 2.2.1 und 2.3, Anhang I Diagramm 1, Anhang I, Diagramm 6

Frage

Wieist ein instabiles Gas zu definieren, auf dasin den Diagrammen 1 und
6 desAnhang Il der DGRL verwiesen wird?

Antwort

In diesem Zusammenhang ist ein instabiles Gas ein Gas, das sich entweder
langsam oder explosiv zersetzt. Im ersteren Fall erfolgt die Zersetzungsreaktion
normal erweise homogen Uber das Gesamtvolumen.

Im zweiten Fall breitet sich die Zersetzungsreaktion - nachdem sie lokal durch
eine Zundquelle ausgel 6st wurde - in einer selbsttragenden Reaktionsfront sehr
schnell durch das gesamte mit dem zersetzbaren Gas ausgefillte Volumen aus.

Gase, die sich langsam zersetzen, verursachen im Verlauf der Zeit zwangs aufig
einen langsamen Druckanstieg, wenn sie sich in einer gasdichten Umschlief3ung
befinden.

Beispiele fur solche Gase sind:

- Diboran (CAS-Nr. 19287-45-7, UN Nr. 1911) und

- Germaniumwasserstoff/German (CAS-Nr. 7782-65-2, UN Nr. 2192).

Gase, die sich explosiv zersetzen, verursachen - nach der Zindung - einen
pl6tzlichen Druckanstieg, wenn sie sich in einer gasdichten Umschlief3ung
befinden.

Im Allgemeinen werden diese Gase al's chemisch instabile Gase eingestuft
gemdal3 CLP-Verordnung (EG) Nr. 1272/2008 in der jewells geltenden Fassung.
Typische Beispiele fur solche Gase sind:

- Azetylen (CAS-Nr. 74-86-2, UN-Nr. 1001 und UN-Nr. 3374),
- Methylazetylen (CAS-Nr. 74-99-7, UN-Nr. 1060),

- Vinylfluorid (CAS-Nr. 75-02-5, UN-Nr. 1860) und

- Ethylenoxid (CAS-Nr. 75-21-8, UN-Nr. 1040).

Fur weitere Beispiele, siehe Tabelle 35.1 in Abschnitt 35 des UN Handbuchs
fur Prifungen und Kriterien.

Nur einige wenige Gase, die sich explosiv zersetzen konnen, sind nach der o.a.
CLP-Verordnung nicht al's chemisch instabil eingestuft. Der Grund dafUr ist,
dass die CLP-Verordnung nur entziindbare Gase als chemisch instabil einstuft,
wahrend nicht entztindliche Gase fir die Einstufung als chemisch instabil nicht
berlicksichtigt werden. Beispiele fur solche Gase sind

- Ozon (CAS Nr. 10028-15-6) und
- Distickstoffmonoxid (CAS-Nr. 10024-97-2, UN-Nr. 1070, Synonyme:
Distickstoffoxid, Lachgas).

Anmerkung

Zu instabilen Fluiden im Sinne von Anhangs |, Punkt 2.2.1, siehe Leitlinie E
10.

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe “, Letlinien*” am: 28.11.2017

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe,, Druck” am: 13.09.2018
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Leitlinie B-22 - PED 2014/68/EU
Leitliniezu:  Artikel 4 Abs. 1(b), Anhang | Punkt 5
Frage: Was bedeutet Uberhitzung in Artikel 4 Abs. 1 (b)?

Antwort: Uberhitzung im Sinne von Artikel 4 Abs. 1(b) bedeutet ein Uberschreiten
der Auslegungstemperaturen, beispielsweise beim Versagen eines
Sicherheitssystems oder infolge eines Bedienungsfehlers.

Uberhitzung ist eine Gefahr, die nicht mit einem Sicherheitssystem
beseitigt werden kann, aber das Risiko kann minimiert werden.

Wenn jedoch die Auslegungstemperatur so gewahlt wurde, dass die
hochste Temperatur unter alen vorhersehbaren Bedingungen
berticksichtigt ist, besteht die Gefahr der Uberhitzung nicht.

Anmerkung: Fir die Auslegungstemperatur des Druckgerdtes ist nicht nur die
Fluidtemperatur, sondern auch die mdgliche hoéchste Temperatur des
Werkstoffs zu berticksichtigen.

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe Leitlinien am: 08.12.2015

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe ,, Druck® am: 15.03.2016

PED_2014-68-EU_Guidelines_DE_part |_update FEB 2021 Page 79 of 211



Leitlinie B-23 - PED 2014/68/EU
Leitliniezu:  Artikel 4 Abs. 1 und 3, Anhang Il.
Frage: Wie sollteein Solarkollektor eingestuft werden?

Antwort: Dieses Druckgerdt ist als Warmetauscher zu betrachten, der Uberhitztes
oder heif3es Wasser (mit oder ohne Zusétze) enthélt.

Die Gefahr der Uberhitzung besteht nur dann nicht, wenn der
Solarkollektor als Ganzes so ausgelegt ist, dass er den hochst moglichen
Temperaturen standhdlt (Stillstandsbedingungen gehdren zum normalen
Betrieb) (siehe Leitlinie B-22). Somit hat die Einstufung unter
Verwendung von Diagramm 2 in Anhang Il zu erfolgen (siehe Leitlinie
B-13).

Siehe auch Leitlinie B-04.

Anmerkung: Ein typischer Solarkollektor wirde auf Grund des maximal zuldssigen
Drucks und des Volumens als Druckgerda nach Artikel 4 Abs. 3

eingestuft werden.
Akzeptiert von der Arbeitsgruppe Leitlinien am: 08.12.2015
Akzeptiert von der Arbeitsgruppe ,, Druck® am: 15.03.2016
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Leitlinie B-25 - PED 2014/68/EU

Leitliniezu:  Anhang Il

Frage: Koénnen Druckgerate in eine héhere Kategorie eingestuft werden als
in digenige, die sich durch Anwendung der Diagrammein Anhang |1
ergibt?

Antwort: Nein.

Die Einstufung eines Druckgerdts wird von den folgenden Faktoren

bestimmt:

- Gerdetyp  (Behdlter, Rohrleitungen  oder  druckhatendes
Ausrustungsteil),

- Fluidtyp: Gas oder Flissigkeit,

- Fuidgrupe 1 oder 2.

Diese Faktoren bestimmen, welches der in Anhang Il aufgefihrten
Diagramme Anwendung findet. In dem entsprechenden Diagramm wird
die Kategorie des Geréts durch den maximal zuldssigen Druck und das
Volumen fir Behdlter oder den maximal zuléssigen Druck und den DN
fur Rohrleitungen bestimmt.

Die mal3geblichen Anmerkungen unterhalb der Diagramme missen
ebenfalls bei der Einstufung berticksichtigt werden.

Ein DN 25 Ventil kann z.B. gemal3 Artikel 4 Abs. 3 nur unter die gute
Ingenieurpraxis fallen und darf nie eine CE-Kennzeichnung erhalten
(siehe auch Leitlinie B-17).

Anmerkung 1: In Ausnahmefédlen verlangt die Richtlinie die Verwendung einer hoheren
Kategorie (z.B. bei Behdltern fur instabiles Gas oder bel tragbaren
Feuerloschern), aber selbst dann kann der Hersteller keine Kategorie
wahlen.

Anmerkung 2: Die Einstufung von Ausristungsteilen mit Sicherheitsfunktion fallt nicht
in den Bereich der Diagramme in Anhang |1 (siehe Punkt 2 von Anhang

1)

Anmerkung 3: Die DGRL réaumt gleichwohl dem Hersteller eine gewisse Freiheit ein,
sich for ein Konformitétsbewertungsverfahren zu entscheiden, das fur
eine hohere Kategorie vorgesehen ist, sofern es eine solche gibt (siehe
Leitlinie B-11). Fur Druckgerdte, die unter die gute Ingenieurpraxis
fallen, siehe Leitlinie B-18.

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe Leitlinien am: 23.02.2016

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe ,, Druck® am: 21.03.2017
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Leitlinie B-26 - PED 2014/68/EU

Leitlinie zu: Artikel 2

Frage: Wie ist ein Behdlter einzustufen, der einen "nicht suspendierten
gefahrlichen" Feststoff enthalt, der von einem Gas der Gruppe 2
umhdallt ist?

Antwort: Er wird geméld Anhang 2, Diagramm 2 eingestuft.

Begrindung: Artikel 2 Ziff. 12 definiert Fluide als Gase, Flussigkeiten und Dampfe als
reine Phase und deren Gemische. Fluide kénnen auch eine Suspension
von Feststoffen enthalten (siehe Leitlinie A-24). Artikel 13 erwéhnt in
Verbindung mit Artikel 4 Gase, Flussigkeiten und Dampfe lediglich zu
Einstufungszwecken.

Anmerkung: Die Eigenschaften des Feststoffs sollten als Teil der Gefahrenanalyse
betrachtet werden und beeinflussen die Einstufung des Behalters nicht.

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe Leitlinien am: 14.10.2015

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe ,, Druck® am: 08.01.2016
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Leitlinie B-27 - PED 2014/68/EU

Leitliniezu:  Artikel 13 Abs. 1(a)(b) und Abs. 2

Frage: Wie sind Druckgeréte einzustufen, die eine oder mehrere Fluide
enthalten, wenn in ihnen eine chemische oder physikalische Reaktion
stattfindet?

Antwort: Die Einstufung bestimmt sich nach dem Fuid, welches die hochste

Kategorie erfordert, wobei die Ausgangs-, Zwischen- und Endzustande
der Fluide berticksichtigt werden, die unter allen vernunftiger Weise zu
erwartenden Bedingungen entstehen kdnnten.

Siehe auch Leitlinien B-21.

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe Leitlinien am: 08.12.2015

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe ,, Druck® am: 15.03.2016
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Leitlinie B-28 - PED 2014/68/EU
Leitliniezu:  Artikel 2 Nummer 3, Artikel 4 Abs. 1(c) und Anhang 11

Frage: Wie ist eine "Rohrleitung” (wie in Artikel 1 Nummer 3 definiert)
einzustufen, die Rohre unterschiedlicher DN umfassen?

Antwort: Fur eine solche Rohrleitung soll die maximale Nennweite (DN) als
Ausgangspunkt fur die Einstufung Anwendung finden.

Anmerkung: Der Begriff "Rohrleitung” in der o.a. Verwendung bezeichnet ein
Druckgerédt und keine "Baugruppe" wie in Artikel 2 Nummer 6 definiert.

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe Leitlinien am: 14.10.2015

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe ,, Druck® am: 08.01.2016
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Leitlinie B-29 - PED 2014/68/EU
Leitliniezu:  Anhang I, Punkt 2.10

Frage: Auf ein Druckgerét (PS > 0,5 bar) wurde ein V akuum-Entlastungsventil
montiert, um einem Kollaps (Auf3endruck) beim Entleeren vorzubeugen.
Ist dieses Ventil ein Ausriistungsteil mit Sicherheitsfunktion?

Antwort: Ja, wenn das Vakuum-Entlastungsventil dafir konzipiert ist, an en
Druckgerét angebracht zu werden, bei dem unter nach verninftigem
Ermessen vorhersehbaren Bedingungen ein Kollaps moglich ist. Das
Ventil ist ein Ausrtstungsteil mit Sicherheitsfunktion im Sinne der
Definition in Artikel 1 Ziff. 4 und ist as solches zu bewerten.

Siehe auch Leitlinie A-43.

Anmerkung: Als Ausristungsteil mit Sicherheitsfunktion sind nur solche Ventile
einzustufen, die eine direkte Sicherheitsfunktion haben.

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe Leitlinien am: 14.10.2015

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe ,, Druck® am: 08.01.2016
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L eitlinie B-30 - PED 2014/68/EU
Leitliniezu:  Artikel 2 Ziff. 12, Artikel 13 Abs. 1(a) und (b)

Frage: Wie sollte ein Fluid, das eine Suspension eines Feststoffes enthélt,
eingestuft werden?

Antwort: Diese Einstufung muss soweit verflgbar die Gruppe des Fluides und die
Gruppe des Feststoffes und die Gruppe des Gemisches beriicksichtigen.

Wenn die Gruppe der Gemische auf der Basis ihrer Klassifizierung nach
der CLP-Verordnung bestimmt werden kann bekannt ist, wird diese
Gruppe fur die Einstufung verwendet.

Wenn dies nicht der Fall ist, basiert die Einstufung auf der hdheren
Gruppe des Fluides und des Feststoffes.

Siehe auch die Leitlinien A-24, B-24, B-26 und B-27.

Anmerkung: Wenn ein Feststoff als Suspension in einem Fluid getragen wird, ist das
Risiko der Freisetzung der Feststoffpartikel durch einen druckbedingten
Schadensfall wesentlich hoher als bel einem als Block vorliegenden
Feststoff, der mit einem Fluid Uberlagert ist.(wie im Fall der Leitlinie B-
26). Dies begrindet die unterschiedlichen Aussagen der vorliegenden
Leitlinie und der Leitlinie B-26.

Wenn die Feststoffpartikel ausreichend grof3 sind so dass mit deren
Freisetzung bei einem druckbedingten Schadensfall nicht zu rechnen ist,
kommt die Leitlinie B-26 zur Anwendung.

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe Leitlinien am: 14.10.2015

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe ,, Druck® am: 08.01.2016
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Leitlinie B-32 - PED 2014/68/EU
Leitliniezu:  Artikel 2 Ziff. 4, Anhang | Punkt 2.3

Frage: Ein an einem Druckgerat befindlicher Schnellverschluss muss in
Ubereinstimmung mit Anhang | Punkt 2.3 "mit einer Sperre
ausger Ustet sein, die ein Offnen verhindert, solange der Druck oder
die Temperatur des Fluids eine Gefahr darstellt”.

Ist eine solche praventiv wirkende Vorrichtung nach der
Druckgeraterichtlinie (DGRL) als  Ausrustungsteil mit
Sicher heitsfunktion zu betrachten?

Antwort: Nein, nach der Begriffsbestimmung in Artikel 1 Ziff. 4, ist en
Ausrlstungsteil  mit ~ Sicherheitsfunktion dazu bestimmt, dass es
Druckgeréte gegen das Uberschreiten der maximal zulassigen Grenzen
schitzt.

Anmerkung 1: Mit diesen Gerdten sind jedoch wichtige Sicherheitsfragen verbunden,
die von der grundlegenden Sicherheitsanforderung des Anhangs | Punkt
2.3 der DGRL erfasst werden. Der Hersteller muss sich im Rahmen der
Riskoanalyse und-bewertung mit diesen Auswirkungen auf die
Sicherheit befassen.

Anmerkung 2: Diese Uberwachungsvorrichtung konnte ganz einfacher Art sein und
selbsttétig funktionieren oder komplizierterer Art sein, z.B. mit einem
Drucktransmitter und einem Schalter.

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe Leitlinien am: 08.12.2015

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe ,, Druck® am: 15.03.2016
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Leitlinie B-34 - 2014/68/EU

Leitlinie zu: Artikel 2 Ziff. 2 und 10, Artikel 13 Abs. 2

Frage: Wie bestimmt man die Kategorie eines hermetisch verschlossenen
K altekompr essor s?
Antwort: Hermetisch verschlossene Kétekompressoren sind Druckbehélter.

Gewohnlich  besteht ein Kompressor aus zwel Kammern: der
Niederdruckkammer PS1, mit dem Volumen V1, und der
Hochdruckkammer PS2 mit dem Volumen V2. Der Ausgleichsdruck im
Stillstand wird als PS3 bezeichnet (er ist immer hoher als PS1).

Esgilt jeweils die hthere Kategorie, die sich aus den
Niedrigdruckkammern (ausgehend von PS3 und V1) und den
Hochdruckkammern (ausgehend von PS2 und V2) ergibt.

Siehe Leitlinie A-12.

Anmerkung 1: Der hochste Druck kann nicht gleichzeitig in beiden Kammern auftreten;
wahrend des Stillstands besteht aufgrund des Vorhandenseins der Ventile
keine unmittelbare Verbindung zwischen den beiden Kammern; wenn ein
Ventil versagt, kann die Bewegung des Kolbens keinen Druck erzeugen.

Anmerkung 2: Wenn ein Kompressor aus mehr als zwei Kammern besteht (d.h. die
Niederdruckseite setzt sich aus mehreren Kammern und die
Hochdruckseite setzt sich aus mehreren Kammern zusammen), sind die
VoluminaV1 und V2 die Summe der Niedrig- bzw. Hochdruckkammern.

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe Leitlinien am: 08.12.2015

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe ,, Druck® am: 15.03.2016
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Leitlinie B-35 - PED 2014/68/EU
Leitliniezu:  Artikel 2 Ziff. 3

Frage: Einige Rohrleitungen sind mit einer Doppelummantelung ver sehen.
Wie sind diese Doppelummantelungen einzuordnen?

Antwort: Diese Doppelummantelungen sind as Bestandteil der Rohrleitungen zu
betrachten, wenn die Funktion dieser Doppelummantelungen nicht
losgel6st von der innen liegenden Rohrleitung gesehen werden kann,
deren Zweck im Transport von Fluiden besteht.

Begrindung: Die technischen Regeln fir den Entwurf und die Herstellung dieser
Doppelummantelungen sind in der Regel mit denjenigen fir
Rohrleitungen identisch.

Anmerkung 1: Es gibt zwel Arten von Doppelummantelungen fur Rohrleitungen, die
von dieser Leitlinie erfasst werden:
- digienigen, in denen ein Fluid zirkuliert (Dampf, Kahlmittel, Glykoal,
Wasser, usw.), um die Produkte zu isolieren, die von den internen
Rohrleitungen transportiert werden;
- oder digjenigen, die sicherstellen sollen, dass das transportierte Produkt
im Fale einer Undichtigkeit der internen Rohrleitung eingeschlossen
wird (z.B. Doppelummantelungen fir den Transport sehr giftiger Fluide).

Anmerkung 2: Diese Leitlinie gilt weder fur Wéarmetauscher (vgl. Leitlinie B-04) noch

fur Reaktorkreislaufe.
Akzeptiert von der Arbeitsgruppe Leitlinien am: 08.12.2015
Akzeptiert von der Arbeitsgruppe ,, Druck® am: 15.03.2016
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L itlinie B-36 - PED 2014/68/EU
Leitliniezu:  Artikel 1 Abs. 2(k)

Frage: Sind Winderhitzeranlagen, die die in eéinen Hochofen einstrémende
Kaltluft durch ein regeneratives Verfahren erhitzen, von der
Ausnahmeregelungin Artikel 1 Abs. 2 (k) erfasst?

Antwort: Ja, sie sind ausgenommen.

Begrindung: Zwar  funktionieren  Rekuperatoren und  Winderhitzeranlagen
unterschiedlich, indem im ersteren Fall die einstromende Kaltluft durch
Warmeaustausch mit einem anderen heifl3en Gas erfolgt und im zweiten
Fal durch das Befeuern mittels einer aternativen Warmequelle, sie
konnen aber fur die Zwecke der Ausnahmeregelung nach diesem Artikel
als dhnlich angesehen werden. Diese Winderhitzeranlagen sollten von
Artikel 1 Abs. 2(k) erfasst sein.

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe Leitlinien am: 08.12.2015

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe ,, Druck® am: 15.03.2016
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Leitlinie B-37 - PED 2014/68/EU
Leitliniezu:  Artikel 2 Ziff. 3und 5

Frage: Wie ist fur die Zwecke der Anwendung der DGRL en
Kondensatabscheider zu betrachten, der in Rohrleitungen
installiert wird?

Antwort: Der Zweck eines Kondensatabscheiders bestent im Sammeln von
Kondensat. Daher ist er as druckhaltendes Ausristungsteil zu
betrachten, das ggf. mit einer CE-Kennzeichnung versehen In-
Verkehr gebracht wird.

Eine Kondensatabscheider, der jedoch speziell als Bestandteil einer
vorgegebenen Rohrleitung entworfen und hergestellt wird, kann als
Bestandteil der gesamten Rohrleitung betrachtet werden und mussin
diesem Fall nicht mit einer eigenen CE-Kennzeichnung versehen

sein.
Akzeptiert von der Arbeitsgruppe Leitlinien am: 08.12.2015
Akzeptiert von der Arbeitsgruppe ,, Druck® am: 15.03.2016
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L eitlinie B-38 - 2014/68/EU

Leitlinie zu: Artikel 1, Abs. 2 (p)

Frage: Welche Art von Schalldampfern fallt unter die Ausnahmeregelungin
Artikel 1 Abs. 2 (p)?

Antwort: Diese Ausnahmeregel ung betrifft nur Auspuff- und Einlassschalldampfer,
die einem Gegendruck von kleiner oder gleich 0,5 bar aufweisen.

Im Allgemeinen stehen diese Gerdte in unmittelbarem Kontakt mit der
Atmosphére.

Schalldampfer, die einem Gegendruck von mehr als 0,5 bar aufweisen
(z.B. Auslassschalldampfer eines Boosters) unterliegen als druckhaltende
Ausrustungsteile der Richtlinie.

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe Leitlinien am: 08.12.2015

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe ,, Druck® am: 15.03.2016
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L eitlinie B-40 - PED 2014/68/EU

Leitliniezu: Artikel 2 Ziff. 4, 5und 6

Frage: Wie ist die Druckgeraterichtlinie (DGRL) im Falle enes
druckhaltenden Ausrustungsteils, das mit einem Ausristungsteil mit
Sicher heitsfunktion ver sehen ist, anzuwenden?

Antwort: Das druckhaltende Ausristungsteil wird durch das Zusammenfiigen beider
Ausrustungsteile nicht zu einem Ausrtistungsteil mit Sicherheitsfunktion. Die
Kombination der einzelnen Teile fuhrt nicht zu einer Erweiterung ihrer
unterschiedlichen Funktionen.

Beide Ausriistungsteile missen jewells einer entsprechenden
Konformitétsbewertung und K ennzeichnung unterzogen werden.

Anm. 1. Eindruckhaltendes Ausriistungsteil, das mit einem Ausristungsteil mit
Sicherheitsfunktion versehen ist, stellt keine Baugruppe dar, da es keine
zusammenhangende funktionelle Einheit im Sinne von Artikel 2 Ziff. (6)
bildet. Siehe dazu auch Leitlinie C-08.

Anm. 2: Die Gesamtbewertung der Konformitét wird fur einein den Verkehr
gebrachte Baugruppe, die eine funktionelle Einheit bildet, durchgefihrt.

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe,, Leitlinien* am: 08.12.2015

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe,, Druck” am: 15.03.2016
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L eitlinie C-03 - PED 2014/68/EU
Leitliniezu:  Artikel 4, Abs. 2

Frage: Die Bedeutung der Abweichungin Artikel 4 Abs. 2 vom Eingangssatz
des Absatzes 2 ist nicht klar. Wieist unter diesen Umstanden Artikel
4 Abs. 2 anzuwenden?

Antwort: Die im 2. Unterabsatz (der Abweichung) des Artikels 4 Absatz 2
genannten Baugruppen muissen die wesentlichen
Sicherheitsanforderungen der Punkte 2.10, 2.11. 3.4, 5 (@) und 5 (d) des
Anhangs | der Richtlinie erfillen, selbst wenn ale einzelnen
Druckgeréte, aus denen sich die Baugruppe zusammensetzt, unter Artikel
4 Abs. 3falen.

Begrindung: Dies war die Absicht der Mitgliedstaaten, die den Text vorschlugen und
die Absicht des Rates, als er den Text billigte.

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe Leitlinien am: 14.10.2015

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe ,, Druck® am: 08.01.2016
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Leitlinie C-04 - PED 2014/68/EU
Leitliniezu: Artikel 4 Abs. 2(a) und Anhang | Punkt 5

Frage: Wiegrold mussder Mindestumfang der Baugruppe " Kessel" sein,
diegemald Artikel 4 Abs. 2 (a) einer umfassenden Konfor mitéats-
bewertung unterzogen werden soll?

Antwort: Die Baugruppe soll mindestens den Kessel enthalten, einschliefdlich aller
druckhaltenden Bauteile ab dem Speisewasserzulauf (einschliefdlich
Speisewasserventil) bis hin zu und einschlieldich des Dampf- bzw.
Hei sswasserausl asses (einschliefdich des Dampf- bzw.
Heil3wasserauslassventils, oder, wenn kein solches Ventil vorhanden ist,
der ersten Umfangsschweil3naht oder des Flansches in Richtung des
Austrittssammlers). Dies umfasst ale Vorwarmer, Zwischentberhitzer
und Verbindungsleitungen, bei denen die Gefahr der Uberhitzung besteht
und die nicht durch den Einbau von Absperrventilen vom Hauptsystem
getrennt werden kdnnen. AulRerdem einbezogen sind die Ausriistungsteile
mit Sicherheitsfunktion und die Rohrleitungen zum Kessel, die z. B. dem
Entleeren, dem Entliften, der Vermeidung von Uberhitzung usw. dienen,
bis hin zum und einschliefdlich Absperrventil in der Rohrleitung, die vom
Kessel weg fihrt.

Anmerkung 1: Diese Definition basiert auf der Norm EN 12952-1:2015 und entspricht
Anhang 1 Punkt 5 der Richtlinie.

Anmerkung 2: Diesist eine MINDEST Definition von Baugruppen.

Anmerkung 3: Die ABTRENNBAREN Uberhitzer, Zwischeniiberhitzer, Vorwarmer
und die entsprechenden Verbindungsrohre sind nicht Bestandteil dieser
Mindestbaugruppe. Sie kdnnen eine separate CE-Kennzeichnung tragen
oder in die Baugruppe eingebaut werden, wenn der Hersteller dies so
wuinscht.

Anmerkung 4: Die Einrichtungen zur Versorgung des Kessels mit Speisewasser und die
Einrichtungen zur Vorbereitung und Zufiihrung des Brennstoffes zum
Kessel sind nicht Bestandteil dieser Mindestbaugruppe. Sie kdnnen eine
separate CE-Kennzeichnung tragen oder in die Baugruppe engebaut
werden, wenn der Hersteller dies so wiinscht.

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe Leitlinien am: 23.02.2016

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe ,, Druck” am: 08.01.2016
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Leitlinie C-05 - PED 2014/68/EU
Leitliniezu:  Artikel 4 Abs. 2, Artikel 19 Abs. 1, Anhang Il Diagramm 4

Frage: Sind diein Artikel 4 Abs. 2 Unterabschnitt 2 genannten Baugruppen
(Baugruppen fur die Erzeugung von Warmwasser mit ener
Temperatur nicht hoher als 110 °C) mit dem CE - Zeichen zu
ver sehen?

Antwort: Ja, gemald Artikel 19 Abs. 1, alerdings entfallt die Kennnummer der
benannten Stelle, wenn der Hersteller sich fir die Anwendung von Modul
B Baumusterprifung-Entwurfsmuster entschieden hat.

Begrindung: Das anzuwendende Konformitatsbewertungsverfahren wird in Anhang |1
Diagramm 4 definiert, welches aternativ Modul B Baumusterpriifung
Entwurfsmuster oder Modul H vorsieht (siehe Anmerkungen unter dem
Diagramm). Bei Modul B Baumusterprifung Entwurfsmuster ist keine
benannte Stelle in der Phase der Produktionstiberwachung beteiligt und
gemal3 Artikel 19 Abs. 4 folgt dem CE-Zeichen keine Kennnummer.

Anmerkung: Baugruppen, wie sie in der Abweichung in Artikel 4 Abs. 2 Unterabsatz
2 (Baugruppen fur die Erzeugung von Warmwasser mit einer Temperatur
nicht hoher als 110 °C) definiert sind, die mit dem CE - Zeichen zu
versehen sind, missen mindestens den Kessel mit  seinen
Schutzei nrichtungen umfassen.

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe Leitlinien am: 14.10.2015

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe ,, Druck® am: 08.01.2016
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Leitlinie C-06 - PED 2014/68/EU
Leitliniezu:  Artikel 14 Abs. 6, Anhang I, Punkte 3.2.2 und 7.4

Frage: Muss eine hydrostatische Druckprufung bel ener Baugruppe
stattfinden und sollte der in Abschnitt 7.4 festgelegte Wert dann
eingehalten werden?

Antwort: Wenn man die globale Konformitatsbewertung in Artikel 14 Abs. 6
anwendet, sollte jedes einzelne Druckgerdt und der Zusammenbau der
einzelnen Druckgerét (Anhang I, Abschnitt 2.8) bewertet werden.

Anhang | bestimmt in der ersten Vorbemerkung, dass die Anforderungen
des Anhang | auch auf Baugruppen Anwendung finden, wenn von ihnen
eine entsprechende Gefahr ausgeht.

Jedes Druckgerét, aus dem sich die Baugruppe zusammensetzt, und auf
den in Artikel 4 Abs. 1 verwiesen wird, muss in Einklang mit Anhang |,
Abschnitt 3.2.2 stehen. Der Aspekt der Druckfestigkeit fur die
Verbindungen  sollte  mittels  geeigneter  Methoden,  z.B.
Druckprufung/ZfP bewertet werden.

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe Leitlinien am: 30.06.2015

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe ,, Druck® am: 08.01.2016
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L eitlinie C-07- PED 2014/68/EU
Leitliniezu:  Artikel 14 Abs. 6(a)

Frage: Welche Bedingungen sind fur die Bewertung einesin Artikel 4 Abs. 1
genannten Druckgerats ohne eigene CE-Kennzeichnung in einer
Baugruppe, die einer Gesamtbewertung der Konformitat unterliegt,
heranzuziehen?

Antwort: Fur die Bestimmung der Kategorie dieses Gerdts sind folgende
Bedingungen heranzuziehen:

- das Volumen bzw. die Nennweite DN des Gerdts,

- zumindest die Bedingungen PS, TS oder die Fluidgruppe, fir die die
Baugruppe ausgelegt ist und die niedriger sein konnen als die
eigentlichen Auslegungsbedingungen des Geréts.

Auf die Ausristungsteile mit Sicherheitsfunktion findet Anhang Il -
Punkt 2 der Vorbemerkung Anwendung.

Begrindung: Artikel 14 Abs. 6 (a) besagt, dass die Gesamtbewertung der Konformitét
die Bewertung jedes einzelnen der Druckgeréte im Sinne des Artikels 4
Abs. 1 umfasst, aus denen diese Baugruppe zusammengesetzt ist und die
zuvor keinem getrennten Konformitétsbewertungsverfahren und keiner
getrennten CE-Kennzeichnung unterzogen wurden. Das
Bewertungsverfahren richtet sich nach der Kategorie des Druckgeréts, die
auf den Bedingungen der Baugruppe basieren kann.

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe Leitlinien am: 08.12.2015

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe ,, Druck® am: 15.03.2016
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Leitlinie C-11 - PED 2014/68/EU
Leitliniezu:  Artikel 48; Artikel 4 Abs. 2, Artikel 14 Abs. 6(a)

Frage: Wenn ein Druckgerat innerstaatlichen Vorschriften, die vor der
DGRL erlassen wurden, entspricht und am oder vor dem 29. Mai
2002 in Verkehr gebracht wird, kann es dann danach in ene
Baugruppe eingefuigt werden, die nach dem 29. Mai 2002 in Verkehr
gebracht wird?

Antwort: Nur wenn nachgewiesen wird, dass solche Druckgerde auch den
Anforderungen der Richtlinie entsprechen.

Wenn eine in Artikel 4 Abs. 2 genannte Baugruppe nach dem 29. Mai
2002 in Verkehr gebracht wird, muss sie der Richtlinie entsprechen.
Diese Anforderung kann nur erfillt werden, wenn die einzelnen
Druckgeréte, die die Baugruppe bilden, auch der Richtlinie entsprechen.
Dies wird ereicht, wenn man soweit erforderlich auf die
Gesamtbewertung der Konformitét gemal Artikel 14 Abs. 6(a)
zurtickgreift (siehe auch Leitlinie C-07).

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe Leitlinien am: 08.12.2015

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe ,, Druck® am: 15.03.2016
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Leitlinie C-12 - PED 2014/68/EU
Leitliniezu:  Artikel 14 Abs. 6; Anhang |

Frage: Finden nur die wesentlichen Sicherheitsanforderungen aus Artikel
14 Abs. 6 Anwendung auf die Bewertung des Zusammenbaus von
Baugruppen?

Antwort: Nein, gemal3 der ersten Vorbemerkung zu Anhang | gelten die
Anforderungen des Anhangs | auch fir Baugruppen, von denen die
entsprechenden Gefahren ausgehen.

Beispiele fur andere wesentliche Sicherheitsanforderungen (ESRs) die fur
Baugruppen relevant sein kénnen:

3.1.2 Dauerhafte Werkstoffverbindungen

3.2.2 Druckprifung (vgl. Leitlinie C-06)

3.4 Betriebsanleitung

6 (a) und (d) Warmeausdehnung und Schwingungen in Rohren, ...

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe Leitlinien am: 08.12.2015

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe ,, Druck® am: 15.03.2016
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Leitlinie C-13 - PED 2014/68/EU
Leitliniezu:  Artikel 2 Ziff. 6, Artikel 4 Abs. 2(b), Artikel 14 Abs. 6

Frage: Wenn mehrere Druckgerédte von einem Hersteller zu einer funktionalen
Einheit verbunden werden und eines oder mehrere dieser Geréte von der
DGRL ausgenommen sind, gilt die entstehende Einheit dann als eine
unter die DGRL fallende Baugruppe?

Antwort: Die in Artikel 2 Ziff. 6 enthaltene Definition verbietet nicht, dass nicht
unter die DGRL fallende Druckgerédte (Druckgeréte, die nach Artikel 1
Abs. 2 ausgenommen sind) in eine Baugruppe eingebaut werden, die von
der DGRL erfasst ist.

Bel ener unter die DGRL falenden Baugruppe erstreckt sich die
Gesamtbewertung der Konformitd nicht auf die Bewertung von
Druckgeréten, die nicht unter die DGRL fallen.

Die Bewertung

e des Zusammenbaus der Baugruppe

e des Schutzes der Baugruppe gegen Uberschreitung der zuldssigen
Betriebsgrenzen

soll gemdl3 der hochsten Kategorie der eingebauten Gerdte nach der
DGRL ausgefuhrt werden. Sie soll jedoch auch die Charakteristiken der
nicht unter die DGRL fallenden Telle der Baugruppe berticksichtigen.

Siehe auch Leitlinie C-12

Anmerkung 1: Ein Hydrauliksystem einer Maschine kann zwar der Definition von
Artikel 2 Ziff. 6 entsprechen, fallt aber nicht unter Artikel 4 Abs. 2(b), da
es nicht dafir bestimmt ist, als solches in Betrieb genommen zu werden
(siehe Leitlinie C-10). Andererseits wird ein Kihlsystem als eine unter
die DGRL fallende Baugruppe betrachtet, selbst wenn einige seiner unter
Druck stehenden Teile von der DGRL ausgenommen sind.

Anmerkung 2: In Sinne der DGRL ist eine Baugruppe ein unter Druck stehendes
System; eine Werkzeugmaschine, eine Erdbewegungsmaschine, ein
Traktor, ein mobiler Kran sind als Gesamtheit keine Baugruppen nach

der DGRL.
Akzeptiert von der Arbeitsgruppe Leitlinien am: 30.06.2015
Akzeptiert von der Arbeitsgruppe,, Druck® am: 08.01.2016
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Leitlinie C-15 - PED 2014/68/EU
Leitliniezu:  Artikel 14 Abs. 6, Anhang | Punkt 3.1.2

Frage: Wie werden die Kategorien der dauerhaften Verbindungen in einer
Baugruppe bestimmt?

Antwort: Die Kategorie der dauerhaften Verbindungen zwischen den Druckgeréten
einer Baugruppe ist einzeln zu bestimmen, wobei die Auswirkung der
Verbindung auf die Integritét jedes der zu verbindenden Druckgeréte zu
berticksichtigen ist.

Zum Beispiel wird die Verbindung eines Rohrs mit einem Behdlter Uber
einen Stutzen (der bereits mit dem Druckbehélter verbunden ist) im
Allgemeinen geméald der Kategorie des Rohres erfolgen, vorausgesetzt,
dass die Integritét des Druckbehélters nicht beeintrachtigt wird.

Anmerkung 1. Fir Baugruppen sieht die Richtlinie das Gesamtbewertungsverfahren der
Konformité¢ vor und bestimmt die fir die wesentlichen
Sicherheitsanforderungen zu wahlende Kategorie fir die Bewertung im
Zusammenhang mit dem Entwurf (nach Artikel 14 Abs. 6(b)), und fur die
Bewertung des Schutzes (nach Artikel 14 Abs. 6(c)) zu wahlen ist. Bei
den anderen auf die Baugruppe Anwendung findenden wesentlichen
Sicherheitsanforderungen (vgl. Leitlinie C-12) sollte die Kategorie bei
Fehlen diesbezlglicher spezifischer Angaben in der Richtlinie der
Bestimmung der Kategorie fir das betreffende Druckgerét folgen.

Anmerkung 2: Dies entspricht Leitlinie B-15, die zwischen der fur die Bewertung des
Entwurfes verwendeten Kategorie und der Bestimmung der Kategorie in
Verbindung mit den  wesentlichen  Sicherheitsanforderungen
unterscheidet.

Siehe  auch Leitinie B-16 fur die Kategorie des
Gesamtbewertungsverfahrens der Konformitét.

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe Leitlinien am: 08.12.2015
Redaktionell korrigiert: 28.11.2017
Akzeptiert von der Arbeitsgruppe ,, Druck® am: 15.03.2016
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Leitlinie C-16 - PED 2014/68/EU
Leitliniezu:  Artikel 14 Abs. 6(b)

Frage: Was bedeutet in Artikel 14 Abs. 6(b) “entsprechend der hdchsten
Kategorie der betreffenden Druckgerate’?

Antwort: Die Kategorie jedes zu der Baugruppe gehdrenden Druckgerétes basiert
auf den Betriebsbedingungen, die innerhalb der Baugruppe auftreten
konnen, wobei folgende Punkte zu beriicksichtigen sind:

» dasVolumen oder ggf. die Nennweite DN, des Gerdéts;

» mindestens die Bedingungen PS, TS, Art oder Gruppe der Fluide, fur
die die Baugruppe ausgelegt ist, die kleiner as die spezifischen
Bedingungen der einzelnen Komponenten sein kdnnen.

Die hdchste Kategorie, die sich aufgrund dieser Bedingungen ergibt,
bestimmt dann die Bewertung fir die Integration der Komponenten in die
Baugruppe.

Siehe auch Leitlinie C-07 und C-15.

Anmerkung: Be der Festlegung des/der Konformitétsbewertungsmodul(s)e fur eine
Baugruppe ist es moglich, einem Druckgerét eine niedrigere Kategorie
zuzuordnen als die, der es urspringlich zugeordnet war. Folglich kann
eine Baugruppe, die von Artikel 4 Absatz 3 erfasst ist, ein mit einer CE-
Kennzeichnung versehenes Druckgerét enthalten.

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe Leitlinien am: 08.12.2015

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe ,, Druck® am: 15.03.2016
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Leitlinie C-18 - PED 2014/68/EU

Leitliniezu: Artikel 14 Abs. 6, Artikel 19 Abs. 2, Anhang | Punkt 3.3

Frage: M Ussen einzelne Druckger éte, aus denen eine Baugruppe besteht und
die zuvor keiner Bewertung unterzogen wurden und daher
gleichzeitig wie die Baugruppe gemald Artikel 14 Abs. 6 (a) bewertet
werden, mit den in Anhang | Punkt 3.3. vorgeschriebenen Angaben
versehen sein?

Antwort: Nein.

Fur diesen Fall verlangt Anhang | Punkt 3.3, dass ein entsprechendes
Dokument (Betriebsanleitung fur die Baugruppe) die in diesem Abschnitt
vorgesehenen Angaben enthélt. Es wird daran erinnert, dass alle
Druckgeréte, aus denen die Baugruppe besteht, in der Betriebsanleitung
genau zu bezeichnen sind.

Begrindung: Daessich bei demin Verkehr gebrachten Produkt um eine
Baugruppe handelt, gelten die Anforderungen nur fur diese Baugruppe.
Dieswird durch Artikel 19 Abs. 2 bestétigt.

Anmerkung 1: Nach Anhang V11 der Druckgeréterichtlinie muss die
Konformitétserklarung fir die Baugruppe auch eine Beschreibung der
Druckgeréte enthalten, aus denen die Baugruppe besteht (siehe auch
Leitlinie J-08).

Anmerkung 2: Dies hindert den Hersteller der Baugruppe nicht daran, auf den
einzelnen Druckgeréten entsprechende Angaben zu machen, die zur
Gewdhrleistung der Sicherheit bei Montage, Betrieb, Benutzung und
gegebenenfalls Wartung und regel méiiger Uberpriifung erforderlich sein

konnen.
Akzeptiert von der Arbeitsgruppe ,, Leitlinien* am: 08.12.2015
Akzeptiert von der Arbeitsgruppe ,, Druck” am: 15.03.2016
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Leitlinie C-19 - PED 2014/68/EU

Leitliniezu: Artikel 14 Abs. 6

Frage: Wenn bel der Funktionspriifung einer Baugruppe, die vom Hersteller vor
dem Inverkehrbringen auf dem Gelande des Nutzers durchgefihrt wird,
eine Anderung an einem Druckgerat vorgenommen werden muss, gilt fiir
diese Anderung dann die Richtlinie 2014/68/EU ?

Antwort: Ja

Esist notwendig, dass alle Anderungen im Rahmen der
Gesamtkonformitétsbewertung der Baugruppe bewertet werden, auch
wenn fur das betreffende Druckgerét bereits eine Konformitétserklarung
ausgestellt wurde. Das beinhaltet die Uberprifung der technischen
Unterlagen zu dem Druckgerét durch den Hersteller und die notifizierte
Stelle, um nachzupriifen, ob die Anderung Auswirkungen auf die
urspriingliche Konstruktion hat.

Anmerkung: Siehe auch Leitlinien A-03 und A-04 zu Anderungen an in Gebrauch
befindlichen Druckgeraten.

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe ,, Leitlinien* am: 08.12.2015

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe ,, Druck” am: 15.03.2016
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Leitlinie C-20 - PED 2014/68/EU

Leitlinie zu: Artikel 1 Abs. 2 (s), Artikel 2 Nummer 6, Artikel 14 Abs. 6

Frage

Wie ist ein ortsbewegliches Druckgefall nach TPED, das
Bestandteil einer Baugruppe ist und die gemal’ der DGRL in
Verkehr gebracht wird, zu betrachten?

Antwort

Hier missen zwei Falle unterschieden werden:

1)

2)

Das TPED-Gefal3 bleibt ein ortsbewegliches Druckgeréat, das
als Gasspeichersystem verwendet wird und weiterhin geman
den Transportvorschriften beférdert und an Fullstationen befullt
wird.

Es ist nicht erforderlich, diese ortsbeweglichen Druckgefal3e
nochmals nach der DGRL zu bewerten.

Das TPED-Gefal3 wird dauerhaft Teil einer DGRL-Baugruppe
(das heil3t, dass es nur vor Ort befullt wird).

Der Statuswandel von ortsbeweglichem (TPED) zu stationdrem
Druckgerat (DGRL/PED) erfordert, dass das urspriingliche
TPED-Gefal? auf der Grundlage der DGRL eingestuft und neu
bewertet werden muf3.

In beiden Fallen ist der korrekte Einbau gemaf der DGRL zu
bewerten, vgl. DGRL-Leitlinie C-13.

Begrundung

Anmerkung

Vgl. auch DGRL-Leitlinie A-33.

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe ,Leitlinien” am: 08.12.2015

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe ,Druck” am: 15.03.2016
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Leitlinie D-01 - PED 2014/68/EU
Leitliniezu:  Anhang 111, Modul G

Frage: Ist nach Modul G eine Entwurfsprifung durch eine notifizierte Stelle
erforderlich?

Antwort: In Modul G wird nicht ausdriicklich eine formelle Entwurfsprifung durch
eine notifizierte Stelle vorgeschrieben, vom Hersteller wird jedoch
verlangt, dass er der notifizierten Stelle die technischen Unterlagen
vorlegt, die ein Verstdndnis des Entwurfs, der Fertigung sowie des
Betriebs des Druckgerédts ermdglichen. Von der notifizierten Stelle wird
auch verlangt, dass sie den Entwurf und die Konstruktion des
Druckgeréts pruft, um seine Konformitét mit den Anforderungen der
anwendbaren Richtlinie sicherzustellen. Es wird erwartet, dass die
notifizierte Stelle dem Hersteller das Ergebnis der Prifung des Entwurfs
mitteilt, was dann de facto eine Entwurfsprifung darstellt.

Begrindung: Wie oben ausgefihrt, enthdlt Modul G keine ausdriickliche Vorschrift
Uber eine Entwurfsprifung durch die notifizierte Stelle. Es wird jedoch
davon ausgegangen, dass bei den Druckgerdten, fur die Modul G
angewandt werden konnte, die Entwurfsprifung dbliche Praxis ist.
Modul G sieht vor, dass eine notifizierte Stelle den Entwurf des
Druckgerédts prifen muss und es wird davon ausgegangen, dass es
angemessen ist, von der notifizierten Stelle zu erwarten, dass sie den
Hersteller vom Ergebnis der Prifung in Kenntnis setzt.

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe Leitlinien am: 09.12.2015

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe ,, Druck® am: 15.03.2016
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Leitlinie D-02 - PED 2014/68/EU

Leitliniezu:  Anhang Il

Frage: Kann die bestehende Zertifizierung eines Qualitéts(sicherungs)-
systems eines Herstellers, die der EN SO 9000 entspricht, von der
notifizierten Stelle  bertcksichtigt  werden,  wenn die
Qualitéts(sicherungs)systeme fur die Module D, D1, E, E1, H oder
H1 der DGRL zugelassen werden sollen?

Antwort: Eine notifizierte Stelle sollte bei der Zulassung der Quali-
téts(sicherungs)systeme nach den Modulen D, D1, E, E1, H oder H1
berticksichtigen, dass der Hersteller bereits eine SO 9000 Zertifizierung
besitzt, insbesondere, wenn die Zertifizierung tUber eine akkreditierte
Zertifizierungsorganisation erfolgte. Die notifizierte Stelle tragt jedoch
die Gesamtverantwortung dafir, dass die Qualitéts(sicherungs)systeme
der  Druckgerdterichtlinie insbesondere in  Bezug auf die
Druckgeréatetechnol ogie entsprechen.

Begrindung: Qualitéts(sicherungs)systeme unter den Modulen D, D1, E, E1, H oder
H1 missen die technischen Aspekte in Bezug auf die Druckgeréte

umfassen.
Akzeptiert von der Arbeitsgruppe Leitlinien am: 14.10.2015
Akzeptiert von der Arbeitsgruppe ,, Druck® am: 08.01.2016
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Leitlinie D-03 - PED 2014/68/EU
Leitliniezu:  Anhang Il

Frage: Wie werden Konformitatsbewertungsmodule angewandt, wenn
einige Telle enes Druckgerdtes oder enige Vefahren im
Untervertrag ver geben wurden?

Antwort: Esist der die Verantwortung fur das jeweilige Druckgerét tbernehmende
Hersteller, welcher das Modul (oder die Modulkombination) wahlt.

Die Konformitatsbewertung bezieht sich auf ein Druckgerét und nicht auf
seine einzelnen Teile fur sich genommen.

Der Heasteller des Druckgerétes ist verantwortlich daftr, dass er von
seinem Subunternehmer die Angaben und Dokumentationen erhélt, die
fur die Anwendung des gewahlten Moduls erforderlich sind. Je nach
Modul kénnte die notifizierte Stelle aufgefordert sein, dem Betrieb des
Subunternehmers einen Besuch abzustatten; und es obliegt dem
Hersteller des Druckgerdtes, den Zutritt sicherzustellen. Wenn
mal3gebliche Arbeiten von verschiedenen benannten Stellen auf dem
Betriebsgelande des Subunternehmers ausgefiihrt wurden, sollte dies
Berticksichtigung finden.

Vgl. Blue Guide Kapitel 3.1

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe Leitlinien am: 09.12.2015

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe ,, Druck® am: 15.03.2016

PED_2014-68-EU_Guidelines_DE_part |_update FEB 2021 Page 109 of 211



Leitlinie D-04 - PED 2014/68/EU
Leitliniezu:  Anhang Il

Frage: Wenn sich ein Hersteller in der Entwurfsphase fur die Anwendung
von Modul B in Kombination mit einem anderen Modul in der
Produktionsphase entscheidet, muss der Hersteller dann die selbe
notifiziertee Stelle fur die Module in der Entwurfss und
Produktionsphase wahlen?

Antwort: Nein.

Wie von Modul B (EU-Baumusterprifung, Bau oder Entwurfsmuster),
Anhang I, Punkte 6 und 7 der entsprechenden Module) gefordert, muss
im Anhang zur Entwurfspriifbescheinigung eine Liste der relevanten
Telle der technischen Dokumentation sowie sonstigen einschlagigen
Angaben enthalten sein, die es erlauben, dass die Anforderungen der
Produktionsmodule Anwendung finden.

Die auf dem Druckgerét anzubringende Nummer ist die Kennnummer der
in der Phase der Produktionsiiberwachung beteiligten Stelle (Artikel 19,

Abs. 4).
Akzeptiert von der Arbeitsgruppe Leitlinien am: 09.12.2015
Akzeptiert von der Arbeitsgruppe ,, Druck® am: 15.03.2016
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L eitlinie D-06 - PED 2014/68/EU

Leitliniezu:  Artikel 14 Abs. 6, Anhang 111

Frage: Kann eine Baugruppe sich aus Druckgeréten zusammensetzen, auf
die unterschiedliche Module der Konfor mitatsbewertung angewandt
wurden?

Antwort: Ja, unter Anwendung von Artikel 14 Abs. 6 (a).

Zum Beispiel kann auf die Ventile ein anderes Modul angewandt werden
als auf den Behdlter oder die Rohrleitungen, an dem/denen sie installiert

sind.
Akzeptiert von der Arbeitsgruppe ,, Leitlinien am: 09.12.2015
Akzeptiert von der Arbeitsgruppe ,, Druck® am: 15.03.2016
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L eitlinie D-07 - PED 2014/68/EU
Leitliniezu:  Anhang | Punkte 1.2, 3.2.1 und 3.4, Anhang |11

Frage: Hat der Hersteller eines Druckgeréats die Betriebsanleitung bei der
Konformitatsbewertung durch eine notifizierte Stelle vor zulegen und
hat die notifizierte Stelle diese inhaltlich zu prufen?

Antwort: Ja

Die DGRL sieht vor, dass der Hersteller eine Betriebsanleitung erstellt
(siehe Anhang | Punkt 3.4) und sie zusammen mit dem Gerét ausliefert.

Eine  geeignete Betriebsanleitung ist eine  wesentliche
Sicherheitsanforderung und muss daher Teil des Konformitéts
bewertungsverfahrens sein.

Wenn die Durchfihrung oder Uberwachung der Abnahme zu den
Aufgaben der notifizierten Stelle gehort, muss diese prifen, ob eine
Betriebsanleitung vorhanden ist und ob sie der Richtlinie entspricht.

Wenn die notifizierte Stelle bei der Entwurfsprifung einbezogen ist,
muss diese prifen, ob die bestimmungsgemél3e Verwendung und die
Restgefahren beschrieben sind und ob vorgesehen ist, diese in die
Betriebsanleitung aufzunehmen.

Bel Modulen auf der Grundlage von Qualitétssicherungssystemen muss
im Zuge der Bewertung des Qualitétssystems das Vorhandensein von
angemessenen Verfahren zur Festlegung der einzelnen Elemente der
Betriebsanleitung gepruft werden.

Siehe auch Leitlinie H-03

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe ,, Leitlinien am: 09.12.2015

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe ,, Druck® am: 15.03.2016
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Leitlinie D-09 - PED 2014/68/EU
Leitliniezu: ~ Anhange | und Il

Frage: Ist ein Hersteller eines Bauteils verpflichtet, eine Entwurfsprifung,
eine Druckprifung und eine Endabnahme durch eine notifizierte
Stelle durchfihren zu lassen, wenn das Bauteil spater in einem
Druckgerat nach der DGRL verwendet wer den soll?

Antwort: Nein. Bauteile sind keine Druckgeréte und unterliegen daher keinem
eigenen Konformitétsbewertungsverfahren.

Im Hinblick auf die Anforderungen an Bauteile, die in Druckgerdten
Verwendung finden sollen, sei auf Leitlinien A-22 und G-19 verwiesen.

Anmerkung 1. Die Endabnahme einschliefdlich der Druckprifung, findet Anwendung
auf das gesamte Druckgerdat und nicht auf das Bautell an sich.

Anmerkung 2: Wenn das Bauteil nicht nach einer harmonisierten Norm entworfen
wurde, konnen Informationen Uber den Entwurf auch vom
Gerétehersteller angefordert werden.

Anmerkung 3: Die DGRL bietet keine Rechtsgrundlage dafiir, dass eine notifizierte
Stelle eine Konformitétsbescheinigung fir Bauteile ausstellen kdnnte.

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe Leitlinien am: 09.12.2015

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe ,, Druck® am: 15.03.2016

PED_2014-68-EU_Guidelines_DE_part |_update FEB 2021 Page 113 of 211




LeitlinieD - 10 - PED 2014/68/EU

Leitliniezu:  Artikel 2, Ziff. 18, Artikel 14 Anhang | Punkt 3 der Vorbemerkungen,
Anhang Il1

Frage: Esgibt viele Organisationen, die Druckger dte entwerfen, diein der
Folge von einer anderen Organisation gefertigt werden. Ist es
zuldssig, dassdiefir die Konstruktion verantwortliche Firma eine
EU-Baumuster prtifbescheinigung (Entwurfsmuster) erhalt und der
Fertigereine entsprechende Bescheinigung fur die Produktionsphase,
z.B. Prifung der Produkte nach Modul F (Konformitét mit der
Bauart auf der Grundlage einer Prifung der Druckgerate), erhalt?

Antwort: Nein.

Selbst wenn unterschiedliche Organisationen beteiligt sein konnen,
besagt die Richtlinie eindeutig, dass es nur einen "Hersteller" geben kann,
der fur den Entwurf, die Herstellung und die Konformitétsbewertung des
Druckgeréts verantwortlich ist.

Der "Hersteller" kann Auftrége in Verbindung mit dem Entwurf und/oder
der Fertigung im Untervertrag vergeben, muss aber die Ubergeordnete
Kontrolle austiben und die erforderliche Kompetenz besitzen, um die
Verantwortung fur das Erzeugnis zu Ubernehmen.

Siehe auch Leitlinie D-03.

Vergleiche auch ,Blue Guide" (Leitfaden fur die Umsetzung der nach
dem neuen Konzept und dem Gesamtkonzept verfassten Richtlinien.

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe Leitlinien am: 30.06.2015

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe ,, Druck® am: 08.01.2016
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Leitlinie D-11 - PED 2014/68/EU
Leitliniezu:  Artikel 2 Nummer 4, Artikel 4 Abs.1(d), Artikel 19

Frage: Sollten Halter und Berstscheibe, die zusammen eine Berstscheiben-
sicherheitseinrichtung zur Verwendung bel mehr als 0,5 bar bilden,
getrennte CE-K ennzeichnungen erhalten?

Antwort: Nein, die komplette Sicherheitseinrichtung kann nur as Ganzes
konformitétsbewertet werden, und es ist nur eine CE-Kennzeichnung
anzubringen. Die CE-Kennzeichnung ist am Halter anzubringen, da
dieser im Regelfall seltener ausgetauscht werden muss.

In der Konformitétserklarung und der Betriebsanleitung sind die Bauteile
der Berstscheibensicherheitseinrichtung in angemessener Weise zu
beschreiben. Aus der Betriebsanleitung muss hervorgehen, welche
Berstscheiben mit einem bestimmten Halter verwendet werden konnen.

Begrindung: Berstscheibensicherheitseinrichtungen werden Ublicherweise als Satz
geliefert, der aus einem Halter und mehreren Ersatzscheiben besteht. Die
Einzelteile sind Komponenten eines  Ausrlstungstells  mit
Sicherheitsfunktion und sollten daher erst nach dem Zusammenbau die
CE-Kennzeichnung erhalten; aus praktischen Grinden ist die CE-
Kennzeichnung am Halter angebracht.

Siehe auch Leitlinie A-22.

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe ,, Leitlinien* am: 09.12.2015

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe ,, Druck® am: 15.03.2016
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Leitlinie D-12 - PED 2014/68/EU
Leitliniezu:  Anhang I1l Module D, D1, E, E1, H und H1

Frage: Welche Angaben missen in dem von der notifizierten Stelle
ausgestellten Zulassungsdokument Uber die Zulassung enes
Qualitatssicherungssystems hinsichtlich des Produktumfanges
enthalten sein?

Antwort: Das Dokument fir ale Qualitdtssicherungssystemmodule muss
ausreichende Angaben enthaten, die den Produktumfang der von der
Zulassung erfassten Produkte und ggf. Einschrénkungen oder
Beschrankungen eindeutig definieren.

Bel der folgenden Beispielliste handelt es sich nicht um eine
abschlieffende Aufstellung:

- Produktbeschreibung (z. B. Druckbehélter, Grol3wasserraumkessel,
Absperrventile, Sicherheitsventile, Rohrleitungen, Baugruppe)

- angewandte Produkt-Konstruktionsregelwerke (z. B. EN 13445, EN
12952, EN 12953, EN 1SO 4126, EN 13480)

- Werkstoffe (z. B. ferritische Stéhle, austenitische Stahle,
Nichteisenmetalle, Kunststoffe)

- ggf. Einschrankungen/Beschrankungen (z. B. Abmessungen, Gewicht,
Leistung)

Im Falle der Module D und E muss das Erstzulassungsdokument fir das
Qualitdtssystem  eine  Auflistung  der  einschldgigen  EU-
Baumusterpriifbescheinigungen far Baumuster und EU-
Baumusterprifbescheinigungen fur Entwurfsmuster enthalten, sofern
zutreffend.

Im Falle von Modul H1 ist es nicht erforderlich, dass die Ergebnisse der
EU-Entwurfsprifung im Erstzul assungsdokument far das
Qualitatssystem aufgefihrt werden.

Be Modul H1 muss zusétzlich zur Anforderung im Modul H die
notifizierten Stelle den Antrag prifen und, sofern die Konstruktion in
Ubereinstimmung mit den Vorschriften der Richtlinie steht, dem
Antragsteller eine EU-Entwurfsprifbesche nigung ausstellen.

Diese Bescheinigung muss die Schlussfolgerungen der Untersuchung, die
Bedingungen fir ihre Giultigkeit, die erforderlichen Angaben zur
Feststellung des zugelassenen Entwurfs und ggf. eine Beschreibung der
Funktionsweise des Druckgerdts oder der AusrUstungsteile enthalten.
Beim Modul H1l ist also der erste Schritt die Zulassung des
Managementsystems.
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In jedem Falle muss das System eine Bewertung verlangen, ob neue oder
modifizierte Produkte Anderungen am Qualitétssystem erforderlich
machen und dass diese der notifizierten Stelle vorgelegt werden. Die
notifizierte Stelle muss den Hersteller darliber informieren, ob eine
Neubewertung des Qualitétssystems erforderlich ist oder ob die neuen
oder modifizierten Produkte in den Anwendungsbereich des bestehenden
Systems fallen. In den Fallen, bei denen keine Anderungen erforderlich
sind, muss kein neues Zulassungsdokument fur das Qualitdtssystem
ausgestellt werden.

Jede neue Ausstellung des Dokuments macht es erforderlich, die Liste
der Baumusterpriifbescheinigungen zu aktualisieren.

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe,, Leitlinien* am: 14.10.2015

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe ,, Druck® am: 08.01.2016

PED_2014-68-EU_Guidelines_DE_part |_update FEB 2021 Page 117 of 211




Leitlinie D-13 - PED 2014/68/EU

Leitliniezu:  Anhang | Punkte 3.2.1 und 3.2.2, Anhang 111 Modul F Punkt 4.1, Anhang
[l Modul G, Punkt 4

Frage: Ist es zulassig, dass die notifizierte Stelle die Bezeugung der
Schlussprufung und der Druckprufung nach Modul F bzw. der
Druckpridfung nach Modul G an den Hersteller delegiert?

Antwort: Nein.

In den Modulen F und G kann der Hersteller dem Inspektor der
notifizierten Stelle die Mittel und Ressourcen zur Durchfiihrung der
Schlussprifung und/oder der Druckprifung zur Verfligung stellen, aber
die notifizierte Stelle muss bei der Schlussprifung und der Druckprifung
anwesend sein.

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe,, Leitlinien* am: 30.06.2015

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe ,, Druck® am: 08.01.2016
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Leitlinie D-15 - PED 2014/68/EU

Leitliniezu: Artikel 19 Abs. 4, Anhang |11 Module D/D1, E/E1, H/H1

Frage: Ein Hersteller hat Gerate auf Lager, die nach einem QS Modul
(D/D1, E/E1 oder H/H1) hergestellt wurden. Nach Ablauf der
Gultigkeit der QS-System-Zertifizierung wechselt der Hersteller fur
die Neuzertifizierung von der notifizierten Stelle ,X* zur
notifizierten Stelle,, Y*.

Kann der Hersteller nach Ablauf der Giltigkeit des Zertifikats seine
Kunden noch mit Gerédten bdiefern, die mit der Nummer der
notifizierten Stelle,, X“ versehen sind?

Antwort: Ja,
sofern die Abnahme vor Ablauf der Gultigkeit des Systemzertifikats nach
dem QS-System erfolgte, das von der notifizierten Stelle , X" zertifiziert
(und Gberwacht) wurde.

Der Hersteller muss dokumentieren im Rahmen welcher Zulassung sein
Gerét hergestellt wurde. Eine Lésung besteht darin, die Konformitéts-
erklarung mit einem Datum zu versehen.

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe,, Leitlinien* am: 09.12.2015

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe ,, Druck” am: 15.03.2016
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Leitlinie E-01 - PED 2014/68/EU
Leitliniezu:  Anhang |, Punkte 2.2.2 und 2.2.4

Frage: Wie ist die Bedingung Dbeziglich der experimentellen
Auslegungsmethode ohne Berechnung in Anhang | Punkt 2.2.2 zu
interpretieren, in der gefordert wird, dass eine experimentelle
Auslegung ohne Berechnung geméal3 Punkt 2.2.4 durchgefihrt
werden darf, wenn das Produkt aus dem maximal zulassigen Druck
(PS) und dem Volumen (V) kleiner als 6000 barL oder das Produkt
PSXDN kleiner als 3000 bar ist?

Antwort: Esist davon auszugehen, dal3

die Bedingung PSxV < 6000 barL anwendbar ist auf Geréte, fur die das
Klassifizierungskriterium in Anhang [l das Volumen (Behdter,
Dampfkessel und wenn zutreffend Ausrtistungsteile u.s.w) ist;

die Bedingung PSxDN < 3000 bar anwendbar ist auf Geréte, fur die das
Klassifizierungskriterium in Anhang |l die Nennweite (Rohrleitungen
und gegebenenfalls Ausristungsteile) ist.

Anmerkung: Modul B: EU-Baumusterprifung (Baumuster) ist nicht anwendbar auf
Geréte, die durch experimentelle Auslegung gepriift werden.

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe,, Leitlinien* am: 09.12.2015

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe ,, Druck® am: 15.03.2016
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Leitlinie E-02 - PED 2014/68/EU
Leitliniezu:  Anhang I, Punkte 2.11.2, 2.12 und 7.3

Frage: Erfordert die DGRL, hinsichtlich der Einrichtungen zur
Druckbegrenzung, dass die zuldssige kurzfristige Druck-
Uberschreitung von 1,1 PS beibehalten wird, wenn das Gerat einem
externen Brand ausgesetzt ist?

Antwort: Die 1,1 PS Begrenzung gilt nicht fir Brande.

Begrindung: Die Anforderung in Anhang | Punkt 2.12 fir externe Brénde bezieht sich
auf die Schadensbegrenzung und dient nicht der Druckbegrenzung im

Normalbetrieb.
Akzeptiert von der Arbeitsgruppe,, Leitlinien* am: 09.12.2015
Akzeptiert von der Arbeitsgruppe ,, Druck® am: 15.03.2016
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Leitlinie E-03 - PED 2014/68/EU
Leitliniezu:  Anhang | Punkt 3 der Vorbemerkungen und Punkte 1.1, 2.1, 2.3 und 2.8
Frage: Fallen Undichtigkeiten bel Druckger aten unter die DGRL ?

Antwort: Ja, wenn interne oder externe Undichtigkeit (d.h. zur
Atmosphéare/Umgebung) eine druckbedingte Gefahr ist, fallt sie unter die
grundlegenden Sicherheitsanforderungen der DGRL.

Alle druckbedingten Gefahren sind im Hinblick auf die beabsichtigte
Verwendung und das/die vorgesehene/n enthaltene/n Fluid/e zu
bewerten, und zwar nicht nur die Anforderung der ausreichenden
Belastbarkeit, sondern auch interne/externe Undichtigkeiten und ale
funktionalen Anforderungen im Hinblick auf die druckbedingten
Gefahren (vgl. auch Leitlinie A-15).

Bel Druckgeréten, deren spezifische Verwendung dem Hersteller des
Gerédts im Einzelnen nicht bekannt ist, richtet sich die vorstehende
Uberlegung an den Hersteller der Baugruppe geméal Anhang | Punkt 2.8.

Anmerkung: Diese Leitlinie findet nicht nur auf Ventile Anwendung.

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe,, Leitlinien* am: 09.12.2015

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe ,, Druck® am: 15.03.2016
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Leitlinie E-05 - PED 2014/68/EU
Leitliniezu:  Anhang | Punkte 2.1 und 2.2.4

Frage: Ist es moglich, ein Prifmuster, welches mit der experimentellen
Auslegungsmethode getestet werden soll, ohne die Reduzierung der
Wanddicke um den Korrosionszuschlag herzustellen?

Antwort: Ja, aber der Korrosionszuschlag wie auch andere Eigenschaften missen
als Korrekturfaktoren bei der Festlegung des Mindestwertes fur den
Prufdruck beriicksichtigt werden, wie in Anhang | Punkt 2.2.4a, zweliter

Abschnitt dargelegt wird.
Akzeptiert von der Arbeitsgruppe,, Leitlinien* am: 09.12.2015
Akzeptiert von der Arbeitsgruppe ,, Druck® am: 15.03.2016
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Leitlinie E-06 - PED 2014/68/EU
Leitliniezu:  Artikel 2 Nummer 4, Anhang | Punkte 2.10 und 2.11

Frage: Erlaubt die grundlegende Sicher heitsanforderung in Anhang | Punkt
2.10, die sich mit Schutzvorrichtungen befasst, frei zwischen der
Verwendung eines Ausristungsteils mit Sicherheitsfunktion bzw.
einer Uberwachungseinrichtung zu wahlen?

Antwort: Nein.

Wenn unter nach verninftigem Ermessen vorhersehbaren Bedingungen
die zuléssigen Grenzwerte Uberschritten werden konnen, muss eine
Schutzvorrichtung in Form  eines  Ausristungsteils — mit
Sicherheitsfunktion eingesetzt werden, welche gegebenenfalls durch eine
Uberwachungsei nrichtung erganzt wird.

Anmerkung: Anhang | Punkt 2.11 listet die grundlegenden Sicherheitsanforderungen
an die Ausristungsteile mit Sicherheitsfunktion auf, die auf
Uberwachungseinrichtungen keine Anwendung finden. Insbesondere
mussen AusrUstungsteile mit Sicherheitsfunktion den grundlegenden
Sicherheitsanforderungen durch angemessene Konstruktionsprinzipen
Rechnung tragen. So kann ein geeigneter und verlésslicher Schutz
erreicht werden, der nicht auf Anwesungen fir eine regelméidige
Uberwachung wahrend des Betriebes beruht.

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe,, Leitlinien* am: 09.12.2015

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe ,, Druck® am: 15.03.2016
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Leitlinie E-O7 - PED 2014/68/EU

Leitliniezu:  Anhang | Punkt 2.2.2

Frage: Sind die Grenzwerte in Anhang | Punkt 2.2.2. auf die Bautelle von
Druckgerdten (wie Mannlochdeckel, Spezialflansche etc.)
anwendbar ?

Antwort: Nein.

Die in Anhang | Punkt 2.2.2 zweiter Anstrich festgelegten Grenzwerte
betreffen die Druckgeréte selbst, nicht ihre Bauteile.

Die Ergebnisse der experimentellen Methode, die auf die Bautelle

angewandt wird, werden bei der Auslegung des Druckgerdts
berticksichtigt.

Vgl. auch Leitlinie D-09.

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe,, Leitlinien* am: 09.12.2015

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe,, Druck® am: 15.03.2016
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Leitlinie E-08 - PED 2014/68/EU

Leitliniezu: Anhang| Punkt 2.11.1

Frage: In den wesentlichen Sicherheitsanfor derungen nach Anhang | steht
unter Punkt 2.11.1, dritter Anstrich: “Zu diesen Grundsatzen
gehoren insbesonder e fehlsicheres Ver halten (fail safe), Redundanz,
Verschiedenartigkeit und Selbstiiberwachung®.

Heil3t das, dass z.B. alle Ausrtistungsteile mit Sicher heitsfunktion
» Selbstiiberwachung” ermoglichen missen?

Antwort: Nein. Dieser Satz fuhrt eine Reihe von einzelnen, moglichen
Auslegungsgrundsétzen auf, welche angewandt werden kénnen um einen
angemessenen und zuverldssigen Schutz zu erzielen; es handelt sich nicht
um eine vollstandige Liste. “ Selbstiiberwachung* wird in dieser Liste
einzelner, moglicher Auslegungsgrundsétze als Beispiel genannt, ist aber
keine zusétzliche Anforderung. Der Auslegungsgrundsatz, der in einer
bestimmten Anwendung verwendet werden soll, sollte auf der
Risikoanalyse und -bewertung beruhen und kdnnte aufzeigen, dass andere
M ethoden genauso geeignet sind oder dass mehr als nur ein
Auslegungsprinzip verwendet werden sollte.

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe ,, Leitlinien* am: 14.10.2015

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe ,, Druck” am: 08.01.2016
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Leitlinie F-01 - PED 2014/68/EU
Leitliniezu:  Anhang | Punkt 3.1.2

Frage: Nach Punkt 3.1.2. (dauer hafte Werkstoffver bindungen) in Anhang |
muss die zustandige unabhangige Stelle Untersuchungen und
Prifungen vornehmen, um Zulassungen von Arbeitsverfahren und
Personal zu erteilen. Mussder Vertreter der unabhangigen Stelle bei
dem gesamten Arbeitsverfahren zur Ausfihrung der dauerhaften
Werkstoffverbindung und dem Pr tfver fahren zugegen sein?

Antwort: Nein, in Ubereinstimmung mit und unter der Verantwortung der
notifizierten Stelle oder ener anerkannten unabhéngigen Prifstelle,
konnen einige praktische Aufgaben betreffend die Zulassung von
Arbeitsverfahren zur Ausfiihrung der dauerhaften Werkstoffverbindung
und von Personal von einer zustandigen Person des Herstellers gemaid
einem Qualitétssystem durchgefiihrt werden.

Anmerkung 1. Die notifizierte Stelle oder anerkannte unabhéngige Prifstelle muss
zumindest zeitweise bel alen unterschiedlichen Schritten in dem
Verfahren bel jedem Verfahren und bei jeder Person zugegen sein.

Anmerkung 2: Siehe auch Abschnitt 5.2.5 des "Blue Guide"

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe ,, Leitlinien* am: 30.06.2015

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe ,, Druck® am: 08.01.2016
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Leitlinie F-02 - PED 2014/68/EU
Leitliniezu:  Anhang I, Punkt 3.2.1

Frage: Welche Dokumente sind fur diein Anhang |, Punkt 3.2.1 aufgefihrte
Schlussprufung zur Verfligung zu stellen?

Antwort: Zusdtzlich zu den im Konformitatsbewertungsmodul geforderten
Dokumenten sollten gegebenenfalls folgenden Dokumente zur
Verflgung gestellt werden (falls zutreffend):

- Quadifikationsnachweise des Personas fir die zerstrungsfreien
Prufverfahren entsprechend der Geratekategorie;

- Quadlifikationsnachweise des Personals  fir dauerhafte
Werkstoffverbindungen entsprechend der Gerétekategorie;

- Daten zur Warmebehandlung (z.B. Temperaturdiagramme);

- Prufunterlagen fur Grundwerkstoffe und Zusatzwerkstoffe;

- Vefahren zur Gewédhrleistung der Ruickverfolgbarkeit des
Werkstoffes;

- Prifberichte Uber zerstorungsfreie Prifverfahren, einschliefdich
radiographischer Filme;

- Prifberichte Gber zerstérende Prifungen (z.B. Arbeitsprifungen);

- Berichte Uber wahrend der Herstellung aufgetretene Mangel oder
Abweichungen;

- Daten zur Vorbereitung der Bauteile bel der Herstellung (z.B.
Formen, Abkanten/Anfasen);

- Quadlifikationsnachweis Uber Arbeitsverfahren der dauerhaften
Werkstoffverbindungen;

Diese Dokumente sollen fir die Schlussprifung zur Verfligung stehen,
unabhangig davon, ob diese Priafung vom Hersteller, der
Betreiberprifstelle oder der notifizierten Stelle durchgefihrt wird.

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe,, Leitlinien* am: 14.10.2015

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe,, Druck® am: 08.01.2016
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Leitlinie F-03 - PED 2014/68/EU
Leitliniezu:  Anhang |, Punkte 3.1.1 und 3.1.2

Frage: Wieist Punkt 3.1.1 in Anhang | bezuiglich der Umformverfahren zu
interpretieren?

Fordert er fir den Hesteller ein  Qualifikationsverfahren fir
Formverfahren erforderlich, das von der notifizierten Stelle bestatigt
wird?

Antwort: Die Richtlinie verlangt keine Qualifikation fir Umformverfahren in
Punkt 3.1.1 des Anhangs I, obwohl sie eine solche Qualifikation fir
dauerhafte Werkstoffverbindungen in Punkt 3.1.2 in Anhang | enthalt.

Sie enthédlt jedoch eine wesentliche Anforderung zur Vorbereitung der
Bauteile (vgl. Anhang I, Punkt 3.1.1) und der Hersteller hat in der
technischen Dokumentation der Druckgerdte zu zeigen, dass diese
Anforderung erfullt ist.

Je nach Art der Module kann die notifizierten Stelle diese technische
Dokumentation prifen.

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe,, Leitlinien* am: 09.12.2015

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe ,, Druck® am: 15.03.2016
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Leitlinie F-04 - PED 2014/68/EU
Leitliniezu: Anhang |, Punkt 3.1.2

Frage: Muss eine notifizierte Stelle ein Arbeitsverfahren fur eine dauer hafte
Werkstoffverbindung bericksichtigen, dass durch eine andere
notifizierte Stelle oder eine anerkannte unabhangige Prufstelle
zugelassen wurde?

Antwort: Ja, eine notifizierte Stelle darf die Zulassung fuir ein Arbeitsverfahren fir
dauerhafte Werkstoffverbindungen nicht ablehnen, wenn diese Zulassung
auf der Grundlage einer konkreten Bezugnahme und kompetenten
Anwendung der DGRL erteilt wurde.

Dennoch ist sie dafir verantwortlich, zu Uberprifen, ob das
Arbeitsverfahren fir eine dauerhafte Werkstoffverbindung und die
Bezugnahme zur DGRL dem hergestellten Produkt angemessen sind.

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe,, Leitlinien* am: 09.12.2015

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe ,, Druck® am: 15.03.2016
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Leitlinie F-05 - PED 2014/68/EU

Leitliniezu: Artikel 2 Nummer 13, Anhang |, Punkte 3.1.2 und 3.1.3

Frage: Gelten die in Anhang I, in den Punkten 3.1.2. und 3.1.3 genannten
Anforderungen an dauerhafte Werkstoffverbindungen auch far
andere dauerhafte Werkstoffverbindungen als
Schwei3ver bindungen?

Antwort: Die Definition in Artikel 2 Nummer 13 umfasst auch andere dauerhafte
Werkstoffverbindungen, durch z.B. Léten, Schweildéten, Aufweiten,
Kleben, Frettage oder Nieten.

Daher gelten die Anforderungen der Punkte 3.1.2 und 3.1.3 auch fir
solche Verbindungen.

Begrindung:

Anmerkung: Losbare Expansionsvorrichtungen (z.B. Expansionsstopfen zum Abdichten
von Warmetauscherrohren) erfordern fir ihre Abtrennung keine
zerstbrende Verfahren und sind daher keine  dauerhaften
Werkstoffverbindungen.

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe,, Leitlinien* am: 09.12.2015

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe Druck am: 15.03.2016
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Leitlinie F-06 - PED 2014/68/EU
Leitliniezu:  Artikel 2 Nummer 13, Anhang | Punkt 3.1.2

Frage: Wiemuss man bel der Zulassung von Personal fur die Durchfiihrung
der dauerhaften Verbindungen vorgehen, wenn es Kkene
harmonisierten Normen gibt?

Antwort: Wenn es keine harmonisierten Normen gibt, mul3 sich der Hersteller auf
ein vorhandenes Dokument (vorlaufige zur Harmonisierung anstehende
Norm, Fachdokument, Leitfaden, Dokument einer unabhangigen Stelle/
notifizierten Stelle, Betriebsunterlagen, usw.) beziehen oder ein
einschléagiges Dokument erstellen.

Sol che Dokumente miissen zumindest folgendes festlegen:

- dievon dem Personal zu benutzenden Geréte;

- den Grad der Automatisierung des Verfahrens und die Arbeiten, die
vom Personal auszufiihren sind;

- die Bedingungen, die fur die Fertigung des Prifstiickes fur die
Zulassung und die zu erzielenden Ergebnisse gelten sollen;

- Umfang der Gultigkeit und Bedingungen fur die Gultigkeitsdauer.

Siehe auch Leitlinie F-01.

Be Schweillverfahren siehe Leitlinie F-12.

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe,, Leitlinien* am: 09.12.2015

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe Druck am: 15.03.2016
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Leitlinie F-07 - PED 2014/68/EU
Leitliniezu:  Anhang I, Punkt 3.1.3

Frage: Schliefdt das Konzept der zerstorungsfreien Prifungen in Anhang |
Punkt 3.1.3 auch Sichtprtfungen ein?

Antwort: Nein.

Daher ist Punkt 3.1.3 in Anhang | nicht anwendbar auf Personal, das
"Sichtprifungen” wiein EN 1SO 9712:2012 dargestellt, durchfihrt.

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe,, Leitlinien* am: 14.10.2015

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe,, Druck® am: 08.01.2016
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Leitlinie F-08 - PED 2014/68/EU
Leitliniezu:  Anhang I, Punkt 3.1.2

Frage: Was sind die in Anhang |, Punkt 3.1.2 letzter Absatz genannten
" entsprechenden harmonisierten Normen”, die die Untersuchungen
und Prufungen fur die Zulassung von Verfahren fur dauerhafte
Verbindungen und von Personal vor sehen?

Antwort: Die entsprechenden harmonisierten Normen sind

- die spezifischen harmonisierten unterstitzenden Normen vorbehaltlich
der Prifung der Eignung fur das zu fertigende Gerét

oder
- die zutreffenden harmonisierten Produktnormen.

In beiden Féllen sind die zutreffenden Anforderungen des Anhangs |
Punkt 3.1.2 der DGRL durch die Norm abzudecken und diese
Bestimmungen sind im Anhang ZA der einzelnen Normen in Bezug zu

nehmen.
Akzeptiert von der Arbeitsgruppe,, Leitlinien* am: 09.12.2015
Akzeptiert von der Arbeitsgruppe ,, Druck® am: 15.03.2016
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Leitlinie F-09 - PED 2014/68/EU
Leitliniezu:  Anhang | Punkte 3.1.1, 3.1.2, 3.1.3 und 7.2

Frage: Erfordert die Druckgeraterichtlinie eine Akkreditierung des
Priuflabors des Herstellers, welches Zerstorungsfreie Prifungen
(ZfP) oder Zerstorende Prifungen (ZP) von Druckgeraten oder
Tellen, die als drucktragende Teile des Druckgerats verwendet
werden sollen, durchftihrt?

Antwort : Nein.

Gemdd Anhang | Punkt 3.1.3 erfordert die DGRL, dass die
zerstorungsfreien  Prifungen der dauerhaften  Verbindungen von
qualifiziertem Persona durchgefihrt werden. Fir das ZfP- oder ZP-
Labor des Herstellers oder fur das Pruflabor, an die der Hersteller die
Prufungen im Unterauftrag vergibt, ist keine Akkreditierung erforderlich.

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe,, Leitlinien* am: 09.12.2015

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe ,, Druck® am: 15.03.2016
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Leitlinie F-11 - PED 2014/68/EU

Leitliniezu:  Artikel 2 Nummer 13, Anhang | Punkt 3.1.2

Frage: Wie muss man be der Zulassung von Verfahren fir dauerhafte
Verbindungen vorgehen, wenn es keine harmonisierten Normen
gibt?

Antwort: Wenn es keine harmonisierten Normen gibt, mul3 sich der Hersteller auf
ein vorhandenes Dokument (vorlaufige zur Harmonisierung anstehende
Norm, Fachdokument, Leitfaden, Dokument einer anerkannten
unabhangigen Stelle/notifizierten Stelle, Betriebsunterlagen, usw.)
beziehen oder ein einschlégiges Dokument erstellen.

Ein solches Dokument muf3 zumindest folgendes festlegen:

- die grundlegenden Parameter fir das Verfahren, die die
Eigenschaften der dauerhaften Verbindungen beeinflussen kdnnen;

- Kontrollen und Prifungen, die zur Qualifikation des Verfahrens
durchzufihren sind;

- Abnahmekriterien;

- Geltungsbereich.

Anmerkung: Die Richtlinie besagt, , die Eigenschaften der dauerhaften Verbindungen
haben den fir die zu verbindenden Werkstoffe spezfizierten
Mindesteigenschaften zu entsprechen, es sa denn, bei den
Konstruktionsberechnungen werden eigens andere Werte fir
entsprechende Eigenschaften berticksichtigt.”

Siehe auch Leitlinie F-01.

Bel Schweil3verfahren siehe Leitlinie F-12.
Akzeptiert von der Arbeitsgruppe,, Leitlinien* am: 09.12.2015
Akzeptiert von der Arbeitsgruppe ,, Druck® am: 15.03.2016

PED_2014-68-EU_Guidelines_DE_part |_update FEB 2021

Page 136 of 211



Leitlinie F-13 - PED 2014/68/EU

Leitliniezu:  Artikel 27, Anhang | Punkt 3.1.3:

Frage: Kann bei Druckgeréten der Kategorien |11 und 1V das Personal fur
zerstorungsfreie Prifungen, das Qualifikationsnachweise besitzt, die
nicht die Kriterien der harmonisierten Normen (z.B. EN SO
9712:2012 Zerstorungsfreie  Priafung-  Qualifizierung  und
Zertifizierung von Personal der zerstérungsfreien Prifung) erfillen,
von anerkannten unabhéngigen Prifstellen zugelassen werden, die
von einem Mitgliedstaat notifiziert wurden?

Antwort: Ja

ZfP-Personal, das nach anderen as den harmonisierten Normen
zertifiziert wurde, kann von einer anerkannten unabhangigen Prifstelle
zugelassen werden, sofern die Zulassungskriterien, die denen der
harmonisierten Normen gleichwertig sind, erflllt wurden, und dass der
Geltungsbereich der Zertifizierung fur die Prafung dauerhafter
Verbindungen in Druckgeréten einschléagig ist.

Eine anerkannte unabhangige Prifstelle kann Teile ihrer Arbeit im
Unterauftrag vergeben, bleibt aber voll verantwortlich und erteilt die
Zulassung. Die Zulassung des Personals mufd durch eine anerkannte
unabhangige Priufstelle auf individueller Basis erfolgen.

Anmerkung: Die Zulassung einer Person nur aufgrund eines Zertifikats, das von einer
anderen Stelle ausgestellt wurde, die keine vertragliche Bindung mit der
anerkannten unabhangigen Prufstelle hat, erfullt die Anforderung der
Druckgeréterichtlinie nicht.

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe ,Leitlinien“ am: 09.12.2015

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe ,Druck” am: 15.03.2016
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Leitlinie F-14 - PED 2014/68/EU
Leitliniezu:  Anhang | Punkte 3.1.1 und 3.1.2

Frage: Erfordert jeder Schweil3vorgang an einem drucktragenden Bauteil
eine Qualifikation der Schweil3verfahren und der Schweil3er/ des
Schwel3per sonals (Bediener und Einrichter)?

Antwort: Ja, wenn die Schwellverbindung ein druckbedingtes Risiko auf das
drucktragende Bauteil ausiiben kann.

Beispiele fur Schwell3vorgange, die eine Qualifikation gemald Anhang |
Punkt 3.1.2 erfordern:

1) Schweil3en einer Hebebse an einer drucktragenden Kammer,

2) Schweil3en einer Halterung an einem Ventilkérper;

3) Schwell¥en von Verstarkungsblechen fur Stutzen;

4) Reparatur durch Schweil3en an einem Druckraum bevor das Gerét
in den Verkehr gebracht wird;

5) Grof3e Schweil3ung an einem Gussstiick wahrend der Herstellung.

Beispiele fur Schwell3vorgange, die eine Qualifikation gemald Anhang |
Punkt 3.1.2 erfordern, aulRer wenn die Gefahrenanalyse zeigt, dass kein
druckbedingtes Risiko besteht:

1) Kleine Schweil3ung an einem Gussstiick wahrend der Herstellung;

2) Schweil3plattieren einer Rohrplatte;

3) Auftragschweiung an einem Druckraum (Korrosionsschutz,
VerschleiR3schutz...).

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe,, Leitlinien* am: 14.10.2015

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe ,, Druck® am: 08.01.2016
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Leitlinie F-15 - PED 2014/68/EU

Leitliniezu: Anhang | Punkt 3.1.2

Frage: Dort, wo die DGRL die Zulassung von Arbeitsverfahren fur
dauerhafte Verbindungen verlangt, und die Zulassung auf der
Grundlage eines anderen Dokuments als einer harmonisierten Norm
ertellt wird, sollte diese Zulassung die DGRL ausdricklich
erwahnen?

Antwort: Ja

Die Zulassungsbescheinigung sollte auch die Prifungen erwéhnen, die
zusétzlich zu denjenigen durchgefthrt wurden, die in dem fur die
Zulassung verwendeten Dokument angefUhrt wurden.

Wenn die Bescheinigungen nicht auf die DGRL verweisen, ist die
Anwendung des letzten Absatzes von Anhang | Punkt 3.1.2 mit Hilfe der
detaillierten Untersuchung der WPQR (Bericht Uber die Anerkennung
des SchweilRverfahrens) zu Uberprifen.

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe,, Leitlinien* am: 23.02.2016

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe ,, Druck” am: 20.06.2016
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Leitlinie G-01 - PED 2014/68/EU
Leitliniezu:  Anhang I, Punkt 4.2 b

Frage: Was versteht man unter einer in Anhang I, Punkt 4.2 b genannten
harmonisierten Norm?

Antwort: Eine harmonisierte Norm kann in diesem Zusammenhang eine
harmonisierte Produktnorm fir ein Druckgerét oder eine Baugruppe sein,
die mit dem CE-Kennzeichen versehen werden darf.

Sie konnte auch eine harmonisierte unterstitzende Norm sein, die
technische Daten enthdlt, welche den Anwendungsbereich eindeutig
festlegen.

Im Falle einer harmonisierten unterstitzenden Norm fir Werkstoffe
beschrankt sich die Vermutung der Konformitét mit den wesentlichen
Sicherheitsanforderungen auf die in der Norm genannten technischen
Daten der Werkstoffe und bedeutet nicht, dass davon ausgegangen
werden kann, dass der Werkstoff fir ein bestimmtes Gerét angemessen
ist. Vielmehr sind die in der Werkstoffnorm angegebenen technischen
Daten im Hinblick auf die Anforderungen aus der Auslegung des
betreffenden Gerédts zu bewerten, um sSicherzustellen, dass die
wesentlichen Sicherheitsanforderungen der DGRL erfillt sind.

Anmerkung: Nachfolgende Herstellungsprozesse, die die Eigenschaften des
Grundwerkstoffes beeinflussen, sind bel der Bewertung der Konformitét
des Druckgerdas mit den Werkstoffanforderungen der Richtlinie zu
berticksichtigen.

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe,, Leitlinien* am: 09.12.2015

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe ,, Druck® am: 15.03.2016
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Leitlinie G-02 - PED 2014/68/EU
Leitliniezu:  Anhang | Punkt 4.3 dritter Abschnitt

Frage: Was ist eine "zustandige Stelle® fur die Zertifizierung der
Qualitats(sicherungs)systeme von Wer kstoffher stellern?

Antwort: Eine  "zustandige  Stelle" far die Zertifizierung der
Qualitats(sicherungs)systeme von Waerkstoffherstellern  kann  jede
unabhéngige Stelle sein, die als juristische Person ihren Sitz in der EU
hat und die die anerkannte Kompetenz fir die Bewertung von
Qualitats(sicherungs)systemen im Bereich Werkstoffherstellung und
Materialkunde der betreffenden Werkstoffe hat. Die Kompetenz kann
zum Beispiel durch eine Akkreditierung nachgewiesen werden.

Siehe auch Leitlinie G-07.

Anmerkung 1. Eine Stelle, die nicht as juristische Person in der Gemeinschaft
niedergelassen ist, erfillt selbst dann nicht die Anforderungen des
Anhang | Punkt 4.3, wenn sie eine Anerkennungsvereinbarung mit dem
IAF (International Accreditation Forum, dt: Internationale Organisation
der Akkreditierungsstellen fir Zertifizierungsstellen) geschlossen hat.

Anmerkung 2: Eine notifizierte Stelle kann diese Aufgabe nur ausfihren, wenn sie eine
anerkannte Kompetenz im Bereich des Qualitdtsmanagements, der
Werkstofftechnik und zugehoriger Verfahrenstechniken hat. Fir diese
Zertifizierung ist die mogliche Verwendung der Notifizierungsnummer
der DGRL ohne Belang.

Anmerkung 3: Das Zertifikat Uber das Qualitatssystem muss auf die in der Gemeinschaft
niedergel assene juristische Person und deren Adresse verweisen.

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe,, Leitlinien* am: 30.06.2015

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe ,, Druck® am: 08.01.2016
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Leitlinie G-04 - PED 2014/68/EU
Leitliniezu:  Anhang | Punkt 3.1.5

Frage: Welches sind die im Anhang | Punkt 3.1.5 genannten " geeigneten
Mittel" fur die Ruckverfolgbarkeit?

Antwort: Ziel der Ruckverfolgbarkeit ist es, jegliche Zweifel hinsichtlich der fir
eine Gerédteart verwendeten Werkstoffanforderungen zu vermeiden. Die
geeigneten Mittel bestimmen sich nach der Art des Geréts und dessen
Herstellungsverfahren: zum Beispiel Komplexitét des Produkts, Einzel-
oder Serienprodukte, Risiko der Vermischung von Material sorten etc.

Diese Mittel reichen von der auf3erlichen Kennzeichnung einzelner Teile
durch Prégung oder Farbcodes bis zu Verfahrensmethoden. Es ist nicht
immer erforderlich, dass die Identifikation eines Werkstoffs einen Bezug
Zu einer bestimmten Lieferung hat.

Das System der Rickverfolgbarkeit sollte in einem angemessenen
Verhdltnis zum Risko der Vermischung von Werkstoffsorten beim
Herstellungsprozess stehen. Wenn dabei kein solches Risko der
Vermischung von Werkstoffsorten besteht, konnte das System auf
administrative Mittel beschrankt sein.

Anmerkung 1. Das System der Ruckverfolgbarkeit des Herstellers muss es ihm
erlauben, einer Marktiberwachungsbehtrde auf ihr Ersuchen hin die
technische Dokumentation zu einem bestimmten Druckgerét und der
Werkstoffnachwei se zukommen zu lassen.

Anmerkung 2: Wenn eine nationale Behtrde aufgrund des Werkstoffs die Schutzklausel
fur ein bestimmtes Produkt anwendet, bezieht sich diese Entscheidung
auf alle Produkte, die mit der gleichen Werkstoffsorte hergestellt sind,
sofern das System der Ruckverfolgbarkeit keine Identifizierung in Bezug
auf eine bestimmte Lieferung oder bestimmte Lieferungen ermdglicht.
Das gleiche gilt, wenn ein Hersteller nicht der Richtlinie entsprechende
oder fehlerhafte Produkte vom Markt nimmt.

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe,, Leitlinien* am: 30.06.2015

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe ,, Druck® am: 08.01.2016
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Leitlinie G-05 - PED 2014/68/EU
Leitliniezu:  Anhang | Punkt 4.3

Frage: Anhang I, Punkt 4.3 der DGRL verlangt, dass der Geratehersteller
geeignete Mal3nahmen ergreifen muss, um sicherzustellen, dass der
verwendete Werkstoff den vorgegebenen Anforderungen entspricht.
Insbesondere mussen fur alle Werkstoffe vom Werkstoffhersteller
ausgefertigte  Unterlagen eingeholt werden, durch die die
Ubereinstimmung mit einer gegebenen Vorschrift bestatigt wird.

Wie konnen diese Anforderungen im Sinne der erforderlichen
PrUfunterlagen angewendet werden?

Antwort: 1. Nach Anhang | Punkt 4.3 Abschnitt 1 muss der Werkstoffhersteller
bescheinigen, dass die Lieferung den vorgegebenen Anforderungen und
der Bestellung, die er erhalten hat, entspricht. Diese Bestétigung der
Ubereinstimmung ist auf der Bescheinigung oder auf einem Beiblatt
hierzu zu vermerken, je nachdem, welche Art der Bescheinigung
ausgestellt wird.

2. Gemald Anhang | Punkt 4.3 Abschnitt 2 ist eine Bescheinigung mit
spezifischer Prufung der Produkte fir die wichtigsten drucktragenden
Teile von Druckgerdten der Kategorien Il, 111 und 1V erforderlich. Die
Anforderungen in Punkt 4.1 und 4.2 (@) des Anhangs | sind zu
berticksichtigen.

3. Gemdl3 Anhang | Punkt 4.3 Abschnitt 3 wird ein Unterschied fUr das
Herstellungssystem des Werkstoffherstellers gemacht: Wendet er ein
geeignetes, von einer in der Gemeinschaft niedergel assenen zustandigen
Stelle zertifiziertes Qualitéts(sicherungs)system an, das in Bezug auf die
Werkstoffe einer spezifischen Bewertung unterzogen wurde, so gilt die
vom Hersteller ausgestellte Priifbescheinigung al's angemessen (vgl. auch
»Letlinien” G-07 und G-16).

4. Die algemeinen Anforderungen fur ale anderen Félle sind in den
ersten beiden Abschnitten von Anhang | Punkt 4.3 niedergelegt.

5. Das folgende Schaubild enth@lt eine schematische Darstellung der
relevanten Prifbescheinigungen unter Anwendung der EN 10204:1991
oder EN 10204:2004.
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W erkstoffe fur Druckgeréate

o N

) o Die wichtigsten drucktragenden Teile Sonstige Teile
Die wichtigsten drucktragenqen von Geraten der Kategorie |, andere 9
Teile von Geréaten der Kategorien |l, drucktragende Teile als die wichtigsten
1und IV drucktragenden Teile von Geréaten in
den Kategorien | bis IV , Anbauteile an
Spezifische F’rl'.]fIJng der Produkte Gerate der Kategorien II, 1l IV
Weg uber ein Weg uUber eine
QS-System **) direkte Prifung
l A.
. W erksbescheinigung
v Abnahmeprufprotokoll tiber die
Abnahmeprifzeugnis i%:gﬁ;;‘gi%z-gﬁp risz Werkszeugnis Ubereinstimmung
EN 10204:1991 Typ 3.1.B *) EN 10204,19’;1 T 93 1C % EN 10204:1991 Typ 2.2 mit dem Auftrag
EN 10204:2004 Typ 3.1 : - 1YP 3. EN 10204:2004 Typ 2.2 EN 1024:1991 Typ 2.1
Abnahmeprifzeugnis
EN 10204:2004 Typ 3.2 W erksbescheinigung

uber dieUbereinstimmung
mit der Bestellung

EN 10204:2004 Typ 2.1
*) siehe auch Ziffer 1) der Antwort P

**) siehe auch Ziffer 3) der Antwort

Anmerkung: 1. Eine Prifbescheinigung einer hdheren Stufe ist jederzeit zul&ssig.

2. Von Handlern bezogenen Werkstoffen sind die Prifbescheinigungen
des Werkstoffherstellers bei zuf iigen.

3. Hinsichtlich der Riickverfolgbarkeit und der Ubertragung der
Kennzeichnung siehe auch Leitlinie G-04.

4. Hinsichtlich der wichtigsten drucktragenden Teile siehe. auch Leitlinie
G-06 und fir an Anbauteile siehe die Definition in Artikel 2 Nummer 1
der Richtlinie.

5. Hinsichtlich Bauteile siehe Leitlinie G-19.
6. Hinsichtlich Verbindungwerkstoffe siehe Leitlinie G-10.

7. Bisher war die Bestdtigung der Ubereinstimmung nicht in der
Definition der Abnahmeprifzeugnisse 3.1.B bzw. 3.1.C entsprechend EN
10204:1991 enthaten, nun ist diese aber in der Definition des
Abnahmepriifzeugnis 3.1 nach EN 10204:2004 enthalten.

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe ,, Leitlinien* am: 30.06.2015

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe ,, Druck® am: 08.01.2016
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Leitlinie G-06 - PED 2014/68/EU
Leitliniezu:  Anhang |, Punkt 4.3

Frage: Der zweite Abschnitt von Anhang | Punkt 4.3 enthdt die
Anforderungen fur diewichtigsten drucktragenden Teile.

Wiesind diese definiert?

Antwort: Die wichtigsten drucktragenden Telle sind die Teile, welche die
drucktragende Wandung bilden, und die Teile, die wesentlich fur die
Integritét des Geréts sind.

Beispiele fur die wichtigsten drucktragenden Teile sind Mantel, Béden,
Hauptflansche, Rohrplatten von Wéarmetauschern, Rohrbtindel.

Die Werkstoffe fur die wichtigsten drucktragenden Telle von
Druckgeréten der Kategorien Il bis IV mussen eine Bescheinigung mit
spezifischer Prifung der Produkte haben (siehe Leitlinie G-05).

Siehe auch Leitlinie G-08 fur Verschraubungen (Befestigungsel emente).

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe,, Leitlinien* am: 09.12.2015

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe ,, Druck® am: 15.03.2016
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Leitlinie G-07 - PED 2014/68/EU
Leitliniezu:  Anhang |, Punkt 4.3

Frage: Worauf bezieht sich die Formulierung ,das in Bezug auf die
Werkstoffe einer spezifischen Bewertung unterzogen wurde® im
dritten Absatz von Punkt 4.3in Anhang 1?

Antwort: Es ist das Qualitats(sicherungs)system des Werkstoffherstellers, das in
Bezug auf die Werkstoffe einer spezifischen Bewertung unterzogen
werden muf3 (und nicht die zusténdige Stelle).

Anmerkung: Siehe auch Leitlinie G-02.

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe,, Leitlinien* am: 09.12.2015

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe ,, Druck® am: 15.03.2016
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Leitlinie G-08 - PED 2014/68/EU
Leitliniezu:  Anhang I, Punkt 4

Frage: Welche Bescheinigungen sind fur die Telle von Verschraubungen
erforderlich?

Antwort: Die Teile von Verschraubungen (Schrauben, Muttern, Bolzen etc.) sind
V erbindungsel emente.

Wenn diese Teile zur Druckfestigkeit beitragen, missen ihre Werkstoffe
die entsprechenden Anforderungen von Anhang | Punkt 4 erfillen.

Was Anhang | Punkt 4.3 anbelangt, gilt eine Verschraubung nicht als
eines der wichtigsten drucktragenden Teile, es sei denn, dass ein
Versagen der Verschraubung zu einer plétzlichen Freisetzung der
Druckenergie fuhren wirde.

Werden Verschraubungen verwendet als

- eines der wichtigsten drucktragenden Telle, so ist eine Bescheinigung
mit spezifischer Profung der Produkte erforderlich (sofern das
Druckgerét selbst nicht in die Kategorie | fallt),

- drucktragende Teile, so gentigt ein Werkszeugnis,

- nicht-drucktragende Teile, so genlgt eine Werksbescheinigung der
Ubereinstimmung mit der Bestellung (siehe Leitlinie G-05).

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe,, Leitlinien* am: 30.06.2015

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe ,, Druck® am: 08.01.2016
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Leitlinie G-09 - PED 2014/68/EU
Leitliniezu:  Anhang |, Punkt 4

Frage: Kann ein Werkstoff, der nach einer Norm oder einer anderen
allgemein zuganglichen Vorschrift hergestellt wurde, fir den es eine
Europédische Werkstoffzulassung gibt, aber fur den die
PriUfbescheinigungen sich nur auf die Norm oder die Vorschrift
beziehen, auf denen die Européische Werkstoffzulassung beruht, fur
Druckgerate verwendet werden, die nach der DGRL hergestellt
werden?

Antwort: Ja, wenn die Europdische Werkstoffzulassung im Vergleich zu der Norm
oder der Vorschrift keine zusétzlichen technischen Vorschriften enthalt.
Die Prufbescheinigung muf3 die Anforderungen von Anhang | Punkt 4.3
erfillen. (siehe auch Leitlinie G-05).

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe,, Leitlinien* am: 14.10.2015

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe ,, Druck® am: 08.01.2016
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Leitlinie G-10 - PED 2014/68/EU
Leitliniezu:  Anhang I, Punkte 3.1.2, 3.1.5, 4.1, 4.2(a) und 4.3 erster Abschnitt

Frage: Was sind die Anforderungen hinsichtlich der Dokumentation und
der Rickverfolgbarkeit bei Schweil3zusatzwer kstoffen:
- Priufbescheinigung
- Gedgnete Verfahren fur die Ruckverfolgbarkeit?

Antwort: Die Hersteller von Schwei Bzusatzwerkstoffen haben
Prifbescheinigungen vorzulegen, durch die die Ubereinstimmung mit der
Anforderung erkléart wird.

Auf der Grundlage von Anhang | Punkt 4 und Leitlinie G-05 haben die
Hersteller von Schweilizusatzstoffen Werkszeugnisse “2.27  as
Prufunterlage entsprechend der Norm EN 10204 vorzulegen.

Die in Anhang | Punkt 3.1.5 vorgeschriebene Rickverfolgbarkeit gilt
auch fur Schweil3zusatzwerkstoffe. Sie kann durch Verfahrensmethoden
erreicht werden, die den Materialeingang, die ldentifizierung, die
Lagerung, die Waelterleitung zum  Herstellungsprozess, die
voribergehende Lagerung und Verwendung im Herstellungsprozess, die
Verflgbarkeit von korrekten Prifbescheinigungen bel der Endabnahme
umfassen (siehe auch Leitlinie G-04).

Anmerkung: SchweilRzusatzwerkstoffe sind definiert durch den Handelsnamen, die
Bezeichnung und die entsprechende EN Klassifizierungsnorm.
Prifbescheinigungen fur Schwel3zusatzwerkstoffe sollten Prifergebnisse
far technische Merkmae entsprechend der Bezeichnung und der
Klassifizierungsnorm enthalten, wie z.B. die nachstehend genannten:

- chemische Zusammensetzung des Schwel [3zusatzwerkstoffes oder falls
zutreffend des reinen Schwei3gutes

- Mechanisch- technologische Eigenschaften des reinen Schweil3gutes:
Zugfestigkeit und Streckgrenze, Dehnung

- Kerbschlageigenschaften des reinen Schweil3gutes bei Temperaturen,
die der Bezeichnung entsprechen.

Die Priifergebnisse beruhen auf nichtspezifischen Untersuchungen und
Prifungen. Sie konnen beispielsweise als typische Werte aufgrund von
Qualitatskontrollpriifungen angegeben werden.

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe,, Leitlinien* am: 14.10.2015

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe ,, Druck® am: 08.01.2016
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Leitlinie G-11 - PED 2014/68/EU
Leitliniezu: Anhang |

Frage: Finden die wesentlichen Sicherheitsanforderungen des Anhangs |
Anwendung auf Druckger éte, die aus Kunststoff, GFK und sonstigen
nichtmetallischen Werkstoffen hergestellt werden?

Antwort: Ja.
Akzeptiert von der Arbeitsgruppe,, Leitlinien* am: 09.12.2015
Akzeptiert von der Arbeitsgruppe ,, Druck® am: 15.03.2016
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Leitlinie G-12 - PED 2014/68/EU
Leitlinie zu: Anhang | Punkt 4

Frage: Mussen SchweifRzusatzwerkstoffe und sonstige Verbindungs-
werkstoffe mit harmonisierten Normen, europaischen Werkstoff-
zulassungen oder besonderen Werkstoffbeurteilungen (Einzel-
gutachten) in Einklang stehen?

Antwort: Nein.

Begrindung: Die DGRL fordert nicht, dass diese Werkstoffe die Anforderung des
Anhangs | Punkt 4.2b erfillen missen.

Anmerkung: Die Verbindungselemente, auf die in der Leitlinie G-08 verwiesen wird
(Teile von Verschraubungen), sind keine Werkstoffe fir dauerhafte
Werkstoffverbindungen.

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe ,, Leitlinien am: 09.12.2015

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe ,, Druck® am: 15.03.2016
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Leitlinie G-13 - PED 2014/68/EU
Leitliniezu:  Anhang | Punkte 4.1aund 7.5

Frage: Was bedeutet ,falls zutreffend” im Rahmen von Anhang 1 Punkt
4.1a, wenn hier Bezug genommen wird auf die quantitativen Werte
in Anhang 1 Punkt 7.5?

Antwort: » Falls zutreffend” bezieht sich auf Stahl, da dies der einzigein Anhang 1
Punkt 7.5 genannte Werkstoff ist.

Zu den Kerbschlagsei genschaften siehe auch Leitlinie G-17.

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe ,, Leitlinien* am: 09.12.2015

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe ,, Druck® am: 15.03.2016
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Leitlinie G-14 - PED 2014/68/EU
Leitliniezu:  Anhang | Punkt 7.1.2

Frage: Was bedeutet die Ausnahme von Feinkornstahl im ersten
Spiegelstrich des Punktes 7.1.2 des Anhangs| der Richtlinie?

Antwort: Diese Feinkornstahle sind mikrolegierte Stahle far
Druckbeanspruchungen, wie beispielsweise jene in EN 10028-3 oder in
EN 10222-4 aufgefiihrten Stahle.

Auf diese Stdhle findet der in Anhang | Punkt 7.1.2 angeflihrte
quantitative Wert der zuléssigen Membranspannung keine Anwendung.
Ein gleichwertiges Gesamtsicherheitsniveau muss jedoch erreicht werden
(siehe auch Leitlinie H-06).

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe ,, Leitlinien am: 09.12.2015

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe ,, Druck® am: 15.03.2016
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Leitlinie G-15 - PED 2014/68/EU
Leitliniezu:  Anhang I, Punkt 4.2.b

Frage: Anhang |, Punkt 4.2.b, erster Spiegelstrich lasst die Verwendung von
Werkstoffen, welche har monisierten Nor men entsprechen, zu.

Gilt diese M 6glichkeit auch fur Werkstoffe, fur die die Spezifikation
zusatzliche Anforderungen oder verbesserte Eigenschaften
gegentber der in einer harmonisierten EN-Werkstoffnorm
beschriebenen Guteklasse enthalten?

Antwort: Ja

Sofern dle Grenzwerte eingehalten wurden, die in der harmonisierten
EN-Werkstoffnorm fir die entsprechende Guteklasse angegeben sind.

Uberdies muss der Werkstoffhersteller die Ubereinstimmung sowohl mit
der harmonisierten Norm as auch mit den zusétzlichen Anforderungen
bescheinigen, wie diesin Anhang |, Punkt 4.3 vorgesehen ist.

Siehe auch Leitlinie G-01.

Redaktionell Gberarbeitet von der Arbeitsgruppe , Leitlinien® am: 09.12.2015

Im Grundsatz akzeptiert von der Arbeitsgruppe ,, Druck® am: 15.03.2016
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Leitlinie G-16 - PED 2014/68/EU

Leitliniezu: Anhang | Punkt 4.3

Frage: Die DGRL nennt den Fall "eines Werkstoffherstellers, der ein
geeignetes, von einer in der Union niedergelassenen zustdndigen
Stelle zertifiziertes Qualitatssicherungssystem hat, das in Bezug auf
die Werkstoffe einer spezifischen Bewertung unterzogen wurde".
Wieist diese Anforderung in der Praxiszu verstehen?

Antwort: In der Praxis ist diese Anforderung erfillt, wenn der Werkstoffhersteller
Uber ein Qualitdtssicherungssystem verfugt, das mindestens der EN 1SO
9001 entspricht und von einer in der Européischen Gemeinschaft als
juristische Person niedergelassenen zusténdigen Stelle zertifiziert wurde
(nach der in Letlinie G-02 angefthrten Definition) und wenn der
Gultigkeitsbereich der Zertifizierung die Herstellung von Werkstoffen
unter Nennung der einschl&gigen Werkstoffarten umfasst.

Die spezifische Bewertung des Qualitdtssicherungssystems muss in
geeigneter Welse dle einschldgigen Verfahren und Material el genschaften
umfassen, auf die in den Werkstoffspezifikationen verwiesen wird und
die in den Werkstoffzertifikaten attestiert werden.

Ein einfacher Verweis auf Punkt 4.3 des Anhangs | der DGRL reicht
nicht aus, um das Qualitatssicherungssystem des Werkstoffherstellers zu
validieren. Das fur das Qualitétssicherungssystem verwendete
Referenzdokument muss ausgewiesen werden. Ein Verweis auf die
DGRL be der Zertifizierung des Qualitétssicherungssystems ist keine
verpflichtende Anforderung.

Anmerkung: Sieheauch, Leitlinien* G-05, G-07 und I-05.

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe ,,,, Leitlinien** am: 30.06.2015

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe,, Druck” am: 08.01.2016
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Leitlinie G-17 - PED 2014/68/EU
Leitliniezu:  Anhang | Punkte 4.1aund 7.5, Anhang | Vorbemerkung 3

Frage: Welche Vorgehensweise kann angewendet werden, um zu
entscheiden, ob eine fur en drucktragendes Tell ausgewahlte
Stahlsorte spezifizierte K er bschlagar beitswer te haben muss?

Antwort: 1 Die Philosophie des nachstehend dargestellten Ansatzes bezieht |,
die vom Hersteller durchgefiihrte Gefahrenanalyse mit ein, und zwar in
Bezug auf die Zahigkeit, die bel den bekannten Versagensarten (z. B.
Sprodbruch) des fertigen Druckgerét erforderlich ist.

2. Die Ausnahme betrifft "duktile Werkstoffe, die unter den
vorhersehbaren Bedingungen, denen das Gerédt ausgesetzt sein wird,
keinem Ubergang vom Zah- zum Sprédbruch unterliegen”.

Beispiele fur solche Werkstoffe sind: austenitische rostfreie Stéhle.

Einige Konstruktionsregelwerke enthalten spezifische Regelungen fir
das Vermeiden von Sprodbruch, die die absehbaren oder tatsachlichen
Betriebsbedingungen  beriicksichtigen, wie z.B. Werkstoffdicke,
Temperaturen etc. Wenn die Anwendung dieser Regelungen darauf
hinweist, dass das Material sich nicht sprode verhalten wird und wenn
alle Aspekte des gewéhlten Konstruktionsregelwerks beachtet wurden,
besteht ausreichendes Vertrauen in das Verhaten des Werkstoffs in dem
Sinne, dass keine spezifizierten Kerbschlagarbeitswerte fir den
Werkstoff verlangt werden missen. Wenn diese Konstruktionsregelwerke
angewendet werden, missen auch andere Punkte berticksichtigt werden
(siehe nachstehende Nr. 3).

3.  Die Begrindung fur den Verzicht der Angabe von spezifizierten
Kerbschlagarbeitswerten muss auf der unginstigsten denkbaren
Kombination aller Elemente der Spezifikation fir die Stahlsorte beruhen,
wiez.B.:

e der vollstandigen zulassigen Bandbreite der chemischen Analyse,

e den Grenzwerten der mechanischen Eigenschaften,

wie sie in der Spezifikation dokumentiert und zugelassen wurden und
darf nicht auf Werten der tatséchlichen Werkstofflieferungen beruhen.

Die Konsequenz der ungunstigsten Kombination der chemischen
Zusammensetzung muss bericksichtigt werden, da die spezifizierte
Bandbreite der chemischen Analyse bei einigen Werkstoffen zu
Sprodbruchverhalten fuhren konnte. Ggf. konnten diese Werkstoffe
akzeptiert werden, wenn die chemische Zusammensetzung und die
mechanischen Eigenschaften in der Bestellung und in der
Werkstoffeinzel begutachtung soweit eingeschrankt werden, dass es aus
Erfahrung nicht zu Sprédbruch fuhren kann.

Hierzu zahlen zum Beispiel das Verhdltnis von Mangan zu Kohlenstoff,
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der Kohlenstoff-, Schwefel-, Phosphorgehalt und das Verhdtnis von
Aluminium zu Stickstoff.

Andere Einschrankungen kénnten sein:

° Vermeidung von intermetallischen Phasen,
° Vermeidung grof3er Korngréfen,
° Beschrankung der mechanischen Eigenschaften.

Hersteller und notifizierte Stellen missen nachweisen, dass sie solche
Faktoren bel der Erstellung der erforderlichen Werkstoffeinzelgutachten
(PMA) berticksichtigt haben.

4. Dartber hinaus missen nachfolgende Herstellungsverfahren, die
die Kerbschlagei genschaften des Werkstoffs beeintréchtigen kdonnten, bel
der 0. a. Begutachtung berticksichtigt werden.

Die Beachtung aler Regeln des Konstruktionsregelwerks sollte im
Allgemeinen sicherstellen, dass diese Anforderung erfllt wird;
allerdings kénnen auch zusétzliche Anforderungen notwendig werden,
um  Sicherzustellen, dass ale enschlggigen  wesentlichen
Sicherheitsanforderungen erfillt worden sind.

Beispiele: Formen, Wérmebehandlung, Schwel (3en

5.  Bestdtigungsprifungen  spezifizierter  Kerbschlagsarbeitswerte
konnen in den Fallen entbehrlich sein, wo kein Zweifel daran besteht,
dass die wesentlichen Sicherheitsanforderungen an ausreichende
Zahigkeit zur Vermeidung von Sprodbruch eingehalten werden.

Beispiele: Die meisten austenitischen rostfreien Stahle.

Begrindung: Die Werte der Kerbschlagarbeit sind die typischste Form der Erflllung
der wesentlichen Sicherheitsanforderung an ausreichende Zahigkeit, die
in Anhang | Punkt 4.1a spezifiziert wird.

Obwohl die Kerbschlagzahigkeitspriifung von Werkstoffen die allgemein
akzeptierte Vorgehensweise ist, um nachzuweisen, dass Werkstoffe die
spezifizierte Mindestzahigkeit besitzen, ist dies nicht der einzige Weg.

Beispiele: Beschrankungen der Betriebstemperatur, Bruchmechanik.

Anmerkung 1. Alle harmonisierten europédischen Stahlnormen enthalten spezifizierte
K erbschlagsarbeitskennwerte.

Anmerkung 2: Eine "Historie der sicheren Verwendung" alein kann die Notwendigkeit
der Spezifizierung von Kerbschlagsarbeitskennwerte nicht ersetzen.
Dieser Begriff ist untrennbar verbunden mit einem bestimmten
Regelwerk, ener Reihe von Sicherheitsfaktoren und einer
Sicherheitsphilosophie und kann daher nicht unbedingt auf ein(e)
andere(s) Sicherheitsphilosophie/-konzept Ubertragen werden.
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Die Beachtung der Anforderungen eines etablierten
Konstruktionsregelwerks allein ist noch nicht gleichbedeutend mit der
"Konformitétsvermutung", und eine einfache Behauptung des Herstellers,
dass e "das spezifizierte Regelwerk eingehalten hat", ist an sich noch
keine Begrindung. Etablierte Regelwerke durfen als Grundlage fir die
Einhaltung der wesentlichen Sicherheitsanforderungen verwendet
werden; alerdingsist es notwendig, die Anforderungen des ausgewahlten
Regelwerks mit den wesentlichen Sicherheitsanforderungen zu
vergleichen und eventuelle Abweichungen zu ermitteln und zu
berticksichtigen. Dies erfordert von denjenigen, die das Regelwerk
anwenden, ein gutes Verstandnis der mit dem Regelwerk verbundenen
Grundsétze und nicht die mechanische Anwendung von Regeln.

Anmerkung 3: Der Ausdruck ,Gefahrenanalyse” bezient sich auf Anhang |,
Vorbemerkung 3. Siehe auch Leitlinie H-04.

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe,, Leitlinien* am: 30.06.2015

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe ,, Druck® am: 08.01.2016
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Leitlinie G-18 - PED 2014/68/EU

Leitliniezu:  Anhang | Punkt 4.1. und 7.5

Frage: Gelten die wesentlichen Sicherhetsanforderungen fur in Anhang |
Punkt 4.1 und in Abschnitt 7.5 genannte Werkstoffe fur den
Grundwer kstoff oder fur das Druckgerat?

Antwort: Sie gelten fur das Druckgerédt in seiner Gesamtheit, d. h. auch fur die
Warmeeinflusszonen einer Schweil3verbindung, nicht aber fir die nicht
drucktragenden Teile.

Anmerkung: Spétere Fertigungsprozesse, die die Eigenschaften des Grundwerkstoffes
beeinflussen, missen gemald Anhang | Punkt 3.1.1, 3.1.2 und 3.1.4 der
DGRL bei der Festlegung der Eigenschaften des Grundwerkstoffes zu
berticksichtigt werden.

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe,, Leitlinien* am: 09.12.2015

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe,, Druck” am: 15.03.2016
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Leitlinie G-19 - PED 2014/68/EU
Leitliniezu:  Artikel 2 Nummerl, Anhang | Punkte 3.1, 4.3 und 7.2

Frage: Welche Anforderungen gelten fur Bauteile wie gewdlbte Bdoden,
Bolzen, Flansche, geschweil3te Rohre, geschwelldte Rohrformteile
(Fittings) usw., dieals solchein Verkehr gebracht werden?

Antwort: Fur den Einbau in ein Druckgerdt mussen Bautelle, die aus Werkstoffen
gefertigt werden wie Bleche, Coils und Stdbe allen einschlégigen
wesentlichen Sicherheitsanforderungen entsprechen, die sich auf das
angewandte Fertigungsverfahren beziehen; beispielsweise sind bei der
Fertigung von geschwel [3ten gewdlbten Boden nicht nur Anhang | Punkt
4, sondern auch die Punkte 3.1. und 7.2 relevant.

Um die Ubereinstimmung des Druckgeréts, welches das Bauteil enthéalt,
mit der Richtlinie nachzuweisen, braucht der Hersteller des Druckgeréts
entsprechende relevante Unterlagen von dem Lieferanten des Bautells :

- Werkstoffbescheinigungen (fir die Bleche, Coils, Stabe ...),

und soweit zutreffend:

- die Zulassung der SchweiRverfahren,

- die Zulassung der SchweilRer bzw. der Bediener von
Schwei3einrichtungen,

- die Qualifikation des Personals, das zerstorungsfreie Prifungen
durchfihrt,

- Berichte Uber zerstérungsfreie Prifungen,

- Berichte Uber zerstérende Prifungen,

- Informationen tber Umformungen und Wéarmebehandlung,

usw.

Diese Informationen kdnnen in Form einer Bescheinigung fur das Bauteil

erfolgen.

Die Anforderung von Anhang | Punkt 4.3 gilt jedoch nicht fir einen
Hersteller von Bauteilen, der kein Werkstoffhersteller im Sinne der
DGRL ist, selbst wenn er die mechanischen Eigenschaften des
Werkstoffs veréndert.

Schmiedestlicke (einschliefdlich geschmiedete Flansche),
Gusserzeugnisse und nahtlose Rohre gelten generell als Werkstoffe.
Rohrformteile  (Fittings), die aus diesen “Werkstoffen” ohne
nachfolgendes Schweil3en oder einen anderen Prozef}, welcher die
Werkstoffeigenschaften verandern konnte, hergestellt werden, gelten
auch als Werkstoffe. Hinsichtlich geschweif3ter Rohre wird auf Leitlinie
G-25 verwiesen.

Anmerkung: Nach der gangigen Praxis kann es erforderlich sein, die Bauteille mit
Bescheinigungen auf der Grundlage der Norm EN 10204, , Metallische
Erzeugnisse, Arten von Prifbescheinigungen® oder entsprechender
Anforderungen zu liefern, wenn sie als solche in Verkehr gebracht
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werden. Die DGRL schliefdt nicht aus, dass die Bauteile mit solchen
Bescheinigungen geliefert werden.

Siehe auch , Leitlinien® A-09, A-22, D-03, G-05, G-06, G-08, G-18 und

G-25.
Akzeptiert von der Arbeitsgruppe ,, Leitlinien am: 30.06.2015
Akzeptiert von der Arbeitsgruppe ,, Druck® am: 08.01.2016

PED_2014-68-EU_Guidelines_DE_part |_update FEB 2021 Page 161 of 211



Leitlinie G-21 - PED 2014/68/EU
Leitlinie zu: Artikel 15, Anhang | Punkt 4.2b

Frage: Darf eine notifizierte Stelle auf Antrag eines Werkstoffherstellersein
Einzelgutachten zu einem Werkstoff (PMA) erstellen?

Antwort: Nein.

Wenn der Werkstoffhersteller winscht, dass sein Werkstoff von einer
notifizierten Stelle zugelassen wird, besteht das richtige Verfahren darin,
dass eine europdische Werkstoffzulassung nach Artikel 15 beantragt
wird, sofern der Werkstoff nicht von einer harmonisierten européischen
Norm nach der DGRL mit entsprechender Vertffentlichung im Amtsblatt
der Européischen Union (OJEU) erfasst wird.

Anmerkung 1. Siehe auch Leitlinie I-13 fur weitere Informationen zu
Einzelgutachten zu Werkstoffen (PMA).

Anmerkung 2: Werden weitere Informationen tber Verfahren und Inhalte von
Einzelgutachten zu Werkstoffen (PMA) benétigt, wird auf die
Leitgrundsétze in Dokument PE-03-28 verwiesen, das von der
Arbeitsgruppe "Druck" verabschiedet wurde (kann von der PED-

Website heruntergeladen werden).
Akzeptiert von der Arbeitsgruppe,, Leitlinien* am: 09.12.2015
Akzeptiert von der Arbeitsgruppe ,, Druck® am: 15.03.2016
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Leitlinie G-22 - PED 2014/68/EU
Leitliniezu:  Anhang | Punkte 4.1 und 7.5
Frage: Was ver steht man unter den folgenden beiden Ausdrticken?

~Andere Werte" und ,andere Kriterien, in Verbindung mit Anhang
I, Punkt 7.5?

Antwort: »Andere Kriterien“ bezieht sich auf weitere Kriterien, die z.B. von der
Art, den Abmessungen, der Erzeugnisart und der Festigkeitsklasse des
Stahls oder von den Betriebsbedingungen abhangen, und die
berticksichtigt werden mussen, um seine Zahigkeit und Duktilitét
nachzuwei sen.

.~Andere Werte" bezieht sich auf diese anderen Kriterien, die zu
anspruchsvolleren  Werten fur die Bruchdehnung oder die
Kerbschlagsarbeit fihren oder zu spezifizierten Werten fur zusétzliche

Eigenschaften.
Siehe auch Leitlinie H-06 betreffend die Anwendung von Anhang 1,
Punkt 7.

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe,, Leitlinien* am: 09.12.2015

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe ,, Druck® am: 15.03.2016
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Leitlinie G-23 - PED 2014/68/EU
Leitliniezu:  Anhang | Punkt 4

Frage: Welche Anforderungen des Anhangs| Punkt 4 mussder fur eine
Dichtung verwendete Wer kstoff erfillen?

Antwort: Die Hauptfunktion einer Dichtung ist es, die Dichtigkeit sicher zu stellen.
Der fur die Dichtung verwendete Werkstoff braucht nur die einschlégigen
Anforderungen des Anhangs I, Punkte 4.1, 4.2 (a) und des ersten
Abschnitts von Punkt 4.3 zu erfllen.

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe,, Leitlinien* am: 09.12.2015

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe ,, Druck® am: 15.03.2016
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Leitlinie G-24 - PED 2014/68/EU
Leitliniezu: ~ Anhang I, Punkte 2.2.3 und 4.3

Frage: Anhang I, Punkt 4.3 der DGRL verlangt vom Werkstoffhersteller,
dass er Unterlagen ausfertigt, die die Ubereinstimmung mit der vom
Geratehersteller verlangten Spezifikation bescheinigen.

Bedeutet diese Anforderung, dass fur die im Entwurf des
Druckgerdtes verwendeten Werkstoffeigenschaften digenigen
zugrunde gelegt werden mussen, die vom Werkstoffhersteller
bescheinigt (garantiert) werden?

Antwort: Ja, fur die im Entwurf des Gerétes verwendeten Werkstoffei genschaften,
z.B. Streckgrenze und Kerbschlageigenschaften, sind digjenigen
Eigenschaften der Spezifikation zugrunde zu legen, die vom
Werkstoffhersteller bescheinigt werden.

Anmerkung 1: Das bedeutet nicht, dass die Spezifikationswerte in die Bescheinigung
eingetragen werden muissen. Es reicht aus, dass in der Bescheinigung des
Werkstoffherstellers auf die Spezifikation Bezug genommen wird, in der
die einschlagigen Werte aufgefihrt sind. Siehe auch Leitlinie G-17
betreffend die Notwendigkeit der Prifung zur Verifizierung spezifizierter
K erbschlagzahi gkeitsei genschaften.

Anmerkung 2: Siehe auch Leitlinie G-18 betreffend das Verhdtnis zwischen den
wesentlichen Sicherheitsanforderungen und den Eigenschaften des

Grundwerkstoffs.
Akzeptiert von der Arbeitsgruppe ,, Leitlinien* am: 14.10.2015
Akzeptiert von der Arbeitsgruppe ,, Druck® am: 08.01.2016
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Leitlinie G-25 - PED 2014/68/EU
Leitliniezu:  Anhang I, Punkte 3.1.2, 3.1.3 und 4.3

Frage: Wie sind geschweil3te Rohre im Sinne der Anwendung der
Druckgeraterichtlinie (DGRL)?

Antwort: Endlos geschweilte Rohre, d.h. Rohre, die aus Coils als
Ausgangsmaterial im Rahmen eines automatischen Verfahrens hergestellt
werden, und die in der Regel nach dem Schwei3vorgang warmebehandelt
werden, gelten im Sinne der Zertifizierungsverfahren als Werkstoffe,
vorausgesetzt, dass sowohl die wesentlichen Sicherheitsanforderungen
des Anhangs | Punkt 4 "Werkstoffe" as auch die wesentlichen
Sicherheitsanforderungen des Anhangs! Punkt 3 "Fertigung”
(insbesondere die Punkte 3.1.2 und 3.1.3) erfillt sind.

Dariliber hinaus mussen die Hersteller solcher Rohre bestétigen, dass die
geschwei3ten Rohre den technischen Daten/Spezifikationen entsprechen.

Im Allgemeinen missen die Prifbescheinigungen die Form einer
Bescheinigung Uber eine spezifische Produktprifung haben, in der
Verweise auf die Zulassungen der Schweil3verfahren und des Personals
durch eine zustandige unabhangige Prifstelle und auf die Zulassung des
Personals fur zerstorungsfreie Prufverfahren durch eine anerkannte
unabhangige Prufstelle (fur die Kategorien I11 und V) zu finden sein
mussen.

Wenn die Verwendung des geschweilten Rohrs auf Druckgerdte der
Kategorie | beschrankt ist, reicht eine Angabe im Prifbericht, in der
bestétigt wird, dass das Personal und die SchweilRverfahren nach fachlich
einwandfreien internen Arbeitsanweisungen qualifiziert sind.

Be Anwendung der Leitlinie G-16, in der der Hersteller der
geschweil3ten Rohre Uber ein zertifiziertes Qualitatssicherungssystem
verfligt, muss dieses System nicht nur die relevanten
Werkstoffeigenschaften ordnungsgemald umfassen, auf die in den
Spezifikationen verwiesen wird, sondern auch das Herstellungsverfahren
fur geschweilte Rohre (insbesondere Schweif’en und zerstérungsfreie
Prifung).

Anmerkung: Dies bedeutet, dass z.B. Rohre, die aus Blechen gefertigt werden, als
Bauteile angesehen werden, siehe auch Leitlinie G-19.

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe,, Leitlinien* am: 09.12.2015

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe ,, Druck® am: 15.03.2016
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Leitlinie G-26 - PED-2014-68/EU
Letliniezu:  Artikel 2 Ziff. 14; Artikel 15

Frage: Fur welche Werkstoffarten kann der Weg der européischen
Werkstoffzulassung (EAM) gewdahlt werden?

Antwort Eine europdische Werkstoffzulassung kann fir eine besondere oder
neuartige Werkstoffgite, die nicht von einer gemal3 Druckgeréaterichtlinie
(DGRL) harmonisierten europdischen Werkstoffnorm erfasst wird, erteilt
werden. Diese Werkstoffglte muss eine Spezifikation aufweisen, die mit
besonderen chemischen Eigenschaften verbunden ist und/oder die dem
Werkstoff besondere mechanische Eigenschaften oder Merkmale wie
Korrosionsbestéandigkeit verleiht. Diese mechanischen Eigenschaften oder
Merkmale mussen die dhnlicher harmonisierter Normen erganzen. Siehe
auch Leitlinie G-15.

Eine europadische Werkstoffzulassung ist ein Weg, die Verwendung
sicherer Werkstoffe bei fehlenden harmonisierten Normen zu erleichtern
und die Entwicklung und Innovation von Werkstofftechnologie zu fordern.

Eine européische Werkstoffzulassung darf nicht erteilt werden fir:

1. eine Werkstoffgute, die von einer aktuellen oder ehemaligen nationalen
Werkstoffnorm erfasst wird und die tUber eine Spezifikation verfigt,
die von einer harmonisierten europa schen Werkstoffnorm erfasst wird.

2. eine Werkstoffgite, die friher Tell einer europdschen nationalen
Werkstoffnorm war, die aber nicht von der harmonisierten
europaischen Werkstoffnorm erfasst wird, die die europasche
nationale Werkstoffnorm ersetzt hat.

In diesen Falen muss ein Einzelgutachten zu dem Werkstoff (PMA)

erstellt werden, siehe DGRL-Leitlinien G-21 und 1-13.

Anmerkung 1. Die "Werkstoffgite” kann bei metallischen Werkstoffen durch die
Verwendung einer Werkstoffnummer gema? EN 10027-2 bezeichnet
werden.

Anmerkung 2. Die Druckgerdterichtlinie (DGRL) besagt, dass europaische
Werkstoffzulassungen von der notifizierten Stelle zuriickgezogen werden
mussen, wenn die Art des Werkstoffs von einer harmonisierten Norm
erfasst wird.

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe, Leitlinien* am: 09.12.2015

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe,, Druck” am: 15.03.2016
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Leitlinie G-27 - PED 2014/68/EU

Leitlinie zu: Anhang | Punkt 4.3

Frage: Wenn ein Geréatehersteller eine Bescheinigung des Typs 3.1 nach EN
10204:2004 vom Werkstoffher steller gemald dem dritten Abschnitt von
Punkt 4.3 des Anhangs | erhalt - welcher Nachweis fur die Erfullung
dieser Anforderungen muf3 dann in den technischen Unterlagen
dokumentiert werden?

Antwort: Der Gerdtehersteller mussin der Lage sein zu bestétigen, dass das
Zertifikat Uber das Qualitatssicherungssystem des Werkstoffherstellers den
Anforderungen des dritten Abschnitts von Punkt 4.3 des Anhangs |
entspricht (Gultigkeit und Geltungsbereich der Bescheinigung, Umfang
und Grenzen der der Zertifizierung, Niederlassung der zustandigen Stelle
asjuristische Person innerhab der Europaischen Union, Akkreditierung).

Der Gerdtehersteller sollte die Informationen im Blick behalten, die von
der MarktUberwachungsbehtrde eingefordert werden konnen. Um diese
Anforderung zu erfillen, sollte der Gerétehersteller in seiner technischen
Dokumentation die entsprechende Bescheinigung Uber das
Qualitétssicherungssystems des Werkstoffherstellers oder sonstige
gleichermal3en objektive Nachwei se aufbewahren.

Siehe dazu auch ,, Leitlinien* G-02 und G-16.

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe,, Leitlinien* am: 09.12.2015

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe ,, Druck” am: 15.03.2016
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Leitlinie H-02 - PED 2014/68/EU
Leitliniezu:  Anhang I, Punkte 3.2.2 und 7.4

Frage: Die Abnahme (Anhang | Punkt 3.2.2) der Druckgerate muss eine
Druckfestigkeitsprifung einschlief3en, wobei der Druck mindestens
dem in Punkt 7.4 festgelegten Wert - falls anwendbar - entsprechen
muss. Dieser Abschnitt bezieht sich nur auf Druckbehalter. Bedeutet
dies, dass Punkt 7.4 auf Rohrleitungen, druckhaltende
Ausristungsteile und Ausrustungsteile mit Sicher heitsfunktion keine
Anwendung findet?

Antwort: Gemd?3 Anhang | Punkte 3.2.2 mussen Druckgerdte im Zuge der
Abnahme einer Druckfestigkeitsprifung unterzogen werden. Diese
Druckfestigkeitsprifung soll in der Regel in Form eines hydrostatischen
Druckversuchs durchgefiihrt werden. Sofern dies nicht moglich oder
nachteilig ist, sind andere Verfahren zulassig.

Fur den hydrostatischen Druckversuch muss ein Druckwert gewahit
werden, der eine Prifung der Druckfestigkeit des Druckgerdts unter
geblhrender Beachtung der vorgegebenen  Sicherheitsfaktoren
gewdhrleistet ohne das Druckgerét zu beschadigen. Anhang | Punkt 7.4
sieht zusétzliche Formeln vor, die nur unter geblhrender Beachtung der
vorstehend beschriebenen algemeinen Kriterien (Anhang |, Punkt 3.2.2)
angewandt werden kdnnen. Die Formeln in Anhang | Punkt 7.4 sollten
nicht nur bel Druckbehdltern, sondern bei allen Druckgeréten in Betracht

gezogen werden.
Akzeptiert von der Arbeitsgruppe,, Leitlinien* am: 09.12.2015
Akzeptiert von der Arbeitsgruppe ,, Druck® am: 15.03.2016
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LeitlinieH-04 - PED 2014/68/EU

Leitliniezu: Anhang I, 2. und 3. Vorbemerkung, Anhang I11

Frage Diedritte Vorbemerkung des Anhangs | der DGRL besagt, dass der
Hersteller ,, verpflichtet ist, eine Analyse der Gefahren und Risiken
vorzunehmen, um die mit seinem Gerat verbundenen
druckbedingten Gefahren und Risiken zu ermitteln (...)" .

AuRRerdem verlangen die Module in Anhang I11: ,, Die technischen
Unterlagen missen eine geeignete Risikoanalyse und -bewertung
enthalten.”

Wie miissen die Durchfiihrung und Dokumentation aussehen?

Antwort In einem ersten Schritt muss der Hersteller die Eigenschaften, den
Umfang, die Umgebung sowie die Umstande  der
bestimmungsgeméalen Verwendung des Druckgerdts oder der
Baugruppe bestimmen und dokumentieren.

In enem né&hsten Schritt werden Gefdhrdungen bzw.
Geféhrdungssituationen, die wahrend der Lebensdauer des
Druckgeréts oder der Baugruppe unter nach verniinftigem Ermessen
vorhersehbaren Bedingungen auftauchen konnten, ermittelt.

Der Hersteller muss jede Geféhrdung und/oder Gefahrensituation
analysieren und bewertet die Bedeutung des Risikos fir jede
ermittelte zutreffende Gefahr und/oder Gefahrensituation und
befolgg die in Anhang | Punkt 12 aufgelisteten
Risikominderungsmal3nahmen.

Das Ziel der Risikobewertung ist die angemessene Anwendung der
einschlagigen wesentlichen Sicherheitsanforderungen (Anhang 1)
der DGRL und die Umsetzung der damit verbundenen Mal3nahmen.

Der Hersteller muss die durchgefihrte Risikobewertung dokumen-
tieren.

Das Verfahren der Risikobewertung, eine Liste der wesentlichen
Sicherheitsanforderungen, die auf die Gerdte Anwendung finden und
die entsprechenden Schutzmal3nahmen mussen in die technischen
Unterlagen aufgenommen werden.

Siehe auch ,, Blue Guide* 2016: Punkt 4.3 ,, Technische Unterlagen®
und ISO/IEC Leitfaden 51.

Anmerkung1l | Die Risikobewertung kann vom Hersteller selbst, von seinem
Bevollméachtigten oder einer sonstigen Person, die in ihrem Namen
handelt, vorgenommen werden.

Wird die Risikobewertung im Namen des Herstellers oder durch eine
sonstige Person ausgeftihrt, bleibt der Hersteller fur die Risiko-
bewertung und die Umsetzung der erforderlichen Schutzmal3nahmen
wahrend Entwurf und Herstellung des Produkts verantwortlich.

Anmerkung 2 | Das Gefahren- und Risikoanalyseverfahren kann erleichtert werden,
indem harmonisierte Normen angewandt werden, aber sie entheben
den Hersteller nicht seiner Verpflichtung, die Analyse
durchzufuhren.

Siehe auch ,,Blue Guide" 2016: Punkt 4.1.2.2 ,Rolle der

harmonisierten Normen".
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Anmerkung 3

Die Risikobewertung kann einen quantitativen Ansatz mit
Wahrscheinlichkeitsanalysen und/oder Annahmen eines moglichen
Schadensumfangs beinhalten, sie muss es aber nicht. Es obliegt dem
Hersteller, Gber die angemessenste Methode zu entscheiden, wobei er
die aktuell verwendete Druckgerétetechnik und aktuelle Praxis
berticksichtigt.

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe “, Leitlinien*” am: 19.04.2018

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe ,, Druck” am: 13.09.2018
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Leitlinie H-05 - PED 2014/68/EU
Leitliniezu:  Anhang |, Punkt 3.4

Frage: Gehort die Festigkeit der Fundamente (Betonplatten, verdichteter
Kies, Verpfahlen etc.), auf denen die Druckgeréate errichtet werden,
zu den Details, dieim Rahmen der DGRL zu berticksichtigen sind?

Antwort: Die Festigkeit der Fundamente gehdrt nicht zu den Details, die von den
notifizierten Stellen in  den Modulen B  Baumusterprifung
(Entwurfsmuster), G etc. zu prifen sind. Jedoch ist der Hersteller durch
Punkt 3.4 des Anhangs | der DGRL verpflichtet, die mal3geblichen
Informationen (Stutzkréfte etc.) zu liefern, so dass die fur die Montage
der Druckgerédte zusténdige Stelle den Unterbau entsprechend auslegen
kann. (siehe Anhang I, Punkt 2.2.1).

Anmerkung: Diese Information sollte auch dem Betreiber mit 'Ausflhrungs-
Zeichnungen zur Verfugung gestellt werden, siehe Leitlinie H-03.

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe,, Leitlinien* am: 23.02.2016

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe ,, Druck® am: 20.06.2016
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Leitlinie H-06 - PED 2014/68/EU
Leitliniezu:  Anhang | Punkt 7

Frage: Der erste Absatz von Anhang | Punkt 7 sieht ausdricklich
Ausnahmen von den danach genannten allgemeinen Regeln vor. Wie
sollte das Erreichen enes "gleichwertigen Gesamtsicherheits
niveaus' in diesem Falle nachgewiesen werden?

Antwort: Die besonderen quantitativen Anforderungen aus Anhang | Punkt 7
beziehen sich auf besondere Versagensmoglichkeiten. Wenn
unterschiedliche Werte verwendet werden, missen die entsprechenden
V ersagensmoglichkeiten und ihre Kombination ermittelt werden, und die
Mal3nahmen, die ergriffen werden, um en gleichwertiges
Sicherheitsniveau aufrechtzuerhaten, sind mit den entsprechenden
Begriindungen in den technischen Unterlagen anzufihren.

Das Erreichen eines "gleichwertigen Gesamtsicherheitsniveaus’ kann

angenommen werden, wenn die ergriffenen Mal3nahmen durchgehend

angemessene Sicherheitsmargen gegen dle einschlégigen

Versagensmoglichkeiten vorsehen. Sicherheitsmargen sind angemessen

und eine Abweichung von einem bestimmten Wert ist gerechtfertigt,

wenn

a)  en verringertes Risiko in der jeweiligen Versagensmoglichkeit
vorliegt oder

b)  zusdtzliche Mal3nahmen ergriffen werden, um sicherzustellen, dass
das Risiko sich nicht erhoht.

Bel Verwendung einer harmonisierten Norm fiur Druckgerédte, die im
Amtsblatt der Europaischen Gemeinschaften vertffentlicht wurde, ist
keine weitere Begriindung fir die quantitativen Werte, die in Bezug auf
Anhang | Punkt 7 (siehe auch Leitlinie 1-05) verwendet wurden,

erforderlich.
Akzeptiert von der Arbeitsgruppe Leitlinien am: 14.10.2015
Akzeptiert von der Arbeitsgruppe ,, Druck® am: 08.01.2016
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Leitlinie H-07 - PED 2014/68/EU
Leitliniezu:  Artikel 2 Ziff. 7und 8; Anhang | Punkte 1.1, 1.3 und 2.2.1

Frage: Welche Bedingungen sollten bel der Festlegung des maximal
zuldssigen Drucks PS eines Ger ats ber iicksichtigt wer den?

Antwort: Es missen ale nach verninftigem Ermessen vorhersehbaren
Bedingungen beriicksichtigt werden, die beim Betrieb (Inbetriebnahme,
Betrieb, AuRerbetriebnahme) und bei der Bereitstellung (Lagerung,
Transport, Wartung, Entleeren, Uberdeckung oder Inertisierung)
auftreten.

Anmerkung 1: In der Betriebsanleitung sind die nach verninftigem Ermessen
vorhersehbaren durch unsachgemél3e Verwendung entstehenden
Gefahren aufzufiihren, die nicht im Zuge der Auslegung beseitigt werden
konnten (siehe Anhang | Punkt 1.3).

Anmerkung 2: Der maximal zul&ssige Druck wird zur Festlegung des Prifdrucks
verwendet, nicht umgekehrt.

Anmerkung 3: Der "auf den Atmosphéarendruck bezogene Druck”, wie in Artikel 2 Ziff.
7 definiert, bezeichnet den Druck innerhalb der Wandungen. Er darf zum
Zwecke der Klassifizierung nicht as "Differenzdruck zwischen
Atmosphérendruck und absolutem Druck, der innerhalb des Druckgeréts
herrscht" ausgelegt werden.

Beispid: Eine Uberdeckung (Inertisierung) von mehr as 0,5 bar eines Geréts, das
mit weniger als 0,5 bar betrieben wird, fuhrt dazu, dass das Gerét in den
Anwendungsbereich der Richtlinie falt, sofern es nicht anderweitig
ausgenommen ist.

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe Leitlinien am: 09.12.2015

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe ,, Druck® am: 15.03.2016
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LeitlinieH-09 - PED 2014/68/EU

Leitliniezu:  Anhang | Punkt 3.3 (a)

Frage: Muss immer ene individuelle Fabrikationsnummer angegeben
werden, selbst wenn die Druckgeréte in Losen oder Serien gefertigt
werden?

Antwort: Nein.

Fur Druckgeréte, die in Losen oder Serien gefertigt werden (wie z.B.
tragbare Feuerltscher oder Ventile) konnen sich die Angaben, die eine
Identifizierung erlauben, auf die Los- oder Seriennummer beschrénken.
Die Angabe ener individuellen Fabrikationsnummer auf jedem
Druckgerét ist nicht immer erforderlich.

Anmerkung: 1. Wenn eine nationale Behtrde die Schutzklausel anwendet, so betrifft
diese Entscheidung alle Produkte, die zu demselben Los oder derselben
Serie gehoren. Wenn ein Hersteller Produkte aus dem Verkehr zieht, die
den Anforderungen nicht entsprechen oder fehlerhaft sind, so betrifft dies
auch ale Produkte, die zu demselben Los oder derselben Serie gehoren.

2. Eine ausreichende Identifikation gemal3 der Art des Druckgeréates muss

gegeben sain.
Akzeptiert von der Arbeitsgruppe,, Leitlinien* am: 09.12.2015
Akzeptiert von der Arbeitsgruppe ,, Druck® am: 15.03.2016
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LeitlinieH-10 - PED 2014/68/EU
Leitliniezu:  Artikel 4 Abs. 1 (b); Anhang | Punkt 3.3

Frage: Verlangt die Richtlinie ein spezielles Format fur die Angabe des
Herstellungg ahres auf Schnellkochtépfen?

Antwort: Nein.

Das Herstellunggahr koénnte beispielsweise as vierstellige Zahl
(Herstellunggahr: yyyy) oder nur als zweistellige Zahl in Verbindung mit
der Serienkennzeichnung (xxxx/yy) angegeben werden.

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe,, Leitlinien* am: 09.12.2015

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe ,, Druck® am: 15.03.2016
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LeitlinieH-13 - PED 2014/68/EU
Leitliniezu:  Anhang | Punkt 3.3, Anhang VI

Frage: Welche Bestimmungen sind fur die CE-Kennzeichnung kleiner
druckhaltender  Ausrustungsteile und Ausristungstelle mit
Sicherheitsfunktion anzuwenden, deren Abmessungen es nicht
erlauben, folgende Anforderungen zu erfillen:

- Anhang | Punkt 3.3.a) in Bezug auf die erforderlichen
Mindestangaben,

- Anhang VI Uber die MindestgroRe der CE-Kennzeichnung von
smm.

Antwort: Wenn diese Anforderungen physikalisch unmdglich zu erfillen sind,
kann die Kennzeichnung auf einem Etikett (Anhanger), das an dem
Ausrustungsteil befestigt ist, erfolgen.

Wenn z. B. en Ausrustungsteil mit Sicherheitsfunktion einen
Aul¥endurchmesser von 8 mm und einen Innendurchmesser von 3,7 mm
hat, wird die gesamte Kennzeichnung auf einem Etikett vorgenommen.

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe,, Leitlinien* am: 09.12.2015

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe ,, Druck® am: 15.03.2016
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LeitlinieH-14 - PED 2014/68/EU
Leitliniezu:  Anhang | Punkt 3.2.2

Frage: Ist es moglich, Druckprifungen auf statistischer Grundlage bel in
Serie hergestellten Sicherheitsventilen vorzunehmen?

Antwort: Ja, wenn der entsprechend Anhang Il Punkt 3 klassifizierte Ventilkorper
die Kategorie | nicht Ubersteigt und die Gefdhrdungsanalyse dies
unterstutzt.

Begrindung: Mit der Druckprifung soll der Aspekt der Druckfestigkeit des
Druckgeréteteils gepriift werden. Die Druckprifung bezieht sich nicht auf
die Sicherheitsfunktion, die unter Anhang | Punkt 2.11.1 fallt.

Anmerkung 1. Die Sicherheitsfunktion dieser Sicherheitsventile muss gemal? Kategorie
IV beurteilt werden (mit Ausnahme von Sicherheitsventilen, die fir
spezielle Geréte einer niedrigeren Kategorie als IV hergestellt wurden).

Anmerkung 2: Die gleiche Begriindung gilt nicht fir die anderen Druckgeréteteile, die
von der Druckgeréterichtlinie in einer Kategorie klassifiziert werden, die
hoher ist as jene, die sich aus den wesentlichen Eigenschaften der Teile

ergibt.
Akzeptiert von der Arbeitsgruppe,, Leitlinien* am: 09.12.2015
Akzeptiert von der Arbeitsgruppe ,, Druck® am: 15.03.2016
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LeitlinieH-15 - PED 2014/68/EU

Leitliniezu:  Anhang | Punkte 1.1, 1.2, 1.3, 2.9, 2.10, 2.11, 34,5

Frage: Wie sollten die wesentlichen Sicher heitsanforderungen des Anhangs
| in Bezug auf Kesselanlagen zur Erzeugung von Dampf oder
Uberhitztem Wasser, die zum Betrieb ohne kontinuierliche
Uberwachung ausgelegt sind, interpretiert werden?

Antwort: Alle grundlegenden Sicherheitsanforderungen des Anhangs | finden
Anwendung, wenn die entsprechenden Gefdhrdungen vorhanden sind.
Die folgenden Beobachtungen, die nicht unbedingt erschopfend sind,
erlautern, wie einige der grundlegenden Sicherheitsanforderungen im
Zusammenhang mit einem Betrieb ohne kontinuierliche Uberwachung
verstanden werden konnen.

GSA Erlauterung

1.1 |Die Kesselanlage muss automatisch betrieben werden kénnen und einen Kontrollmodus
"Betrieb ohne kontinuierliche Uberwachung" enthalten..

1.3, |Das Hezsystem darf nur im Betrieb sein, wenn alle Kesselanlagensicherheitssysteme

5a betreibsbereit sind.

2.10 |Schutz gegen das Uberschreiten zulassiger Grenzwerte fir Druck, Temperatur und
Wasserstand muss durch Ausriistungsteile mit Sicherheitsfunktion sichergestellt sein (vgl.
auch Leitlinie A-43).

2.10 | Wenn spezifische Aspekte der Wasserqualitét schnellen Schwankungen unterliegen, die in
den nicht Uberwachten Zeitrdumen zu geféhrlichen Situationen fihren (kdnnen), muss das
Uberschreiten dieser Grenzen mittels Ausristungsteilen mit Sicherheitsfunktion sicher
verhindert werden.

2.10 |Es missen geeignete Uberwachungsgerédte vorhanden sein, die es erméglichen, dass eine
angemessene Reaktion automatisch geldst wird, um die Kesselanlage innerhalb der
zuléssigen Grenzwerte zu halten.

2.10 |Vorwarngerdte wie Anzeige- und/oder Warnvorrichtungen, die die Ursache der Stérungen
anzeigen, mussen vorhanden sein.

210 |Bei Ausfall der Stromversorgung elektrischer Kesselanlagen muss eine
Sicherheitsabschaltung oder der kontinuierliche Betrieb des Kontrollkreises der
K esselanlage gewahrleistet sein.

2.11 |Ausrtstungsteile mit Sicherheitsfunktion missen so ausgelegt sein, dass sie eine sichere
Abschaltung von Teilen der Kesselanlage oder der ganzen Kesselanlage ausl6sen, wenn
ihre Stromversorgung ausfallt.

2.11. |Wenn bei bestimmten Betriebsmodi die Kesselanlage mit bestimmten Ausristungsteilen

1 mit Sicherheitsfunktion betrieben koénnen werden soll, muss damit gleichzeitig der
Kontrollmodus "Betrieb ohne kontinuierliche Uberwachung" ausgeschaltet werden.
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3.4,
1.2

Die Betriebsanleitung muss ausdriicklich aussagen, dass die K esselanlage so ausgelegt und
ausgestattet ist, dass sie ohne kontinuierliche Uberwachung betrieben werden kann. Sie
muss Uber Restgefahren und besondere Mal3nahmen informieren, die wahrend des Betriebs
zu ihrer Beseitigung ergriffen werden mussen. Die Anleitung muss Angaben machen

- wie die Ausristungsteile mit Sicherheitsfunktion zu testen sind (z.B. mit Hilfe eines
Flussdiagramms) und in welchen Absténden diese Prifungen empfohlen werden;

- Uber die Anforderungen an das Speisewasser der Kesselanlage;

- Uber die Anweisungen fur die Wiederinbetriebnahme der Kesselanlage, und zwar fir jede
Ursache der Betriebsunterbrechung.

5a

Nach Abschaltung der Kesselanlage aufgrund einer Stérung darf sie nicht selbsttétig
wieder anlaufen.

5d

Nach Abschaltung der Kesselanlage muss die Nachwarme ohne menschliches Eingreifen
sicher abgefuhrt werden.

Se

Nachdem en Heizsystem aufgrund ener Storung in der Versorgung in der
Abschaltposition verriegelt wurde, muss eine manuelle Rickstellung zur Entriegelung
erforderlich sein.

Die folgenden Beispiele sind héufig verwendete Anforderungen an die regelméfige
Uberpriifung der Funktion des Sicherheitssystems, wie in Leitlinie 1-20 angefiihrt. Die
Anforderungen beziehen sich auf die grundlegenden Sicherheitsanforderungen in Punkt 5
und Punkt 2.11.1 des Anhangs I:

Ein 24-Stunden-Betrieb ohne kontinuierliche Uberwachung ist erlaubt, wenn
Funktionsprifungen der Begrenzungseinrichtungen regelméfdig in angemessenen
Absténden durchgefihrt werden.

Eine Funktionsprifung, die von dem Betreiber der Kesselanlage durchgefihrt wird,
schliefit das Abschalten der Brennerventile ein, oder, wenn der Kessel durch
Festbrennstoffe  befeuert wird, das Abschalten des Fordersystems. Diese
Funktionsprifung beinhaltet auch die Uberprifung der Wasserqualitd. Die
Mitgliedstaaten kdnnen unterschiedliche Anforderungen dahingehend erlassen, dass ein
langerer Zeitraum als 24 Stunden zuléssig ist, z.B. durch Bereitstellung eines Geréts zur
automati schen Uberwachung der Wasserqualitét.

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe,, Leitlinien* am: 14.10.2015

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe,, Druck® am: 08.01.2016
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LeitlinieH-17 - PED 2014/68/EU
Leitliniezu:  Artikel 19 Abs. 1, Anhang | Punkt 3.3

Frage: Ist es mdoglich, die von Anhang | Punkt 3.3 geforderte
Kennzeichnung und Etikettierung auf enem  Aufkleber
anzubringen?

Antwort: Ja, vorausgesetzt, dass der Aufkleber fur die Zeit der beabsichtigten
Nutzung und unter den voraussichtlichen Nutzungsbedingungen nicht
abgezogen werden kann, unausléschlich und lesbar ist, sowie mit dem
Druckgerét fest verbunden ist.

Anmerkung: Wenn man Aufkleber verwendet, muss man die begrenzte Haltbarkeit
dieser Losung fur die Praxis bertcksichtigen. Bel den meisten
Druckgerédtetypen ist es Ublich, ein fest angebrachtes, massives
Typenschild zu verwenden.

Siehe auch Leitlinie H-13.

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe ,, Leitlinien* am: 09.12.2015

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe ,, Druck® am: 15.03.2016
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LeitlinieH-19 - PED 2014/68/EU

Leitliniezu:  Artikel 19 Abs. 1, Anhang | Punkte 3.3 und 3.4

Frage: Welche Kennzeichnung ist auf den Bestandteilen von Druckger aten,
diefur den hauslichen Gebrauch bestimmt sind, anzubringen?

Antwort: Es kann nur fUr das Druckgerét insgesamt eine Konformitdtsbewertung
vorgenommen werden und es ist auch nur eine CE-Kennzeichnung
anzubringen, vorzugsweise auf dem Bestandtell, von dem nicht
anzunehmen ist, dass es ausgetauscht werden muss.

Die Bestandteile eines solchen Druckgeréts, die getrennt, z.B. als
Ersatzteile, verkauft werden kdnnen, sollten mit einer Kennzeichnung
versehen sein, die ihre eindeutige Identifizierung erméglicht. Sie dirfen
aber keine CE-Kennzeichnung zusétzlich zur Kennzeichnung des gesamten
Druckgerats tragen.

Die Konformitatserkl&rung und die Betriebsanleitung missen die Bauteile,
aus denen das Druckgerét besteht, in angemessener Weise beschreiben.
Die Betriebsanleitung mul3 gof. die Liste der Ersatzteile nennen und
zugeben, wie sie zu identifizieren sind und insbesondere wie ihre
Kennzeichnung lautet.

Siehe dazu auch , Leitlinien* A-22; A-47 und D-11.

Anmerkung: Ein Beispiel wére ein Schnellkochtopf bestehend aus Behdter und Deckel.

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe ,, Leitlinien* am: 09.12.2015

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe ,, Druck” am: 15.03.2016
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LeitlinieH-20 -

PED 2014/68/EU

Leitlinie zu: Anhang I, Punkte 2 und 3 Vorbemerkung, Punkt 1.2, Anhang |11

Frage

In welchem Bezug stehen die neu eingefiihrten Anforderungen ,, Analyse
der Gefahren und Risiken® und Durchfuhrung einer , Risikobewertung®
nach der DGRL 2014/68/EU zu der Anforderung der Gefahrenanalyse
nach der DGRL 97/23/EG?

Antwort

Die neu eingefuihrten Anforderungen stellen kein vollig neues Konzept dar.

Diese Anforderungen stellen die einschlégigen Vorschriften der an den Neuen
Européi schen Rechtsrahmen angepassten DGRL Klar.

Sie beschreiben das K onzept besser, das den Auslegungs-, Herstellungs- und
Konformitétsbewertungsprozessen der DGRL zugrunde liegt.

Ein Hersteller, der eine Gefahrenanal yse gemal RL 97/23/EG durchgefthrt und
auf dieser Grundlage Ldsungen zur Einhaltung der wesentlichen
Sicherheitsanforderungen ermittelt hat (vgl. DGRL Leitlinie H-04) hat in der
Tat eine Risikobewertung durchgefihrt, wie siein RL 2014/68/EU gefordert
wird.

Dennoch erfordert die DGRL 2014/68/EU ausdrticklich, dass die technischen
Unterlagen eine Dokumentierung der Risikoanalyse und -bewertung enthalten.

Begrindung

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe “Leitlinien” am: 07.06.2017

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe,, Druck” am: 13.09.2018
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Leitliniel-01 - PED 2014/68/EU
Leitliniezu:  Artikel 4, Abs. 3
Frage: Wasist unter , guter Ingenieurspraxis, zu verstehen?

Antwort: Unbeschadet Artikel 5, Abs. 1 bedeutet ,gute Ingenieurspraxis®, dal3
diese Druckgeréte unter Berlicksichtigung aller relevanten Faktoren, die
ihre Sicherheit beeinflussen, entworfen worden sind.

Aullerdem ist das Gerd so gefertigt, Uberpruft und mit
Benutzungsanwei sungen ausgeliefert, dass, wenn es unter vorhersehbaren
oder verniinftigerweise vorhersehbaren Bedingungen benutzt wird, seine
Sicherheit wahrend seiner vorgesehenen Lebensdauer gewdahrleistet ist.
Der Hersteller ist verantwortlich fir die Einhaltung der guten
Ingenieurspraxis.

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe,, Leitlinien* am: 01.07.2015

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe ,, Druck® am: 08.01.2016
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Leitliniel-02 - PED 2014/68/EU
Leitlinie zu: Artikel 15, Abs. 1

Frage: Was bedeutet in Artikel 15 Abs. 1 , Werkstoffe, deren Verwendung
vor dem 29. November 1999 als sicher befunden wurde® ?

Antwort: Die Verwendung wird als sicher befunden, wenn der Werkstoff
- albekannte Eigenschaften hat und

- sich in der bisherigen Anwendung auf dem Gebiet der Druckgeréte as
sicher bewahrt hat.

Um nach Artikel 15 zugelassen zu werden, muss ein solcher Werkstoff
die entsprechenden grundlegenden Sicherheitsanforderungen des
Anhangs | erfillen.

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe,, Leitlinien* am: 09.12.2015

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe ,, Druck® am: 15.03.2016
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Leitliniel-03 - PED 2014/68/EU
Leitlinie zu: Artikel 15, Abs. 1

Frage: Ist die Zulassung eines Werkstoffherstellers Teil des europdaischen
Werkstoffzulassungsverfahrens fur , Werkstoffe, deren Verwendung
vor dem 29. November 1999 als sicher befunden wurde® ?

Antwort: Nein, der Zweck der europaischen Werkstoffzulassung besteht darin, die
Ubereinstimmung von Werkstofftypen mit den entsprechenden
Anforderungen der Richtlinie zu zertifizieren, und nicht darin, einen
Werkstoffhersteller zuzulassen.

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe ,, Leitlinien am: 09.12.2015

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe ,, Druck® am: 15.03.2016
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Leitliniel-04 - PED 2014/68/EU
Leitlinie zu: Artikel 15, Abs. 1

Frage: Darf eine europdische Werkstoffzulassung fur ,Werkstoffe, deren
Verwendung vor dem 29. November 1999 als sicher befunden
wurde* auf einen oder mehrere Werkstoffhersteller beschrankt
werden?

Antwort: Nein, siehe Leitlinie |-03.

Anmerkung: Wenn ein Werkstoff, der von einer europaschen Werkstoffzulassung
erfasst ist, patentiert oder zum Patent angemeldet ist, sollte diese
Information in die europdische Werkstoffzulassung aufgenommen

werden.
Akzeptiert von der Arbeitsgruppe ,, Leitlinien am: 09.12.2015
Akzeptiert von der Arbeitsgruppe ,, Druck® am: 15.03.2016
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Leitliniel-05 - PED 2014/68/EU
Leitlinie zu: Artikel 12

Frage: Unter welchen Bedingungen kann in Anwendung der DGRL ein
anderes Dokument als eine harmonisierte Norm (nationale Norm,
Regeln der Technik oder ein privates technisches Dokument) fir den
Entwurf und die Fertigung von Druckger &ten verwendet werden?

Antwort: 1) Die Vewendung einer harmonisierten Norm ist nicht
obligatorisch.

2)  Jedoch enthdlt die Richtlinie keine Bestimmungen, die bei anderen
Dokumenten as den  harmonisierten  Normen  eine
Konformitétsvermutung vorsehen.

Ein Hersteller, der ein anderes Dokument verwendet, muss in
seinen technischen Unterlagen beschreiben, welche Losung er
gewahlt hat, um die grundiegenden Anforderungen der Richtlinie
zu erfdllen.

Die notifizierte Stelle (oder Betreiberprifstelle) muss diese
Losungen Uberprifen, wenn dies nach dem gewahlten Modul
erforderlich ist.

3) Die technischen Anforderungen der Richtlinie sind in Anhang |
niedergelegt. Wenn eine nationale Norm, eine Regel der Technik
oder ein privates technisches Dokument fUr die Einhaltung von
Anhang | herangezogen wird, ist allein der technische Inhalt dieses
Dokuments relevant. Weitere Bestimmungen dieses Dokuments
(z.B. betreffend Stellen oder Zertifizierungsverfahren) sind fir die
Anwendung der DGRL nicht relevant.

Anmerkung: Siehe auch Leitlinie I-06.
Akzeptiert von der Arbeitsgruppe , Leitlinien am: 14.10.2015
Akzeptiert von der Arbeitsgruppe,, Druck® am: 08.01.2016
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Leitliniel-06 - PED 2014/68/EU
Leitlinie zu: Artikel 12

Frage: Ist es moglich, eine oder mehrere harmonisierte Normen,
Regelwerke oder Spezifikationen teilweise anzuwenden, um
Druckgerate in Ubereinstimmung mit der DGRL zu entwerfen und
herzustellen ?

Antwort: Die verschiedenen Teile (Entwurf, Fertigung, Prifung, ..) einer
harmonisierten Norm, eines Regelwerkes oder einer Spezifikation fur
Druckgeréte bilden ein zusammenhangendes Dokument, dem gefolgt
werden sollte.

Dennoch ist die tellweise Anwendung einer harmonisierten Norm, eines
Regelwerkes oder einer Spezifikation nicht verboten.

Unter diesen Umstanden ist zu ermitteln, welche grundiegenden
Anforderungen von den entsprechenden Teilen der harmonisierten
Normen, Regelwerke oder Spezifikationen erfasst sind.

Zusétzlich missen die grundlegenden Anforderungen, die nicht von den
entsprechenden Tellen der harmonisierten Normen, Regelwerke oder
Spezifikationen erfasst sind, identifiziert werden, um die Gultigkeit der
gewdahlten Losungen zu beurteilen.

Wenn mehrere unterschiedliche Telle von harmonisierten Normen,
Regelwerken oder Spezifikationen angewandt werden, ist zu prifen, ob
es zwischen diesen Telen keine Unvereinbarkeiten  oder
Widersprichlichkeiten besonders bel den Anwendungsdaten gibt
(zuldssige Spannung, Sicherheitsbeiwert, Umfang der Prifung, ...).

Anmerkung: Siehe auch Leitlinie |-05.

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe ,, Leitlinien am: 09.12.2015

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe ,, Druck® am: 15.03.2016
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Leitliniel-07 - PED 2014/68/EU

Leitliniezu:  Artikel 2, Abs. 4; Artikel 4, Abs. 1.(d) und 3

Frage: In welchen Féllen durfen in Verkehr gebrachte Ausristungsteile mit
Sicherheitsfunktion nicht die CE Kennzeichnung nach der DGRL
tragen?

Antwort: Ausrustungsteile  mit  Sicherheitsfunktion, die ausschliefdich  fur

bestimmte, unter Artikel 4, Abs. 3 der DGRL fallende Druckgeréte oder
Baugruppen hergestellt und in Verkehr gebracht wurden, dirfen nicht die
CE Kennzeichnung nach der DGRL tragen (siehe jedoch Anmerkung 2).

Ferner werden Ausristungsteile mit  Sicherheitsfunktion, die
ausschliefdlich fur nicht unter die DGRL fallende Gerate bestimmt sind,
ebenfalls nicht von der DGRL erfasst.

Auch Ausrtstungsteile mit Sicherheitsfunktion, die unter die DGRL
fallen und von einer Betreiberprifstelle bewertet werden, durfen nicht die
CE Kennzeichnung tragen.

Anmerkung 1: Die spezifische Verwendung ist vom Hersteller des Ausristungsteils mit
Sicherheitsfunktion in der Betriebsanleitung klar anzugeben.

Anmerkung 2: Damit wird die Verwendung enes CE-gekennzeichneten
Ausrustungsteils mit Sicherheitsfunktion bel einem Geré im Sinne des
Artikels 4, Abs. 3 nicht ausgeschlossen.

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe ,, Leitlinien am: 09.12.2015

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe ,, Druck® am: 15.03.2016
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Leitliniel-08 - PED 2014/68/EU
Leitlinie zu: Artikel 19 Abs. 2, Artikel 4Abs. 1(c), Anhang | Punkt 3.3 ¢

Frage: Konformitdt mit der DGRL wird fur enige Rohrleitungen durch
Artikel 4 Abs. 1 (c) verlangt, die Tell einer industriellen Anlage sind.
Konnen alle diese Rohrleitungen einer Anlage von einer einzigen CE-
Kennzeichnung erfasst werden?

Antwort: Ja, vorausgesetzt die CE-Kennzeichnung ist an einer markanten Stelle
angebracht und die vom Hersteller bereitgestellten Begleitdokumente
definieren fir den Benutzer eindeutig die Grenzen der Anlage.

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe ,, Leitlinien am: 14.10.2015

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe ,, Druck® am: 08.01.2016
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Leitliniel-09 - PED 2014/68/EU
Leitlinie zu: Artikel 4 Abs. 3

Frage: Wenn ein Druckgerat von Artikel 4 Abs. 3 erfasst wird und es eine
europaische Produktnorm (EN) fur diese Art von Druckgerat gibt,
bedeutet das, dass die europaische Norm (EN) die Bedeutung der
guten Ingenieur spraxis erlautert?

Antwort: Nicht unbedingt.

Der Hersteller ist immer fur die Anwendung aller mal3geblichen
Verfahren und Techniken verantwortlich, unabhangig davon, ob sie in
der Norm angefuhrt werden oder nicht, um die Anforderung des Artikels
4 Abs. 3 zu erflllen. Normen und andere technische Regelwerke sind in
diesem Zusammenhang hilfreiche Referenzen. VVgl. auch Leitlinie 1-01.

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe ,, Leitlinien* am: 09.12.2015

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe ,, Druck® am: 15.03.2016
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Leitliniel-10 - PED 2014/68/EU

Leitliniezu: Anhang |, Punkt 4.2b, 3. Anstrich, Anhang Il Module B EU-
Baumusterprifung (Baumuster) Punkt 4.1, 1. Anstrich und Modul B
Baumusterprifung (Entwurfsmuster), Punkt 4.1, 1. Anstrich

Frage: Wird eine EU-Baumuster prifung (Bau- oder Entwurfsmuster) unter
Verwendung von Einzelgutachten zu Werkstoffen durchgefuhrt sind
diese Einzelgutachten dann auf alle Druckger éte anwendbar, die von
dieser Baumuster prifung umfasst sind?

Antwort: Ja.
Akzeptiert von der Arbeitsgruppe ,, Leitlinien am: 14.10.2015
Akzeptiert von der Arbeitsgruppe ,, Druck® am: 08.01.2016
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Leitliniel-11 - PED 2014/68/EU
Leitlinie zu: Anhang I, Punkt 4.2.b dritter Anstrich

Frage: Sind bei der Erstellung eines Einzelgutachtens zu Werkstoffen, deren
Verwendung vor dem 29. November 1999 als sicher befunden wurde,
die fur diese Werkstoffe vorhandenen Daten bei der Feststellung der
Eignung des betr effenden Werkstoffs zu ber ticksichtigen?

Antwort: Ja, und wenn diese in der Leitlinie 1-02 angesprochenen Daten fir den
Nachweis der Ubereinstimmung ausreichen, sollten im Prinzip keine
zusétzlichen Prifungen durchgeftihrt werden.

Der Hersteller (und die notifizierte Stelle) sollte die Eigenschaften des
tatséchlich gelieferten Werkstoffs berticksichtigen, wenn sie bel einem
bestimmten Werkstoff auf die Erfahrung der sicheren Verwendung
verweisen, sofern seine Spezifikation eine deutlich grofRere Spanne von
Grenzwerten zul &¥.

Begrindung: 1. Selbst wenn die DGRL keine ndheren Angaben zum Inhalt eines
Einzelgutachtens zu einem Werkstoff enthdlt, gilt der Begriff der
sicheren Erfahrung ebenso wie fir die EAM (Europésche
Werkstoffzulassung).

2. Es wére falsch anzunehmen, dass jedes nach der weiter gefassten
Spezifikation gelieferte L os gleich gute Eigenschaften hat.

Beispielsweise ist bei vielen Stahlspezifikationen ein Schwefelgehalt von
bis zu 0,030% zugelassen, aber bel modernen Verfahren der
Stahlerzeugung ist der Schwefelgehalt durchgangig niedriger als 0,010%.
Die guten Kerbschlagzadhigkeitseigenschaften, die mit einem niedrigen
Schwefelgehalt verbunden sind, werden nicht erreicht, wenn ein anderes
Los Stahl mit einem Schwefelgehalt von nahezu 0,030% geliefert wird.

Anmerkung: Wenn solch allgemein gebréuchlichen Werkstoffe nicht von einer
harmonisierten Norm oder einer europdischen Werkstoffzulassung
(EAM) erfasst sind, sind Einzelgutachten fir Werkstoffe die einzige
verbleibende Mdglichkeit.

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe , Leitlinien am: 09.12.2015

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe ,, Druck® am: 15.03.2016
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Leitliniel-12 - PED 2014/68/EU
Leitliniezu:  Artikel 4 Abs. 3, Anhang | Punkt 4

Frage: Gelten die Anforderungen von Anhang | Punkt 4 betreffend Werk-
stoffe auch fur die in Artikel 4 Abs. 3 beschriebenen Druckgerate
(gute Ingenieur praxis) ?

Antwort: Nein.

Die von Artikel 4 Abs. 3 erfassten Druckgerdte mussen nicht die
grundlegenden Sicherheitsanforderungen des Anhangs | erfillen und
unterliegen somit auch nicht den darin enthaltenen Anforderungen fur
Werkstoffe.

Siehe auch Leitlinie |-01.

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe ,, Leitlinien am: 01.07.2015

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe ,, Druck® am: 08.01.2016
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Leitliniel-13 - PED 2014/68/EU
Leitlinie zu: Anhang | Punkt 4.2b, 3. Anstrich und Anhang | Punkt 4.2c

Frage: Welche formalen Anforderungen gelten far en
Werkstoffeinzelgutachten (PMA)?

Antwort: Das PMA beschreibt die Werkstoffeigenschaften in einer prézisen,
vollstandigen und korrekten Form bezogen auf die geplante Anwendung
(vgl. auch DGRL-Léitlinie G-18). Es umfasst qualitative und quantitative
Angaben, die belegen, dass die enschlagigen wesentlichen
Sicherheitsanforderungen aus Anhang | der DGRL erfillt sind.

Die Verantwortung fur die Erstellung eines PMA liegt beim
Druckgerétehersteller.

Das PMA ist Tell der technischen Unterlagen.

Die DGRL erfordert bel Druckgeréten der Kategorien Il und 1V eine
besondere Beurteilung (PMA) durch eine notifizierte Stelle.

Anmerkung 1. Fur weitere Informationen Uber Verfahren und Inhalte von PMAs wird
auf die Leitgrundsédtze in Dokument PE-03-28 verwiesen, das von der
Arbeitsgruppe Druck verabschiedet wurde und in der aktuellen Ausgabe
von der PED-Website heruntergel aden werden kann.

Anmerkung 2: Bestehen europédische harmonisierte Werkstoffnormen fir Werkstoffe
dhnlich der vom PMA abgedeckten Werkstoffgite, sind die
Werkstoffeigenschaften  (z.B.  Kerbschlagarbeit,  Bruchdehnung,
Korrosionsbestandigkeit,...), diein dieser harmonisierten Norm enthalten
sind, im PMA zu berticksichtigen. Vgl. auch Leitlinie G-01.

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe ,, Leitlinien* am: 01.07.2015

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe ,, Druck” am: 08.01.2016
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Leitliniel-15 - PED 2014/68/EU
Leitlinie zu: Artikel 16

Frage: Ein Betreiber hat einen Auftrag far ein Druckgerdt an enen
Hersteller in Mitgliedstaat " A" gegeben; dieser Mitgliedstaat hat
sich fur die Nicht-Anwendung von Artikel 16 entschieden; das
Druckgeréat soll jedoch als Teil einer Industrieanlage in Mitgliedstaat
"B", wo Artikel 16 anerkannt wird, in Betrieb gehen. Kann
Mitgliedstaat "A" sich wegern zu (gestatten, dass die
Betreiberprifstelle, die in enem anderen Mitgliedstaat gemafi
Artikel 16 zugelassen ist, in seinem Hoheitsgebiet tatig wird, und
somit verhindern, dass die Betreiberprifstelle die Konformitat des
Druckger ats bewertet?

Antwort: Nein, sofern die Ubergabe direkt vom Hersteller an den Betreiber erfolgt
und in Mitgliedstaat "B" stettfindet, kann die Betreiberprifstelle die
Téatigkeit der Konformitétsbewertung rechtmallig in Mitgliedstaat "A"
durchfihren.

Begrindung: Artikel 16 Abs. 1 lautet: ... kbnnen die Mitgliedstaaten zulassen, dassin
ihrem Hohelitsgebiet Druckgerdte oder Baugruppen, deren Konformitét
....von ener Betreiberprifstelle bewertet wurde, die gemald Abs.7
benannt wurde, in Verkehr gebracht und von den Betreibern in Betrieb
genommen wer den.”

Es ist klar, dass die Inbetricbnahme in Mitgliedstaat "B" erfolgen wird
und daher nach der Richtlinie zugelassen werden kann.

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe ,, Leitlinien am: 09.12.2015

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe ,, Druck® am: 15.03.2016
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Leitliniel-16 - PED 2014/68/EU

Leitlinie zu: Artikel 5 Absdtze 1 und 2; Artikel 6, Artikel 7, Artikel 8, Artikel 17;
Anhang Il Module A, A2, C2,D, D1, E, E1, F, G, H, H1, Anhang IV

Frage: Muf3 ein Druckgerdt oder eine Baugruppe, die mit der CE -
Kennzeichnung versehen sind, beim Inverkehrbringen mit einer EU-
Konformitatserklarung geliefert werden?

Antwort: Der Hersteller von Druckgerdten oder Baugruppen, die mit dem CE -
Kennzeichen versehen sind, sollte sich dartiber im Klaren sein, dass die
Konformitétserklarung den nationalen Behdrden auf Verlangen
unverziglich vorgelegt werden muss. Ansonsten wird die
Konformitétsvermutung in Zweifel gestellt. Zu diesem Zweck muss der
Hersteller oder sein in Gemeinschaft ansdssiger Bevollméachtigter eine
schriftliche Konformitétserklérung ausstellen und eine Kopie davon zehn
Jahre lang nach Herstellung des letzten Druckgeréts aufbewahren.

Allerdings verlangt Artikel 5 Absatz 1, dass die Mitgliedstaaten den
frelen Warenverkehr fir Druckgerdte und Baugruppen vorsehen, die der
DGRL entsprechen und mit der CE - Kennzeichnung versehen sind; es
gibt in der DGRL jedoch keine Bestimmung, die besagt, dass fir das
Druckgerdt oder die Baugruppe ene EU-Konformitétserkléarung
obligatorisch vorliegen muss, damit sie der DGRL entspricht.

AulRerdem sollte sich der Hersteller dartiber im Klaren sein, dass die
Konformitétserklarung ein nutzliches Dokument fir den Handler oder
den Anwender ist, weil es eine zusammenfassende Darstellung des
Entwurfs, der Herstellung und der Konformitatsbewertung ist.

Der Hersteller sollte sich auch dartber im Klaren sein, dass manche
Mitgliedstaaten verlangen, dass die Konformitétserkl&rung zum
Zeitpunkt der Inbetriebnahme und fir spétere wiederkehrende Prifungen
des Druckgeréts in den Raumlichkeiten des Anwenders vorliegt.

Der Hersteller sollte sich auch dartber im Klaren sein, dass die EU-
Konformitétserklarung ein wesentliches Dokument fur den Hersteller
einer Baugruppe i€, in die ein mit der CE - Kennzeichnung versehenes
Druckgerét eingebaut werden soll.

Es ist somit hochst empfehlenswert, die EU-Konformitétserklarung bel
alen Produkten, die als solche in Betrieb gehen sollen, mit dem Produkt
mitzuliefern.

Anmerkung: Die EU-Konformitétserklérung muss kein separates Dokument sein. Sie
kann in der Betriebsanleitung enthalten sein.

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe ,, Leitlinien am: 09.12.2015

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe ,, Druck® am: 15.03.2016

PED_2014-68-EU_Guidelines_DE_part |_update FEB 2021 Page 198 of 211




Letliniel-17
Leitlinie zu: Artikel 4, Abs. 3

Frage: Wie soll ein Hersteller mit Sitz aufRerhalb des Européischen
Wirtschaftsraums (EWR) die Voraussetzungen nach der in einem
Mitgliedstaat geltenden guten Ingenieurpraxis erfullen?

Antwort: Ein Hersteller aulRerhalb des EWR kann sich fir die in einem der
Mitgliedstaaten geltende gute Ingenieurpraxis entscheiden.

Die gute Ingenieurpraxis in Landern aulRerhalb des EWR erflllt nicht
automatisch die Voraussetzung in Artikel 4 Abs. 3.

Allgemein gilt jedoch in der Regel, dass die gute Ingenieurpraxis eines
Mitgliedstaats als erfiillt gelten kann, wenn:

- das Produkt seit vielen Jahren legal in einem Mitgliedstaat des EWR
vermarktet worden ist, oder

- das Produkt die von einem Mitgliedstaat des EWR anerkannten
technischen Spezifikationen erfillt.

Vergleiche auch , Leitlinien 1-01 und 1-09.

Begrindung: Artikel 4 Abs. 3 der DGRL schreibt die gegenseitige Anerkennung der in
den einzelnen Mitgliedstaaten geltenden guten Ingenieurpraxis vor, um
Handel shemmnisse zu verhindern. Es wird davon ausgegangen, dass das
Sicherheitsniveau in allen Mitgliedstaaten gleichermal3en als ausreichend
angesehen wird. Das Gerét muss faktisch sicher sein.

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe ,, Leitlinien am: 09.12.2015

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe ,, Druck® am: 15.03.2016
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Leitliniel-18 - PED 2014/68/EU
Leitlinie zu: Artikel 5, Abs. 1 und 2

Frage: Artikel 5 der DGRL sieht das freie Inverkehrbringen bzw. die freie
Inbetriebnahme von mit der CE Kennzeichnung versehenen
Druckgeréten vor. Unter welchen Umstanden kann die Anwendung
nationaler Vorschriften (z.B. durch staatliche Behdrden oder private,
zugelassene  Stellen) Uber  wiederkehrende Prifungen en
Handelshemmnis dar stellen?

Antwort: Unterschiedliche Priffristen fir wiederkehrende Prifungen wéahrend des
Betriebes fur &hnliche, mit der CE Kennzeichnung versehene
Druckgeréte, die dem selben Verwendungsweck dienen, sollten durch
technische Argumente sowie die Benutzungsbedingungen des Geréts
begrindet werden.

Die Spezifizierung for maler Anforderungen, wonach:

- eine bestimmte notifizierte Stelle oder notifizierte Stellen beteiligt
werden mussen,

- en bestimmtes (z.B. nationales) Regelwerk angewandt werden muss
und andere technisch vertretbare/gleichwertige Losungen ausgeschlossen
werden,

wurde ein Handel shemmnis darstellen.

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe ,, Leitlinien am: 01.07.2015

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe ,, Druck® am: 08.01.2016
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Leitliniel-19 - PED 2014/68/EU
Leitlinie zu: Artikel 4 Abs. 3; Artikel 5 Abs. 1

Frage: Welche Informationen sollten beim Inverkehrbringen von
Druckgeraten oder Baugruppen, die unter Artikel 4 Abs. 3 (gute
Ingenieur praxis) fallen, mitgeliefert werden um anzuzeigen, dass sie
mit den Bestimmungen von Artikel 4 Abs. 3 Gbereinstimmen?

Antwort: Es gibt in der Richtlinie keine speziellen Bestimmungen dartber, wie der
Hersteller anzeigen muss, dass diese Gerde mit der DGRL
Ubereinstimmen.

Allerdings muss der Hersteller ausrel chende Benutzungsanwei sungen
beifligen und eine Kennzeichnung anbringen, anhand derer der Hersteller
oder sein in der Gemeinschaft ansdssiger Bevollméachtigter ermittelt
werden kann.

Die Hersteller sollten sich dartber im Klaren sein, dass es wahrscheinlich
hilfreich ist, wenn sie dem Produkt einen Verweis auf die DGRL
beifligen, aus welchem hervorgeht, dass die Anforderungen der in einem
Mitgliedstaat geltenden guten Ingenieurpraxis (siehe Leitlinie [-01)
erfullt sind.

Dies kann zum Beispiel realisiert werden durch eine Erklarung, diein
den Betriebsanweisungen enthalten ist oder durch ein separates
Dokument, welches dem Gerét beigefligt ist oder durch einen Zusatz bei
der Kennzeichnung.

Anmerkung: Der Hersteller darf fir solche Geréte im Zusammenhang mit der DGRL
weder eine EU-Konformitétserklarung ausstellen noch eine CE -
K ennzeichnung anbringen.

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe,, Leitlinien* am: 09.12.2015

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe,, Druck® am: 15.03.2016
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Leitliniel-20 - PED 2014/68/EU

Leitliniezu: Artikel 3, Abs. 2; Artikel 5, Abs. 1 und 2; Anhang | Punkte 2.3, 2.10b und
211.1

Frage: Ist es zuldssig, dass fur mit der CE Kennzeichnung ver sehene K essel
zur Dampf- und HeiRwassererzeugung, die fir den Betrieb ohne
stdndige Beaufsichtigung vorgesehen sind, zusatzlich zur DGRL
nationale  Anforderungen  betreffend den  Entwurf, die
Konformitatsbewertung sowie die Installation von
Sicher heitssystemen gelten?

Antwort: Nein.

- der Kessel fur den Betrieb ohne standige Beaufsichtigung
vorgesehen ist,

- die spezifischen Gefahren aufgrund dieser Betriebsituation in der
Gefahrenanalyse sowie im Entwurf der Baugruppe und ihrer
Sicherheitssysteme berticksichtigt werden,

- diese Baugruppe ale einschlagigen Bestimmungen der DGRL
erfullt (einschliefdlich einer Beschreilbung der vorgesehenen
Betriebsweise und der dazugehdrigen Sicherheitssysteme in der
Betriebsanleitung)

wirden ale zusdtzlichen Anforderungen an den Entwurf eine

Beschrénkung oder Behinderung der Bereitstellung dieses Produkts auf

dem Markt darstellen.

Nationale Anforderungen konnen vom Benutzer verlangen, dass das
Funktionieren des Sicherheitssystems regelméidig Uberprift wird. Die
Anforderungen missen jedoch die technischen Auslegungskriterien des
Sicherheitssystems berlicksichtigen, um zu gewahrleisten, dass fur
gleiche Sicherheitssysteme dieselben Betriebsanforderungen gelten.

Siehe auch , Leitlinien* C-04, H-03 und 1-18.

Anmerkung: In Leitlinie H-15 werden wesentliche grundlegende
Sicherheitsanforderungen fur Kessel, die fir den Betrieb ohne sténdige
Beaufsichtigung vorgesehen sind, genannt.

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe,, Leitlinien* am: 09.12.2015

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe ,, Druck® am: 15.03.2016
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Leitliniel-21 - PED 2014/68/EU

Leitlinie zu: Artikel 5, Abs. 3; Artikel 6, Abs. 7; Artikel 8, Abs. 4; Artikel 9, Abs. 2;
Anhang I, Punkte 3.1, 3.3 und 3.4

Frage: Artikel 5 Abs. 3 der Druckgerédterichtlinie gestattet es den
Mitgliedstaaten, zu verlangen, dass die in Anhang I, Punkte 3.3 und
3.4 genannten Angaben zu Druckgeraten in der/den Amtssprache(n)
des Landes vorliegen, in dem die Druckgeré&te und Baugruppen an
den Endbenutzer Ubergehen. Bedeutet dies, dass in einem solchen
Fall die Aufgabe der Ubersetzung dem Hersteller obliegt?

Antwort: Die DGRL gestattet es den Mitgliedstaaten, eine Ubersetzung zu
verlangen und folglich auch restriktive Mal3nahmen zu ergreifen, wenn
diese Anforderung nicht erflllt wird. Hersteller, Handler und Importeure
sollten sich Uber diese Anforderung im Klaren sein.

Wenn die nationalen Rechtsvorschriften eine Ubersetzung verlangen,
muss dem entsprochen werden. Wenn das Druckgerd nicht im
Mitgliedstaat des Endbenutzers auf dem Markt bereitgestellt wird, muss
die Person, die das Druckgerét in die Sprachregion einfuhrt (z.B. der
Importeur, Handler oder Hersteller einer Baugruppe, die ein solches
Druckgerét umfasst), dafUr sorgen, dass diese Anforderung erfullt wird.

Bel Druckgerdten, die speziell fur einen bestimmten Endbenutzer
hergestellt werden und die Gegenstand eines Vertrages zwischen
Lieferant und Endbenutzer sind, kann unter Bertcksichtigung der
nationalen Rechtsvorschriften vertraglich vereinbart werden, wer die
Ubersetzung(en) tbernehmen soll.

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe ,, Leitlinien* am: 01.07.2015

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe ,, Druck® am: 08.01.2016
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Leitliniel-22 - PED 2014/68/EU

Leitliniezu:  Artikel 17 Abs. 2, Anhang IV

Frage: In welcher Sprache muss die EU-Konformitatserklarung abgefasst
sein?
Antwort: Die DGRL Artikel 17 Abs. 2 fordert, dal3 die EU-K onformitétserklérung

»1n die Sprache bzw. Sorachen* Ubersetzt wird, , die von den dem
Mitgliedsstaat vorgeschrieben wird/werden, in dem das Druckgeréat oder
die Baugruppe in Verkehr gebracht wird bzw. auf dessen Markt das
Druckgerat bereitgestellt wird.”

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe,, Leitlinien* am: 09.12.2015

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe ,, Druck® am: 15.03.2016
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Leitliniel-23 - PED 2014/68/EU
Leitlinie zu: Artikel 5 Abs. 1 und 2, Artikel 17

Frage: Welche Aspekte dirfen bei der Prufung vor Inbetriebnahme nach
inner staatlichem Recht nicht bewertet werden, wenn diese Produkte
in den Anwendungsbereich der Druckgeréaterichtlinie (DGRL)
fallen?

Antwort: Von Druckgerden und Baugruppen, die mit der CE-Kennzeichnung
versehen sind, wird vermutet, dass sie den Anforderungen der DGRL
entsprechen und eine EU-Konformitétserklérung haben. Daher ist bel
Prfungen vor der Inbetriebnahme dieser Produkte nach
inner staatlichem Recht nicht zuléassig, dass:

- die Erfullung der wesentlichen Anforderungen der DGRL, z.B.
Unversehrtheit der Schwelil3néhte oder Nachhaltigkeit des Entwurfs,
erneut bewertet werden,;

- produktbezogene Dokumentation (mit Ausnahme der Betriebsanleitung
und der EU-Konformitéatserkléarung) vom Anwender oder Hersteller
vorzulegen sind.

Anmerkung 1: Die erwahnten Prifungen konnen z.B. den Nachwels dafr erbringen, ob
die Druckgerde oder Baugruppen Transportschaden davongetragen
haben, ob ihr Einfligen in die Umgebung bzw. das Verbinden mit dem
Rest der Anlage nach innerstaatlichem Recht korrekt durchgefihrt wurde
oder ob das Bedienungspersonal Uber ausreichende Erfahrung verfigt.

Anmerkung 2: Jede wiederholte Bewertung wesentlicher Sicherheitsanforderungen, die
schon durch die Konformitdtsbewertung im Rahmen der DGRL
vorgenommen wurde, wére eine unrechtméldige Doppelprifung und
wurde eine Behinderung der Inbetriebnahme eines Geréts darstellen, das
der DGRL entspricht.

Anmerkung 3: Diese Leitlinie befasst sich nicht mit Marktiberwachungsaktivitéten in
der Zustandigkeit staatlicher Stellen in Anwendung von Artikel 3.

Anmerkung 4: Siehe auch ,, Leitlinien* A-03 und H-03.

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe,, Leitlinien* am: 01.07.2015

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe ,, Druck® am: 08.01.2016
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Leitliniel-24 - PED 2014/68/EU
Leitlinie zu: Artikel 1; Artikel 3 Abs. 2; Artikel 4, Artikel 5 Abs. 1 und 2, Artikel 17

Frage: Welche zustzlichen Anforderungen an Auslegung, Fertigung und
Bewertung von Druckgerdten und Baugruppen, die in den
Geltungsbereich der Druckgeréterichtlinie (DGRL) fallen und
explosionsgefahrliche/entziindbare Fluide enthalten, sind im
innerstaatlichen Recht zusatzlich zu den Anforderungen der DGRL
zuldssig?

Antwort: Q) Alle technischen (Auslegungs-, Fertigungs-,
Konformitétsbewertungs-)  Anforderungen, bei denen e um
druckbezogene Gefahren geht, unterliegen dem Anwendungsbereich der
DGRL. Alle zusétzlichen innerstaatlichen Anforderungen in Bezug auf
Druck wirden eine Behinderung des freien Verkehrs von Produkten, die
in den Anwendungsbereich der DGRL fallen, darstellen und sind nicht
zuléssig. Einige Beispiele fur unzul dssige zusétzliche Anforderungen:

- Spezifische Anforderungen zum Schutz gegen Freisetzung von
Fluiden

- Spezifische Anforderungen an Werkstoffe aufgrund der Art des
Fluids

- Spezifische Anforderungen zur Vermeidung von
Explosionen/Branden, die durch Druck ausgelost werden (z.B.
lokale Erwamung aufgrund von Druckenergie, die in
Warmeenergie umgewandelt wird)

Diese Aspekte mussen vom Hersteller im Rahmen der Gefahrenanalyse
bereits berticksichtigt worden sein.

(2) Die DGRL befasst sich nicht mit der Vermeidung und Verhiitung von
Explosionen/Entziindungen, die nicht durch Druck ausgelost werden
(z.B. elektrostatische Ztindung eines explosionsgefahrlichen Fluids etc.).
Diese Gefahren kénnen im Rahmen der innerstaatlichen Gesetzgebung
berticksichtigt werden, es sei denn, es finden andere européische
Rechtsvorschriften Anwendung (z.B. die ATEX-Richtlinie).

Anmerkung 1: Diese Frage ist von besonderer Relevanz fir die innerstaatlichen
Rechtsvorschriften Uber Fliissiggas-, Erdgas- und Wasserstoffanlagen.

Anmerkung 2: Die DGRL-Bestimmungen Uber die Riskoanalyse und die Kategorien
der Konformitétsbewertung berticksichtigen die explosionsgefahrlichen/
entzindbaren Stoffei genschaften des Fluids.

Anmerkung 3: Innerstaatliche Anforderungen konnen sich jedoch mit Aufstellungs-
bzw. Installationsvoraussetzungen fur Druckgeréte oder Baugruppen
befassen, z.B. um das Bedienungspersonal, die Umwelt oder die
Druckgeréate/die Baugruppe selbst zu schitzen.
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Akzeptiert von der Arbeitsgruppe,, Leitlinien* am:

09.12.2015
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15.03.2016
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Leitlinie J-01 - PED 2014/68/EU
Leitliniezu:  Erwégungsgrund 4 - Horizontale Leitlinie

Frage: Muss die Druckgeraterichtlinie auf gebrauchte Druckgeréte
angewandt werden, die aus einem Land auf3erhalb des Europaischen
Wirtschaftsraumsimportiert wurden?

Antwort: Ja. Erwéagungsgrund 4 besagt, dal3 die DGRL fir neue Druckgeréte
sowie neue oder gebrauchte Second-Hand Druckgerdte angewandt
wird, die aus einem Drittland importiert werden.

Begrindung: - Siehe auch Blue Guide, Kapitel 2.4 bezogen auf Produkte die von
Landern auf3erhalb der EU importiert werden und Kapitel 4.5.1.6
bezogen auf die CE-Kennzeichnung.

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe,, Leitlinien* am: 09.12.2015

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe ,, Druck® am: 15.03.2016
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L eitlinie J-02 - PED 2014/68/EU
Leitlinie zu: Horizontale Leitlinie

Frage: Muss die Druckgeraterichtlinie auf gebrauchte Druckger ate, die aus
einem anderen Land des Europdischen Wirtschaftsraums (EWR)
importiert wurden, angewandt werden, wenn sie nicht nach
Mal3gabe der Druckger aterichtlinie hergestellt wurden?

Antwort: Nein, aber es gelten die nationalen Rechtsvorschriften des
Empfangerlandes.

Begrindung: Siehe auch ,Blue Guide’ - Leitfaden fiur die Umsetzung der
Produktvorschriften der EU.

Punkt 2.1 ,Geltungsbereich’, (Beachte: Fuldnote 37) und Punkt 9.2.3;
,EWR/EFTA-Staaten: Abkommen Uber die gegenseitige Anerkennung
und Abkommen Uber die Konformitatsbewertung und die Anerkennung'.

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe,, Leitlinien* am: 23.02.2016

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe ,, Druck® am: 20.06.2016
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Letlinie J-03
Leitlinie zu: Artikel 48 Abs. 1

Frage: Artikel 48 Abs. 1 besagt, dass die Ubergangsfrist bis einschlie3lich
29. Mai 2002 geht. Wenn ein Hersteller beabsichtigt, wéhrend der
Ubergangsfrist Druckger ate oder Baugruppen nach innerstaatlichen
Vorschriften in Verkehr zu bringen, die sich auf die Zeit vor der
DGRL beziehen, welche Voraussetzungen missen dann erfillt sein?

Antwort: 1. Eine erforderliche Voraussetzung ist, dass alle Herstellungs- und
Konformitétsbewertungsverfahren, in den vor der Druckgeréterichtlinie
erlassenen nationalen Vorschriften vorgeschrieben sind, am 29. Mai 2002
abgeschlossen sind.

2. Da der Zweck der in der Richtlinie vorgesehenen Ubergangsfrist u.a
darin liegt, den Herstellern Zeit zu geben ihre Bestande abzubauen,
mussen Druckgerédte, die sich auf die Zeit vor der DGRL beziehen,
gpatestens am 29. Ma 2002 tatsachlich dem Kunden oder der
Distributionskette Ubergeben sein, sofern der Eigentumsibergang nicht
bereits vor diesem Datum stattgefunden hat.

Anmerkung 1:

Sofern die in den Punkten 1 und 2 genannten Voraussetzungen erfillt
sind, gibt es keine Einschrénkungen hinsichtlich des spateren Verkaufs
von Druckgeréten, die sich auf die Zeit vor der DGRL beziehen (z.B.
Uber eine Distributionskette), oder wenn die Gerde innerhab des
betreffenden Mitgliedstaats in Betrieb genommen werden.

Anmerkung 2

Wenn ein Hersteller Gber den 29. Mai 2002 hinaus einen Bestand an
Druckgeréten, die sich auf die Zeit vor der DGRL beziehen, behdlt, kann
er sie danach nur in Verkehr bringen, wenn sie in Ubereinstimmung mit
der DGRL gebracht werden. (Dies ist nicht notwendig, wenn die Geréte
fUr den Export in ein Land aul3erhalb der Gemeinschaft bestimmt sind).

Anmerkung 3:

Hinsichtlich der spdteren Verwendung eines solchen Druckgeréts in einer
Baugruppe siehe Leitlinie C-11).

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe,, Leitlinien* am: 23.02.2016

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe,, Druck® am: 20.06.2016
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Leitlinie J-06 - PED 2014/68/EU 6
Leitliniezu:  Anhang IV

Frage: Welche Angaben mussen in der EU-Konfor mitétser klarung gemacht
werden, um Anhang IV, Punkt 6 zu erfillen?

Antwort: Die harmonisierte Norm oder technische Spezifikation, auf die Bezug
genommen wird, ist das mal3gebliche Dokument(e), das alle Aspekte in
Bezug auf Werkstoffe, Auslegung, Fertigung und Prifung des
Druckgeréts oder der Baugruppe umfasst.

Wenn es sich bei dem malgeblichen Dokument um eine interne
Spezifikation oder ein vertffentlichtes technisches Regelwerk handelt,
muss diese Angabe ebenfalls gemacht werden.

In Bezug auf die Bedingungen fur die Verwendung dieser Unterlagen
sind insbesondere ,, Leitlinien® 1-05 und 1-06 zu beachten.

Begrindung: Der ,Blue Guide' -Leitfaden fur die Umsetzung der Produktvorschriften
der EU, Ausgabe 2014 erklat in Kapitel 4.4 dal die EU-
Konformitétserklarung ,,eine prazise, vollsténdige und eindeutige Angabe
der Referenznormen oder anderer normativer Dokumente (wie etwa
nationale technische Normen und Spezifikationen)* enthdlt, ,dies
impliziert die Angabe der Version und/oder des Datums der
einschlagigen Norm*.

Es ist nicht erforderlich, eine vollstandige Liste der in Verbindung mit
dem mal3geblichen Dokument verwendeten Normen zu erstellen.

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe ,, Leitlinien* am: 09.12.2015

Akzeptiert von der Arbeitsgruppe ,, Druck® am: 15.03.2016
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